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ЗАДВИЖКИ СТАЛЬНЫЕ КЛИНОВЫЕ  
(стр. 9 – 30) 

Задвижки стальные клиновые, стальные, чугунные 
DN от 15 до 1400 PN от 10  
до 320 кгс/см2.  

Изготовление по: ТУ 28.14.13–001–42133436-2019 
 
Задвижки DN от 15 до 40 могут изготавливаться 
из сталей марок: 10Г2, 08Х18Н10Т, 03Х17Н14М3. 
 
Задвижки DN от 50 до 1400 могут изготавливаться  
из сталей марок: 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC, 20Х5МЛ, 
10Х18Н9Л, CF8, 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M. 
 
Задвижки DN от 15 до 1400 по согласованию  
с Потребителем могут изготавливаться  
из других марок сталей. 
 
Присоединение к системе трубопроводов задвижек 
клиновых может быть фланцевое, под приварку, 
муфтовое, штуцерное или вантузное. Исполнение 
уплотнительных поверхностей фланцев  
по умолчанию по ГОСТ 33259, ряд 1.  

Задвижки могут изготавливаться с ручным  
управлением (с маховиком или редуктором)  
и исполнением под электропривод. 

КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ (ВЕНТИЛИ)  
(стр. 31 – 46)

Клапаны запорные DN от 10 до 200 PN от 10  
до 320 кгс/см2. 
 
Изготовление по: ТУ 28.14.13-003-4233436-2019 
 
Клапаны запорные DN от 10 до 40 могут изготавливаться 
из сталей марок: 10Г2, 08Х18Н10Т, 03Х17Н14М3. 
 
Клапаны запорные DN от 50 до 200 могут 
изготавливаться из сталей марок: 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC, 
20Х5МЛ, 10Х18Н9Л, CF8, 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M. 
 
Клапаны запорные DN от 10 до 200 по согласованию  
с Потребителем могут изготавливаться из других марок 
сталей. Игольчатые вентиля изготавливаются только  
из сталей марок 12Х18Н9.  

Присоединение к системе трубопроводов клапанов 
запорных может быть фланцевое, под приварку, 
муфтовое, штуцерное или вантузное. Исполнение 
уплотнительных поверхностей фланцев по умолчанию  
по ГОСТ 33259, ряд 1. 
 
Клапаны запорные могут изготавливаться с ручным 
управлением (с маховиком или редуктором)  
и с исполнением под электропривод.

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ АРМАТУРА

ЗАТВОРЫ ОБРАТНЫЕ (КЛАПАНЫ 
ОБРАТНЫЕ ПОВОРОТНЫЕ) (стр. 79 – 88) 

Затворы обратные DN от 15 до 120 PN от 10 до 320 кгс/см2. 
 
Изготовление по: ТУ 28.14.11-001-42133436-2019 
 
Затворы обратные DN от 15 до 40 могут изготавливаться из 
сталей марок: 10Г2, 08Х18Н10Т, 03Х17Н14М3. 
 
Затворы обратные DN от 50 до 1400 могут изготавливаться  
из сталей марок: 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC, 20Х5МЛ, 10Х18Н9Л, 
CF8,  
07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M. 
 
Затворы обратные DN от 15 до 1200 по согласованию  
с Потребителем могут изготавливаться из других марок 
сталей. 
 
Присоединение к системе трубопроводов затворов  
обратных может быть фланцевое, под приварку, муфтовое, 
штуцерное или вантузное. Исполнение уплотнительных 
поверхностей фланцев по умолчанию  
по ГОСТ 33259, ряд 1.
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ЗАТВОРЫ ДИСКОВЫЕ ПОВОРОТНЫЕ  
(ЗАСЛОНКИ) (стр. 89 – 104)

Затворы дисковые поворотные DN от 50 до 1400 PN  
от 6 до 100 кгс/см2. 
 
Изготовление по ТУ 28.14.13-002-42133436-2019 
 
Затворы дисковые могут изготавливаться из сталей 
марок: 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC, 10Х18Н9Л, CF8, 
07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M. 
 
Затворы дисковые по согласованию с Потребителем 
могут изготавливаться из других марок сталей. 
 
Присоединение к системе трубопроводов затворов 
дисковых может быть фланцевое, под приварку, 
межфланцевое (стяжное). Заслонки по умолчанию 
изготавливаются с фланцевым исполнением. 
Исполнение уплотнительных поверхностей фланцев по 
умолчанию  
по ГОСТ 33259-2015, ряд 1. 

Заслонки могут изготавливаться с ручным управлением  
(с рукояткой или редуктором), с исполнением под 
пневмо-; гидро- или электропривод.

КРАНЫ ШАРОВЫЕ  
(стр. 105 – 164)

Краны шаровые DN от 10 до 1400 PN от 10  
до 320 кгс/см2. 
 
Изготовление по: ТУ 28.14.13-004-42133436-2019 
 
Краны шаровые могут изготавливаться из сталей марок: 
10Г2, 12Х18Н10, 03Х17Н14М3, 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC, 
10Х18Н9Л, CF8,  
07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M. 
 
Краны шаровые по согласованию с Потребителем могут 
изготавливаться из других марок сталей.  

Присоединение к системе трубопроводов кранов 
шаровых может быть фланцевое, под приварку,  
муфтовое, штуцерное или вантузное. Надземное 
исполнение крана шарового по умолчанию фланцевое, 
подземное исполнение – под приварку к трубопроводу. 
Исполнение уплотнительных поверхностей фланцев  
по умолчанию по ГОСТ 33259, ряд 1. 
  
Краны шаровые могут изготавливаться с ручным 
управлением (с рукояткой или редуктором),  
с исполнением под пневмо- или электропривод.

КРАНЫ ШАРОВЫЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ  
(стр. 165 – 176)

Краны шаровые специальные DN от 50  
до 700 PN от 16 до 250 кгс/см2. 
 
Изготовление по: ТУ 28.14.13-004-42133436-2019 
 
Краны шаровые специальные могут изготавливаться  
из сталей марок: 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC, 10Х18Н9Л, CF8, 
07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M. 
 
Краны шаровые по согласованию с потребителем 
могут изготавливаться из других марок сталей. 

Присоединение к системе трубопроводов кранов 
шаровых может быть фланцевое, под приварку, 
муфтовое, штуцерное или вантузное. Надземное 
исполнение крана шарового по умолчанию фланцевое, 
подземное исполнение – под приварку к трубопроводу. 
Исполнение уплотнительных поверхностей фланцев 
по умолчанию по ГОСТ 33259, ряд 1.  

Краны шаровые могут изготавливаться с ручным 
управлением  
(с маховиком или редуктором), с исполнением  
под электропривод.

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ АРМАТУРА
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ЗАДВИЖКИ ШИБЕРНЫЕ  
(стр. 177 – 194)

Задвижки шиберные DN от 50 до 180 PN от 140 до 1050 
кгс/см2. 
 
Изготовление по: ТУ 28.14.13-004-42133436-2019 
 
Задвижки шиберные могут изготавливаться из сталей 
марок: 30ХМЛ, 12Х18Н9Л, CF8, 07Х18Н10Г2С2М2Л, 
CF8M. 
 
Задвижки шиберные могут изготавливаться из других 
марок сталей, в соответствии с требованиями 
Потребителя. 
 
Присоединение к системе трубопроводов задвижек 
шиберных фланцевое по ГОСТ 28919. 

ОБОРУДОВАНИЕ УСТЬЕВОЕ 
 (стр. 195 – 220)

Арматура фонтанная DN от 50 до 150 PN от 140  
до 1400 кгс/см2. 
 
Изготовление по: ТУ 28.14.13-004-42133436-2019 
 
Арматура фонтанная может изготавливаться  
по коррозионному исполнению: К1, К2, К3 по ГОСТ 13846.  

Класс материалов: АА, ВВ, СС, DD, EE, FF, HH по ГОСТ Р 
51365.  

Арматура фонтанная может изготавливаться  
из марок сталей, указанных Заказчиком.

ПРОМЫШЛЕННАЯ ТРУБОПРОВОДНАЯ АРМАТУРА



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 7

Каталог продукции ООО «Oilway" предназначен для инженерно-технических работников проектно- конструкторских организаций и предприятий, эксплуатирующих данную 
продукцию.  

Для удобства пользования каталогом все изделия систематизированы по разделам в соответствии с видом арматуры, которая расположена в разделах в порядке возрастания 
номинальных давлений рабочей среды. В каталоге отражаются сведения о наименовании продукции, её назначении, области применения, технических и массогабаритных 
характеристиках, а также предоставляется возможность комплектования соответствующими приводами для выбранного вида арматуры.  

При выборе арматуры для агрессивных сред необходимо предусмотреть, чтобы материал основных деталей был стойким к этим средам.  

При заказе арматуры необходимо указывать рабочую среду и рабочие параметры, а также необходимость дополнительных испытаний на:  
-  межкристаллитную коррозию;  
-  ударный изгиб при пониженной температуре.

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
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  Условное (номинальное)    
  давление PN, кгс/см2  
  

Пробное 
давление    
Рпр, кгс/см2  
   

  Рабочее давление Рр, кгс/см2 при температуре среды  
  200ºС  250ºС  300ºС 350ºС 400ºС 425ºС 

6,3 9 6 5,4 4,8 4 3,7 3,2

10 15 10 9 7,5 6,6 5,8 5

16 24 16 14 12 11 9 8

25 38 25 23 19 17 15 13

40 60 40 35 30 26 23 20

63 95 63 54 48 40 37 32

100 150 100 90 75 66 58 50

160 240 160 140 120 110 90 80

200 300 200 180 150 130 116 100

250 350 250 230 190 170 150 130

320 450 320 280 240 220 170 160

400 560 400 350 300 260 230 200

ДАВЛЕНИЯ РАБОЧИЕ В ЗАВИСИМОСТИ  
ОТ ТЕМПЕРАТУРЫ СРЕДЫ (ПО ГОСТ 356 – 80) 
Для арматуры из углеродистой и легированной сталиОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
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Марка стали
 Массовая доля элемента, %

Углерод  Марганец  Кремний  Сера  
 не более 

 Фосфор  
  не более  Хром  Никель  Молибден  Титан

20Л    0,17-0,25 0,45-0,9 0,2-0,52 0,045 0,040 –  –  –  –  

20ГЛ  0,17-0,25 1,10-1,40 0,30-0,50 0,040 0,040
Не более 

0,30
Не более 

0,30
–  –  

20Х5МЛ  0,15-0,25 0,40-0,60 0,35-0,70 0,04 0,040 4,00-6,50 –  0,40-0,65 –  

10Х18Н9Л  Не более 0,14 1,00-2,00 0,20-1,00 0,03 0,035 17,0-20,0 8,0-11,0 –  –  

Марка стали
 Массовая доля элемента, %

 Углерод  Марганец  Кремний  Сера  
 не более 

 Фосфор  
 не более  Медь  Хром*  Никель*  Молибден*

WCB Не более 0,3 Не более 1,0 Не более 0,6 0,035 0,035 0,3 0,5** 0,5** 0,2**

LCC 0,25 1,2 0,6 0,045 0,04 – 0,5 0,5 0,2

CF8 0,08 1,5 2 0,04 0,04 – 18-21 8,0-11 0,5

CF8M 0,08 1,5 1,5 0,04 0,04 – 18-21 9,0-12 2,0-3,0

НОМЕНКЛАТУРА  
ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ  
Химический состав отливок стальных

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
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Марка стали
 Массовая доля элемента, %

 Углерод  Кремний  Марганец  Хром  
 не более

 Сера 
 не более

 Фосфор  
 не более  Никель  Вольфрам  Медь Молибден  Титан

20 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,65 Не более 0.25 0,04 0,04 – – – – – 
25 0,21-0,31 0,15-0,39 0,47-0,83 Не более 0,25 0,04 0,04 –  – – – – 

35 0,21-0,31 0,015-0,039 0,047- 0,083 Не более 0,25 0,04 0,04 –  – – – – 

45 0,041-0,051 0,015-0,039 0,047- 0,083 Не более 0,25 0,04 0,04 –  – – – – 

35х 0,31-0,39 0,17-0,37 0,5-0,8 0,8-1,1 0,035 0,035 Не более 0,3 – Не более 0,3 – – 

40х 0,36-0,44 0,17-0,37 0,5-0,8 0,8-1,1 0,035 0,035 Не более 0,3 – Не более 0,3 – – 

30х13 0,26-0,35 Не более 0,80 Не более 0,80 12,0-14,0 0,030 0,025 –  – – – – 

09Г2С  Не более 0,12 0,5-0,8 1,30-1,70 Не более 0,3 0,025 0,03 Не более 0,3 – Не более 0,3 – – 

10Г2 0,07-0,15 0,17-0,37 1,2-1,6 0,3 0,035 0,035 0,3 – – – – 

10Г2 Не более 0,15 0,5 Не более 0,5 4,5-6,0 0,025 0,030 Не более 0,6 – – 0,45-0,6  – 

12Х18Н10 Не более 0,12 Не более 0,8 Не более 2 17-19 0,035 0,035 9,0-11,0 – – – –

45Х14Н14В2М 0,4-0,5 Не более 0,8 Не более 0,7 13,0-15,0 0,020 0,035 13,0-15,0 2,0-2,8  – 0,25-0,40  – 

НОМЕНКЛАТУРА ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
Химический состав латунных деталей 

Марка латуни     
 Массовая доля элемента, %

 Медь   Железо   Олово   Фосфор   Свинец   Цинк  
ЛС 59-1 ГОСТ 

2060-2006   
57-60  Не более 0,5  Не более 0,3  Не более 0,02  0,8-1,9  Остальное  

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ  СТАЛЬНЫХ ДЕТАЛЕЙ

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
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НОМЕНКЛАТУРА ОСНОВНЫХ МАТЕРИАЛОВ 
Химический состав наплавочных материалов

Марка электрода 
ГОСТ 10051-75

 Углерод  Кремний  Марганец  Хром  Никель  Молибден  Ниобий  Сера 
  Не более

 Фосфор  
  не более

 Твердость 
 по Роквеллу

ЦН-12М     0,08-0,18 3,80-5,20 3,0-5,0 14,0-19,0 6,5-10,5 3,5-7,0 0,5-1,2 0,02 0,035 39-51

ЦН-6 0,05-0,12 4,80-6,40 1,0-2,0 15,0-18,4 7,0-9,0 – – 0,025 0,03 29-39

ЦН-2 1,6-2,2 1,5-2,6 – 26-32 – – – 0,035 0,04 41,5-51,5

Марка проволоки 
ГОСТ 2246-70

 Углерод  Кремний  Марганец  Хром  Никель Титан  Сера 
  Не более

 Фосфор  
  не более

 Твердость 
 по Роквеллу

Св-13Х25Т  до 0,15 до 1,00 0,8 23-27 до 0,60 0,20- 0,50 0,025 0,035 30-38

Св-10Х17Т 0,12 0,8 0,7 16-18 0,600 0,2-0,5 0,025 0,035 29-39

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
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Задвижки относятся к запорной арматуре, где проход перекрывается поступательным перемещением 
запорного органа в направлении перпендикулярном движению потока транспортируемой среды. 
Задвижки применяются для перекрытия потоков газообразных или жидких сред в трубопроводах 
различных давлений и номинальных (условных) проходов.  

По исполнению корпуса задвижки обычно изготавливают полнопроходными, т.е. диаметр проходного 
сечения задвижки не сужается. В полностью открытом положении задвижки нижняя точка клина 
расположена выше проходного сечения трубопровода, что обеспечивает беспрепятственный проход 
рабочей среды, минимизирует потери рабочего давления, увеличивает эффективность 
транспортировки.  

Задвижки изготавливаются с выдвижным и невыдвижным шпинделем. Выдвижной шпиндель 
сопрягается с клином посредством Т-образного паза, верхняя часть паза плотно сопрягается  
со шпинделем для обеспечения надежного  
и прочного соединения, невыдвижной шпиндель сопрягается с клином посредством резьбы.  

Сальниковое уплотнение выполнено из терморасширенного графита, имеющего высокие 
эксплуатационные свойства и хорошую уплотняющую способность. При высоком давлении рабочей 
среды сальниковый узел и втулка сальника позволяют шпинделю автоматически центрироваться, 
избегая его заедания. Затяжкой фланца сальника осуществляется герметизация сальникового 
уплотнения. Также по дополнительному согласованию возможно изготовление бессальникового 
уплотнения.  

Присоединение к трубопроводу может быть выполнено под приварку, фланцевое, муфтовое, вантузное. 
Исполнение фланцев может быть любым в соответствии с ГОСТ, ASME, DIN, либо по согласованию  
с Заказчиком. По умолчанию исполнения фланцев выполняются по ГОСТ 33259, ряд 1.

пневматический привод;

пневмогидравлический привод;

пневмоэлектрогидравлический привод;

электрогидравлический привод.

Строительные длины по ГОСТ 3706, API 6D. Герметичность затвора класс А по ГОСТ 
9544. Управление задвижками может быть ручное (с маховиком или редуктором)  
и от электропривода. Применяемость задвижек клиновых стальных, в зависимости  
от рабочих сред, смотреть в приложении Б. 

Задвижки, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных и токсичных сред, 
после гидроиспытаний могут дополнительно испытываться воздухом. При заказе 
необходимо делать пометку: «газ».  

Возможно изготовление задвижек с указателем положения запорного органа, с 
контролем протечек и опорными лапами.  

Для фланцевых задвижек возможна установка поворотных или фланцевых заглушек. 
Описание и применение поворотных заглушек (ПЗ) приведено в приложении А.  

Для задвижек с приварным соединением к трубопроводу возможна дополнительно 
установка приварных катушек. Необходимость установки, длина, нормативно- 
техническая документация и технические характеристики приварных катушек уточняется 
Заказчиком.  

Площадки под присоединение приводов для приводной арматуры указаны, как 
рекомендуемые. Решение о выполнении площадки по ISO или ОСТ, а также о ее типе 
принимает Заказчик или поставщик электроприводов, исходя из указанных в каталоге 
крутящих моментов и параметров приводов (по техническим характеристикам завода- 
изготовителя конкретного привода) и указывает в заказе на приводную арматуру.  

Запрещается транспортировка и хранение задвижек с открытым затвором. Клин должен 
быть опущен в крайнее положение до упора.  

Запрещается использование задвижек клиновых в качестве регулирующей арматуры. 

I. ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ СТАЛЬНЫЕ, ЧУГУННЫЕ
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 DN
 10/16 25 40 63 100  160 250

 ручное электро- 
приводное ручное электро- 

приводное ручное электро- 
приводное ручное электро- 

приводное ручное электро- 
приводное ручное электро- 

приводное ручное электро- 
приводное

15 + + + + + + + + + + + + + +
20 + + + + + + + + + + + + + +
25 + + + + + + + + + + + + + +
50 + + + + + + + + + + + + + +
65 + + + + + + — — — — — — — —
80 + + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + + + + + +
125 + + + + + + — — — — — — — —
150 + + + + + + + + + + + + Р +

200 + + + + + + + + Р + Р + Р +
250 + + + + + + Р + Р + Р + Р +
300 + + Р + Р + Р + Р + Р + Р +
350 Р + Р + Р + Р + Р + Р + Р +
400 Р + Р + Р + Р + Р + Р + Р +
500 Р + Р + Р + Р + Р + — — — —
600 Р + Р + Р + Р + Р + — — — —
700 Р + Р + Р + Р + Р + — — — —
800 Р + Р + Р + Р + — — — — — —

1000 Р + Р + Р + — — — — — — — —
1200 Р + Р + Р + — — — — — — — —
1400 Р + Р + Р + — — — — — — — —

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ ЗАДВИЖЕК 
КЛИНОВЫХ СТАЛЬНЫХ, ЧУГУННЫХ

"+" - есть исполнение  
"–" - нет исполнения  
"Р" - исполнение с редуктором  
(по умолчанию)  

Неуказанные в таблице  
DN и PN по запросу Заказчика.  

Задвижки клиновые PN 320 
изготавливаются   
по дополнительному 
согласованию с Заказчиком.  

ЗАДВИЖКИ КЛИНОВЫЕ СТАЛЬНЫЕ, ЧУГУННЫЕ
PN, кгс/см2
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XXX - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ

Тип арматуры:  

ЗК – задвижка клиновая стальная  
ЗКП – задвижка клиновая стальная  
под электропривод

Номинальный диаметр: 
 
DN от 15 до 1400

Номинальное 
давление: 
 
PN от 10 до 320 кгс/см2

Материальное 
исполнение: 
 
00 – углеродистое  
01 – хладостойкое  
02 – жаропрочное  
03 – нержавеющее  
04 – молибденистое  
05 – чугунное 

Исполнение по присоединению задвижки  
к трубопроводу: (см приложение В) 
 
10 – фланцевое*  
20 – исполнение под приварку* 
31 – исполнение муфтовое (DN≤40) 41 – исполнение 
         штуцерное (DN≤40) 42 – исполнение штуцерно-  
         ниппельное (DN≤40) 51 – исполнение вантузное

УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ 
ЗАДВИЖКИ КЛИНОВОЙ СТАЛЬНОЙ
Пример обозначения задвижки в заказе:  

1. Задвижка клиновая DN 50 PN 10,0 МПа фланцевая 
из хладостойкой стали 20ГЛ, исполнение фланцев J 
по ГОСТ 33259, с ответными фланцами, прокладками 
и крепежом, под трубу 57х5, с поворотной 
заглушкой, с комплектом запасных частей (комплект 
ЗИП при необходимости расписать): ЗКС -
OW-50-100-01-10, 20ГЛ, ФJ, с КОФ 57х5, ЗИП  

2. Задвижка клиновая электроприводная DN 100 PN 
1,6 МПа из стали марки LCC, под приварку по СТО 
Газпром 2-2.2-136-2007, под трубу 114х5,  
с приварными катушками длиной 250 мм,  
с комплектом запасных частей:  
ЗКСП - OW -100-16-01-20, LCC, разделка кромок по 
СТО Газпром 2-2.2-136-2007 под трубу 114х5 с 
приварными катушками L=250мм, ЗИП.  

* На исполнение необходимо указать нормативный 
документ в опросном листе. Если нормативный 
документ не будет указан, то исполнение будет 
выполнено по умолчанию. Обработка кромок под 
приварку будет выполнена согласно приложению Г. 
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ОБЩИЙ ВИД ЗАДВИЖКИ КЛИНОВОЙ

Исполнение с редуктором

Исполнение под электропривод 
КОД ОКП 3742 Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-001-42133436-2019
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАДВИЖЕК КЛИНОВЫХ СТАЛЬНЫХ, ЧУГУННЫХ ПО УМОЛЧАНИЮ*

No 
п/п  

Наименование детали
00-Углеродистое  01-Хладостойкое 02-Жаропрочное  03-Нержавеющее  04-Молибденистое  

            
05-Чугунное

1 Корпус
Кованый (DN 15-25) Литой (DN 50-1400) 20Л, WCB 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 —

Литой (DN 50-1400) 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 08Х18Н10Т 10Х18Н9Л,CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M
ВЧ45 ГОСТ 7293, QT450 

-10,CЧ40 ГОСТ 1412,НТ200

2 Клин
Кованый (DN 15-25) 30Х13 30Х13 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 —

Литой (DN 50-1400) 20Л 20ГЛ 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M
ВЧ45 ГОСТ 7293+ ЕРDM,QT450  
+EPDM СЧ40 ГОСТ1412+ EPDM, 

НТ200+EPDM

Наплавка

на кольце в корпусе УОНИ-13/НЖ УОНИ-13/НЖ ЦН-2, или ЦН-12М ЦН-12М или ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2 —

на уплотнение клина 
литого

УОНИ-13/НЖ УОНИ-13/НЖ ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2 —

на уплотнение клина 
кованого

– – ЦН-2, или ЦН-12М ЦН-12М или ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2 —

3 Шпиндель 30Х13 30Х13 09Х14Н16Б 09Х14Н16Б 03Х17Н14М3 
12x13 ГОСТ 5632, 20х13 
ГОСТ5632 2 Сr13 GB

4 Прокладка ТРГ, СНП  
(09Г2С, 08Х18Н10Т PN ≥160 

кгс/см2)  

ТРГ, СНП  

(09Г2С, 10Г2 PN ≥160 кгс/см2)  
ТРГ (08Х18Н10Т 2PN ≥160 кгс/см )

ТРГ, СНП (08Х18Н10Т PN 

≥160кгс/см2)

ТРГ, СНП  

(03Х17Н14М3 PN ≥160кгс/см2)  
EPDM

5 Крышка
Кованая (DN 15-25) 10Г2 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ 03Х17Н14М3 —

Литая (DN 50-1400) 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M
ВЧ45 ГОСТ 7293, QT450-10 

СЧ40 ГОСТ 1412, HT200

6 Гайка 20, 25 PN ≤100 кгс/см2 35 
PN ≥160 кгс/см2 35Х, 30Х  35Х, 30Х 30ХМА, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 45   ГОСТ 1050, 45 GB

7 Шпилька 35 PN ≤100 кгс/см2 35Х, 40Х 
PN ≥160 кгс/см2 35Х, 30Х  40Х, 35Х 25Х1МФ, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М, 08Х18Н10Т

45Х14Н14В2М  
45   ГОСТ 1050, 45 GB

8 Втулка специальная 35Х, 40Х 40Х, 35Х ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М —

9 Набивка сальника ТРГ EPDM

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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No 

п/п Наименование детали
00-Углеродистое  01-Хладостойкое 02-Жаропрочное  03-Нержавеющее  04-Молибденистое  

            
05-Чугунное

10 Втулка сальника 20, 10Г2 10Г2 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 —

11 Фланец сальника 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ, 10Х18Н9Л, 12Х18Н9ТЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M —

12 Гайка 20, 25 PN ≤100 кгс/см2 35 
PN ≥160 кгс/см2  35Х, 30Х  35Х, 30Х 30ХМА, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 —

13 Болт откидной 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х 25Х1МФ, 45Х14Н14В2М 45Х14Н14В2М 03Х17Н14М3 —

14 Масленка ГОСТ 19853-74 —

15 Подшипник упорный ГОСТ 7872-89 —

16 Вставка 35Х —

17 Маховик ВЧ 40
ВЧ45 ГОСТ 7293, QT450-1, 

CЧ40 ГОСТ 1412, HT200 

18 Контргайка 35Х —

19 Винт установочный 40Х —

20 Втулка шпинделя ЛС 59-1
БрО5Ц5С5 ГОСТ 613, 

ZCuSN5Pb5Zn5

21 Редуктор По крутящему моменту шпинделя —

22 Электропривод По заказу Потребителя —

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из 
сталей других марок, неуказанных в таблице

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАДВИЖЕК КЛИНОВЫХ СТАЛЬНЫХ ПО УМОЛЧАНИЮ* Условное наименование исполнения
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15 138 182 79 79 150 166 182 — — 80 5 — F07 14x1,5 2 6,1 5,3

20 117 197 71 92 154 168 185 — — 100 7 — F07 10х2  4 6,2 7,5

25 128 211 111 111 186 225 205 — — 116 12,5 — F07 18x1,5 6 9,8 11,4

50 180 274 — 180 340 425 300 — — 200 17 — F10 20x4 16 26,1 16

65 270 372 — 241 371 447 350 — — 250 20 — F10 20x4 24 32 18

80 210 325 — 280 417 527 380 — — 250 19 — F10 22x4 26 31,1 24

100 229 337 — 300 492 618 428 — — 300 23 — F10 26x5 51 64 35

125 325.3 376 — 325 518 688 505 — — 300 29 — F10 26x5 58 78,9 56

150 280 415 — 350 615 785 570 — — 350 33 — F10 28x5 82 114 70

200 330 492 — 400 742 1022 682,5 — — 350 36 — F14 32x6 109 141 105

250 330 468 — 450 900 1220 826 — — 400 45 — F14 36x6 169 282 175

300 500 641 — 500 1033 1380 930 1015 130 500 54 — F14 38x6 259 353 260

350 550 699 — 550 1280 1640 1090 1207 130 460 62 245 F14 42x6 470 556 310

400 600 759 — 600 1450 1860 4405 4695 170 600 54 216 F16 44x8 546 717 450

500 700 889 — 700 1676 2186 1516 1658 230 530 67 334 F25 50x8 980 1177 705

600 800 991 — 800 1810 2420 1785 1955 230 530 78 395 F30 52x8 1230 1517 1105

700 900 1107 — 914 3076 3790 2129 2299 230 530 73 361 F30 60x10 1680 2001 1650

800 660 867 — 1000 3250 4065 2295 2450 310 600 82 495 F35 70x10 1750 2121 2050

1000 813 1002 — 1200 3873 — 2975 3330 360 600 103 4944 F40 80x10 2980 3591 5050

1200 1400 1337 — 1400 4150 — 3245 3425 360 600 103 4944 F40 95x12 3130 4043 7200

P
N
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*
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*
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*
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 

1/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАДВИЖЕК КЛИНОВЫХ СТАЛЬНЫХ

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 

10
/1

6
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15 141 208 79 79 141 157 182 — — 83 5 — F07 10х2,5 3,65 6,2 6,5

20 152 222 92 92 154 168 185 — — 100 7 — F07 10х2,5 5 7,7 8,5

25 165,5 239 111 111 175 200 205 — — 115 12,5 — F07 12х2 6 11,1 12

50 216 310 — 224 350 440 317 — — 200 17 — F10 20х4 20 26,5 20

65 241 345 — 241 332 408 415 — — 250 19,5 — F10 20х4 30 40,4 24

80 283 391 — 283 432,5 537,5 374 — — 250 19 — F10 24х5 35 49,7 30

100 305 425 — 305 500 645 448 — — 300 23 — F14 26х5 55 68,5 48

125 381 515 — 381 676 715 528 — — 350 29 — F14 26х5 80 108 110

150 403 543 — 403 660 865 574 — — 350 33 — F14 30х6 102 130 145

200 419 573 — 419 800 1003 712 — — 400 36 — F14 34х6 164 212 295

250 457 611 — 457 940 1209 862 — — 400 45 — F16 36х6 198 319 410

300 502 665 — 500 1145 1475 945 1045 140 300 54 160 F16 40х6 345 595 560

350 550 725 — 550 1280 1636 1110 1227 170 460 62 247 F25 42х6 572 703 760

400 600 805 — 600 145 1856 1245 1362 170 460 54 216 F25 46х8 710 879 980

500 700 905 — 700 1676 2182 1580 1730 230 530 67 329 F25 50х8 1180 1444 1550

600 788 1036 — 800 1810 2416 1806 1976 264 550 78 390 F30 58х8 1550 1852 2525

700 900 1156 — 914 3046 — 2125 2305 310 550 73 438 F35 65х10 1795 2300 3300

800 1000 1276 — 1000 3250 — 2340 2650 330 600 83 494 F40 75х10 2080 2678 4200

1000 1200 1560 — 1200 3873 — 3260 3425 330 600 86 4128 F40 85х12 2578 2950 7100

1200 1400 1726 — 1400 3710 — 3435 3790 330 610 105 5040 F40 100х12 11560 12400 9950

2/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ЗАДВИЖЕК КЛИНОВЫХ СТАЛЬНЫХ 
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 138 212 79 79 137,5 164,5 182 — — 80 5 — F07 14х1,4 4 6,3 6,8

20 152 232 92 92 154 168 185 — — 100 7 — F07 10х2,5 5 7,7 9,5

25 165 249 111 111 180 198 205 — — 125 12,5 — F07 12х3 8 11,1 12,5

50 216 318 140 224 342 440 317 — — 200 17 — F10 20х4 20 28,4 23

65 241 353 — 241 362 448 415 — — 250 19,5 — F10 20х4 32 43,2 28

80 283 405 — 312 427,5 537,5 374 — — 250 19 — F10 24х5 34 48,4 35

100 305 448 — 305 505 640 448 — — 300 24 — F10 26х5 57 78,2 55

125 381 524 — 381 576 715 528 — — 350 29 — F14 28х5 88 119 132

150 403 552 — 403 650 850 574 — — 350 28 — F14 30х6 96 152 159

200 419 602 — 419 788 1008 712 — — 400 37 — F16 34х6 176 248 290

250 457 660 — 457 940 1330 860 940 170 310 45 — F16 38х6 276 423 450

300 502 740 — 502 1201 1475 955 1055 170 440 54 219 F16 40х6 382 602 650

350 762 1009 — 762 1308 1475 1150 1267 170 400 47 184 F25 46х8 821 1031 810

400 838 1123 — 838 1483 1891 1250 1362 170 460 53 209 F25 45х8 814 1267 1010

500 991 1286 — 991 2465 2820 1523 1693 230 500 66 330 F30 52х8 1359 1743 1700

600 1131 1438 — 1143 2665 — 1805 1945 310 540 63 378 F35 60х10 2120 2706 2720

700 1550 1681 — 1346 2765 — 2125 2374 330 600 72 432 F40 70х10 2350 3091 4100

800 1750 1919 — 1727 2965 — 2370 2490 330 600 83 1494 F40 80х10 2520 3623 5800

1000 2150 1685 — 1981 3873 — 3260 3425 330 600 86 4128 F40 90х12 7200 7680 7100

1200 1400 1915 — 1400 3740 — 3475 3830 360 610 106 5088 F40 110х12 12850 14250 16080
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 171 276 79 79 136,5 186,5 182 — — 80 5 — F07 14х1,5 4 8,3 8

20 191 312 92 92 135,5 161,5 185 — — 80 7 — F07 14х1,5 6 11,6 15

25 215 342 111 111 170,5 207,5 205 — — 105 12,5 — F07 18х2 8 15,6 19

50 267 420 — 267 396,5 502,5 313 — — 300 16 — F10 24х6 28 37,5 30

80 318 481 — 310 445 555 385 — — 250 19,5 — F10 24х6 47 82,6 39

100 356 529 — 350 515 655 456 — — 300 24 — F14 26х5 74 109 48

150 444 673 — 450 650 860 580 — — 350 28,5 — F14 32х6 146 268 95

200 533 772 — 550 828 1046 749 — — 500 37 — F16 38х6 370 479 295

250 622 871 — 650 1050 1306 898 1015 170 460 45,5 180 F16 42х6 435 586 275

300 711 972 — 750 1215 1521 1040 1152 170 460 41 162 F25 46х8 567 861 530

350 838 1139 — 850 2216 — 1130 1227 230 460 47 295 F30 50х8 895 1185 640

400 991 1195 — 950 2838 — 1455 1456 230 530 54 270 F30 55х8 1274 1500 890

500 1194 1545 — 1194 3320 — 1565 1764 310 550 53 315 F35 60х10 1742 2450 1250

600 1397 1780 — 1397 3684 — 2010 1985 330 610 63 1130 F35 75х10 2290 3050 1700

700 1549 2022 — 1549 2435 — 2235 2415 330 610 58 1044 F35 80х10 5065 5825 2250

800 1778 2251 — 1778 2505 — 2285 2640 360 610 70 1260 F40 100х12 7065 8030 4500
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 170 276 79 79 134,5 161,5 182 — — 81 7 — F07 14х1,5 4 9,7 15

20 190 306 92 92 176 230 185 — — 125 7 — F07 12х3 9,5 15,6 19

25 214 342 111 111 171,5 208,5 205 — — 105 7 — F07 18х24 8 19,4 23

50 292 455 140 292 403 507 371 — — 300 10 — F14 24х5 40 90,9 48

80 356 583 — 356 465 607 420 — — 350 14 — F14 28х5 69 122 87

100 432 663 — 432 587,5 752,5 498 — — 450 16 — F14 32х6 106 183 82

150 559 869 — 559 720 930 636 835 — 535 20 — F25 40х6 232 408 138

200 660 959 — 660 615 1040 854 892 170 500 28 111 F25 42х6 616 778 420

250 787 1126 — 787 615 1495 955 1105 230 535 28 136 F25 50х8 664 1225 385

300 838 1219 — 838 980 1224 1270 230 550 32 163 F30 52х8 1380 1764 690

350 889 1300 — 889 1395 1735 1286 1427 230 550 45 225 F30 58х8 1350 1670 965

400 991 1412 — 991 1550 1950 1405 1591 310 610 42 252 F35 60х10 1700 2140 1470

500 1194 1606 — 1194 1860 2360 1525 1665 330 540 52 936 F35 70х10 2550 3315 1860

600 1397 1838 — 1397 2195 2795 1995 2173 330 610 62 1115 F35 75х10 4550 5445 2540

700 1549 2034 — 1549 2525 3210 2305 2640 360 610 59 1062 F40 90х12 5960 7240 3730
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 216 330 92 92 176 193 185 — — 125 7 — F07 12х3 6 9.7 15

20 229 355 111 111 176 230 205 — — 125 7 — F07 12х3 9.5 15.6 19

25 254 380 120 120 219 246 208 — — 160 7 — F07 16х4 12 19.4 23

50 292 469 178 300 429 509 371 — — 250 16 — F14 24х5 40 59 80

80 356 589 — 390 495 645 439 — — 350 19 — F14 28х5 68 99 87

100 432 669 — 450 590 750 498 — — 450 20 — F14 32х6 188 255 95

150 559 879 — 600 635 1045 635 730 170 440 28 — F25 40х6 343 481 160

200 660 969 — 660 756 927 854 951 170 460 28 111 F25 50х8 377 551 420

250 787 1136 — 787 812 953 1033 1175 230 530 28 136 F25 60х10 968 1245 570

300 838 1229 — 965 885 980 1224 1366 230 530 32 163 F30 65х10 1380 1790 980

350 1029 1458 — 1029 1350 1675 1123 1265 230 530 36 180 F30 60х10 2060 2580 1730

400 1130 1595 — 1130 1450 1835 1288 1455 310 600 40 240 F35 65х10 2400 3030 2600

500 1321 1843 — 1321 — — 1527 1715 310 610 40 240 F35 75х10 2920 3451 6000
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ЗАДВИЖЕК КЛИНОВЫХ СТАЛЬНЫХ 

D
N

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L2
 , 
м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м

H
1,

 м
м

Н
2,

 м
м

Н
3,

 м
м

W
, м
м

D
0

, м
м

К
ол
ич
ес
тв
о 
об
ор
от
ов

  
на

 в
ту
лк
е 
ш
то
ка

 

К
ол
ич
ес
тв
о 
об
ор
от
ов

  
м
ах
ов
ик
а 
р
ед
ук
то
р
а

П
ло
щ
ад
ки

 IS
O

 5
21

0
 д
ля

  
пр
ив
од
но
й 
ар
м
ат
ур
ы

Tr
 х

 H

М
ас
са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

К
р
ут
ящ
ий

  
м
ом
ен
т,

 Н
.м

*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 216 358 111 111 176 193 185 — — 125 7 — F07 12х3 6 9.8 15

20 229 391 111 111 176 230 205 — — 125 7 — F07 12х3 9.5 14.8 19

25 254 422 120 120 219 246 208 — — 160 7 — F07 16х4 12 18.8 23

50 320 601 178 368 402.5 507 411 — — 300 13 — F14 26х5 64 123 130

80 360 615 — 300 532.5 667.5 511 — — 450 18 — F14 32х6 105 235 280

100 400 507 — 350 613 720 567 — — 500 19 — F16 36х6 162 281 385

150 630 916 — 550 847 1072 692 756 170 440 20 80 F30 46х8 381 825 1010

200 680 889 — 600 990 1185 914 1045 230 550 27 132 F30 55х8 520 899 2030

250 800 1150 — 680 1218 1460 1079 1160 230 550 26 129 F35 65x10 1660 2214 3230

300 990 1597 — 850 1355 1640 1245 1387 230 550 30 150 F35 70x10 2951 3585 4800

350 1257 1900 — 1257 1560 1895 1360 1538 330 610 35 630 F35 75x10 5043 5865 5500
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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DN
PN, кгс/см2  

16 25 40 63 100 160 250
50 180 216 216 267 292 292 350

80 210 283 283 318 356 356 470

100 230 305 305 356 432 432 550

150 280 403 403 444 559 559 750

200 330 419 419 533 660 660 832

250 330 457 457 622 787 787 991

300 500 502 502 711 838 838 1130

400 600 600 838 991 991 — —

500 700 700 991 1194 1194 — —

600 800 788 1131 1346 — — —

700 900 900 — — — — —

800 660 1000 — — — — —

1000 1200 1200 — — — — —

1200 1400 — — — — — —

1400 1900 — — — — — —

СТРОИТЕЛЬНЫЕ ДЛИНЫ ВЫПУСКАЕМЫХ ЗАДВИЖЕК 
КЛИНОВЫХ ФЛАНЦЕВЫХ ПО ЕТТ РОСНЕФТЬ
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II. КЛАПАНЫ ЗАПОРНЫЕ (ВЕНТИЛИ) 
Клапаны запорные (вентили) относятся к запорным устройствам, служащим для перекрывания потоков 
газообразных или жидких сред в трубопроводах различных (номинальных) давлений и условных 
(номинальных) проходов с помощью золотника клапана, при поступательном движении шпинделя 
(ввинчиваемого в резьбу неподвижной втулки шпинделя, расположенной в крышке или бугеле)  
вдоль оси потока, перпендикулярно  
к плоскости седла.  

Преимуществом клапана запорного (вентиля) является небольшой ход золотника, необходимый  
для полного открытия вентиля. Поэтому вентиль имеет значительно меньшую габаритную высоту,  
чем задвижка с такими же рабочими параметрами.  

Поступательное движение шпинделя обеспечивает простоту конструкции. Применение резьбы, 
обладающей свойствами самоторможения, позволяет быстро перемещать золотник клапана и 
оставлять его в любом положении, с уверенностью, что это положение сохранится и не будет 
самопроизвольно изменяться под действием давления среды. Использование резьбы позволяет 
применять малые усилия на маховике, а простота конструкции создает необходимые условия для 
обеспечения требуемой герметичности при закрытом положении золотника.  

По исполнению корпуса клапаны запорные изготавливаются проходными. Присоединение  
к трубопроводу фланцевое, под приварку, вантузное, муфтовое с внутренней резьбой, штуцерно - 
ниппельное. По требованию Заказчика исполнение фланцев может быть либо в соответствии с ГОСТ 
33259, ASME, DIN, либо по согласованному с Заказчиком нормативным документом. По умолчанию 
исполнение фланцев выполняются по ГОСТ 33259, ряд 1:  

Коэффициент сопротивления клапанов запорных не более 5. Уплотнение  
шпинделя – сальниковое. 

Рабочее положение клапанов запорных на трубопроводе любое. При установке  
на трубопроводе  
необходимо предусмотреть дополнительную опору под редуктор или привод. Направление 
подачи рабочей среды для вентилей с DN до 100 и PN до 63 кгс/см2 под золотник,  
а для вентилей с DN выше 100 и PN выше 63 кгс/см2 – над золотник (по направлению стрелки  
на корпусе).  

Применяемость клапанов запорных в зависимости от рабочих сред смотреть в приложении Б.  
Клапаны запорные, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных и токсичных 
сред, после гидроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе необходимо 
делать пометку: «газ».  

Для клапанов запорных с приварным соединением к трубопроводу возможна дополнительно 
установка приварных катушек. Необходимость установки, длина, нормативно- техническая 
документация и технические характеристики приварных катушек уточняется Потребителем.  
Для фланцевых клапанов запорных возможна установка поворотных или фланцевых заглушек. 
Описание и применение поворотных заглушек (ПЗ) приведены в приложении А.  

Площадки под присоединение приводов для приводной арматуры указаны как рекомендуемые. 
Решение о выполнении площадки по ISO или ОСТ, а также ее тип принимает Заказчик или 
поставщик электроприводов, исходя из указанных в каталоге крутящих моментов и параметров 
приводов (по техническим характеристикам завода изготовителя конкретного привода)  
и указывает в заказе на приводную арматуру.  

Принимаем заявки на изготовление запорно-регулирующих игольчатых клапанов DN≤40. 
Игольчатые клапаны изготавливаются только в нержавеющем исполнении..  
Запрещается транспортировка и хранение клапанов запорных с открытым золотником. При 
транспортировке и хранении золотник должен быть опущен в крайнее положение до упора.  
Запрещается использование вентилей (кроме игольчатых) в качестве регулирующей арматуры.

PN ≤ 16 – исполнение B;

63 ≤ PN < 250 – исполнение J;

PN 25, 40 – исполнение E;

PN 250 – RTJ Class1500 ASME B16.5.

Строительные длины по ГОСТ 3326. Герметичность затвора по ГОСТ 9544. По 
умолчанию класс А.
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 DN

 10/16 25 40 63 100  160 250

 ручное электро- 
приводное ручное электро- 

приводное ручное электро- 
приводное ручное электро- 

приводное ручное электро- 
приводное ручное электро- 

приводное ручное электро- 
приводное

15 + + + + + + + + + + + + + +

20 + + + + + + + + + + + + + +

25 + + + + + + + + + + + + + +

50 + + + + + + + + + + + + + +

65 + + + + + + + + + + + + + +

80 + + + + + + + + + + + + + +

100 + + + + + + + + + + + + + +

125 + + + + + + + + + + + + + +

150 + + + + + + + + + + + + + +

200 + + + + + + + + + + + + + +

"+" - есть исполнение 

Исполнение с редуктором  
(по требованию Заказчика)  
Неуказанные в таблице DN и PN  
по запросу Потребителя. 
 
Клапаны запорные  
N от 320 до 400 кгс/см2  
изготавливаются  
по дополнительному согласованию  
с Потребителем.  

НОМЕНКЛАТУРА КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
PN, кгс/см2
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Тип арматуры:  
КЗ – клапан запорный (вентиль) 
КЗП – клапан запорный (вентиль)  
под электропривод  

Номинальный диаметр:  
(условный проход) 
DNот10до200 

Номинальное давление  
(условное)  

PN от 10 до 320 кгс/см2 

Материальное 
исполнение:  
00 – углеродистое  
01 – хладостойкое  
02 – жаропрочное  
03 – нержавеющее  
04 – молибденистое

Исполнение по присоединению 
задвижки к трубопроводу: 
(см приложение В) 
10 – фланцевое*  
20 – исполнение под приварку* 
31 – исполнение муфтовое (DN≤40)  
41 – исполнение штуцерное (DN≤40)  
42 – исполнение штуцерно- ниппельное 
(DN≤40)  
51 – исполнение вантузное 

Пример обозначения клапана запорного в заказе: 
 
1. Клапан запорный DN 50 PN 10,0 МПа фланцевый  
из хладостойкой стали 20ГЛ, исполнение фланцев J  
по ГОСТ 33259-2015, с ответными фланцами, прокладками  
и крепежом под трубу 57х5, с комплектом запасных частей 
(комплект ЗИП при необходимости расписать):  
КЗ-OW-50-100-01-10, 20ГЛ, ФJ, с КОФ 57х5, ЗИП 
 
2. Клапан запорный электроприводной DN 100 PN 1,6 МПа  
из нержавеющей стали ASTM A351 F321 под приварку  
по СТО Газпром 2-2.2-136-2007 под трубу 114х5,  
с приварными катушками длиной 250 мм, с комплектом 
запасных частей: КЗП-OW-100-16-03-20,  
ASTM A351 F321, разделка кромок по СТО Газпром 
2-2.2-136-2007 под трубу 114х5 с приварными  
катушками L=250мм, ЗИП.  

* На исполнение необходимо указать нормативный 
документ в дополнительных требованиях. Если 
нормативный документ не будет указан, то исполнение 
будет выполнено по умолчанию. Обработка кромок под 
приварку по умолчанию будет выполнена согласно 
приложению Г. 

УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ 
КЛАПАНА ЗАПОРНОГО

XXX - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ
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ОБЩИЙ ВИД КЛАПАНА ЗАПОРНОГО

Исполнение с редуктором

Исполнение под электропривод КОД ОКП 3742 Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-003-42133436-2019
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No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое 01-Хладостойкое 02-Жаропрочное 03-Нержавеющее 04-Молибденистое

1 Корпус

Кованый (DN 10-50) 10Г2 10Г2 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

Литой (DN 50-200) 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M

2 Золотник 20Х13 20Х13 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

Наплавка

в корпусе ЦН-6Л или ЦН-12М ЦН-6Л или ЦН-12М ЦН-2, ЦН-12М ЦН-12М или ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2

на золотнике — — ЦН-2, ЦН-12М ЦН-12М или ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2

3 Шпиндель 30Х13 30Х13 09Х14Н16Б 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

4 Прокладка
ТРГ, СНП (09Г2С 
PN ≥160 кгс/см2)

ТРГ, СНП (09Г2С 
PN ≥160 кгс/см2) ТРГ (08Х18Н10Т, PN ≥160кгс/см2)

ТРГ, СНП  
(08Х18Н10Т, PN ≥160кгс/см2)

ТРГ, СНП  
(08Х18Н10Т, PN ≥160кгс/см2)

5 Крышка

Кованая (DN 10-50) 10Г2, 10Г2, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

Литая (DN 50-200) 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M

6 Гайка 20, 25, 35Х, 30Х, 35Х, 30Х, 20ХН3А 30ХМА, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ 

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей 
других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое  01-Хладостойкое 02-Жаропрочное 03-Нержавеющее  04-Молибденистое  
            

7 Шпилька 35, 40Х, 35Х 40Х, 35Х, 20ХН3А 25Х1МФ, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М 

8 Набивка сальника ТРГ 

9 Втулка сальника 10Г2, 10Г2, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

10 Фланец сальника 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M

11 Гайка 20, 25, 35Х, 30Х, 35Х, 30Х, 20ХН3А 30ХМА, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 

12 Болт откидной 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 25Х1МФ, 45Х14Н14В2М 45Х14Н14В2М 03Х17Н14М3 

13 Втулка шпинделя ЛС 59-1

14 Маховик 20ГЛ 20ГЛ 20ГЛ 20ГЛ 20ГЛ 

15 Гайка 35Х 35Х 35Х 35Х 35Х

16 Редуктор По заказу Потребителя 

17 Электропривод По заказу Потребителя 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ 

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей 
других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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15 130 200 79 79 158 168 183 100 3,5 F07 12x3 5.5 7.5 6

20 150 230 92 92 192 202 173 100 3,5 F07 12x3 7.3 9.9 6

25 160 245 111 111 252 265 208 125 4,5 F07 14x3 8 11.2 8

50 230 330 172 172 330 350 280 180 5 F07 20x4 19 25.8 12

65 290 395 — — 346 365 305 250 4 F07 22x5 22 31.6 21

80 310 420 — — 378 402 320 300 5 F10 26x5 31 43.6 32

100 350 460 — — 405 440 330 350 7 F10 28x5 45 59.7 60

125 400 525 — — 434 475 350 400 7 F14 30x6 83 103.3 100

150 480 605 — — 478 — 405 450 8 F14 33x6 97 121.9 140

200 600 730 — — 596 — 510 500 9 F14 40x6 169 204.4 272

1/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 

P
N

, к
гс

/с
м
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15 130 210 79 79 158 168 183 100 3.5 F07 12x3 5.5 7.8 8

20 150 235 92 92 192 202 173 100 3.5 F07 12x3 7.3 10.3 9

25 160 245 111 111 252 265 208 125 4.5 F07 14x3 8 11.6 11

50 230 335 172 172 330 350 280 180 5 F07 20x4 20 28.3 22

65 290 405 — — 346 365 305 250 4 F10 22x5 24 34.9 41

80 310 430 — — 378 402 320 300 5 F10 26x5 32 45 76

100 350 480 — — 405 440 330 350 7 F12 30x5 48 67.7 108

125 400 545 — — 434 475 350 400 7 F14 32x6 89 117.4 185

150 480 630 — — 478 — 405 450 8 F14 36x6 98 135.7 256

200 600 765 — — 596 — 510 500 9 F16 38x6 171 222.6 445

2/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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DN

*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 130 210 79 79 158 168 183 100 3.5 F07 12x3 5.5 222.6 445

20 150 235 92 92 192 202 173 100 3.5 F07 12x3 7.5 7.8 9

25 160 245 111 111 252 265 208 125 4.5 F07 14x3 8.3 10.5 11

50 230 335 172 172 330 350 280 180 5 F07 20x4 24 11.9 15

65 290 405 — — 346 365 305 250 4 F10 22x5 33 32.4 28

80 310 435 — — 378 402 320 300 5 F10 26x5 42 44.2 50

100 350 495 — — 405 440 330 350 7 F12 30x5 60 56.4 80

125 400 545 — — 434 475 350 400 7 F14 32x6 106 81.2 151

150 480 630 — — 478 — 405 450 8 F16 36x6 130 136.5 308

200 600 785 — — 596 — 510 500 9 F25 38x6 232 169.6 486

3/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 170 280 79 79 158 168 183 100 3.5 F07 14x3 5 8.3 14

20 190 315 92 92 192 202 173 100 3 F07 16x4 6 11.3 17

25 210 340 111 111 252 265 208 125 3.5 F07 16x4 8 14.8 23

50 300 450 172 172 330 350 280 180 4 F10 22x5 18 31.5 42

65 340 500 — — 352 378 305 280 4.5 F10 26x5 48 66.3 76

80 380 540 — — 385 416 340 320 5 F12 30x6 56 76.6 136

100 430 600 — — 414 450 350 360 6 F14 32x6 75 106.4 265

150 550 766 — — 646 676 574 450 8 F16 32x6 157 206 620

200 650 876 — — 813 843 738 500 9 F25 42x6 288 256 827

4/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 170 280 79 79 158 168 183 100 3.5 F07 14x3 5.5 9.2 22

20 190 310 92 92 192 202 173 100 3 F07 16x4 6.6 12.7 27

25 210 340 111 111 252 265 208 125 3.5 F07 16x4 9.8 17.2 37

50 300 440 — 300 414 434 340 280 4 F14 22x5 49 61 125

65 340 504 — 340 434 454 380 320 5 F14 26x5 65 82 201

80 380 560 — 380 547 567 500 400 6 F14 28x5 95 115 269

100 430 630 — 430 621 641 580 450 6 F14 32x6 115 144 394

125 500 730 — 500 732 752 648 450 — F16 42x6 149 195 592

150 550 806 — 550 840 870 767 500 — F25 42x6 310 376 789

200 650 936 — 650 925 955 839 550 — F25 46x8 590 698 1154

5/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 170 285 92 92 192 202 183 100 3.5 F10 14x3 6.2 9.9 34

20 190 320 111 111 252 265 173 125 4.5 F10 16x4 10.5 16.6 43

25 190 320 120 120 252 265 208 160 4.5 F10 20x4 14 21.3 59

50 300 454 — 300 262 282 212 250 4 F14 28x5 52 65 196

65 340 516 — 340 303 323 262 320 5 F14 32x6 69 87 296

80 380 560 — 380 341 361 283 400 6 F16 32x6 98 119 588

100 430 636 — 430 485 505 410 450 7 F25 36x6 119 150 774

125 500 736 — 500 780 810 696 500 — F25 46x8 260 310 1169

150 550 816 — 550 1041 1071 968 500 — F30 46x8 410 480 1623

200 350 946 — 650 1333 1363 1047 610 — F30 50x8 790 910 2244

6/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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15 216 355 111 111 310 325 183 180 4 F10 16x4 7.4 11.1 55

20 229 390 111 111 310 325 173 180 4 F10 16x4 12.5 18.6 67

25 254 420 120 120 310 325 208 180 4 F10 20x4 16 23.3 92

50 368 578 — 368 430 450 380 350 4 F14 28x5 60 90 352

65 419 635 — 419 461 481 420 350 5 F25 32x6 65 105 772

80 470 710 — 470 635 655 577 350 6 F25 36x6 122 182 876

100 546 800 — 546 736 766 661 450 — F30 38x6 172 284 1816

125 473 821 — 473 780 810 696 610 — F30 40x6 240 396 2200

150 705 1053 — 705 1092 1122 1019 610 — F35 50x8 510 690 3868

200 832 1264 — 832 1140 1160 1054 610 — F40 55x8 875 1191 5011

7/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
КЛАПАНОВ ЗАПОРНЫХ
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DN

*схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление задвижек клиновых стальных 
с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. 
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Затворы обратные (клапаны обратные поворотные) предназначены для автоматического 
предотвращения обратного потока рабочей среды в трубопроводе, например, при остановке насоса  
в системе и т.д. Затворы относятся к обратной арматуре.  

В затворе, при прохождении в заданном направлении, рабочая среда поднимает захлопку, 
поворачивающуюся  
на оси (находящейся вне потока среды). При обратном потоке захлопка опускается под действием 
собственного  
веса и действия среды.  

Отличительной особенностью клапана обратного поворотного является полнопроходная конструкция.  
В полностью открытом положении клапана низшая точка захлопки расположена выше проходного 
сечения трубопровода, что снижает гидравлическое сопротивление изделия.  

Рабочее положение затворов на горизонтальном трубопроводе: крышкой – вверх; на вертикальном  
трубопроводе – по направлению стрелки на корпусе вверх. Направление потока среды должно  
быть под  
диск захлопки (по направлению стрелки на корпусе).  

Присоединение к трубопроводу может быть выполнено под приварку, фланцевое. По заказу 
Потребителя исполнение фланцев может быть любым в соответствии с ГОСТ, ASME, DIN.  
По умолчанию исполнения фланцев выполняются по ГОСТ 33259, ряд 1.

Нормы герметичности в затворе по ГОСТ 9544 класс ЕЕ. Возможно изготовление 
клапанов обратных поворотных с другими классами герметичности в затворе  
по требованию Заказчика.  
Затворы используются для жидких и газообразных сред, неагрессивных и агрессивных 
сред. Применяемость затворов обратных в зависимости от рабочих сред смотреть  
в приложении Б. Строительные длины по ГОСТ 3326.  

Затворы обратные, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных  
и токсичных сред, после гидроиспытаний могут быть дополнительно испытаны воздухом. 
При заказе необходимо делать пометку: «газ».  

Возможно изготовление затворов обратных с опорными лапами.  
Для затворов обратных возможна дополнительно установка приварных катушек. 
Необходимость установки, длина, нормативно-техническая документация и технические 
характеристики приварных катушек уточняется Заказчиком.  

Для фланцевых затворов обратных возможна установка поворотных или фланцевых 
заглушек. Описание и применение поворотных заглушек (ПЗ) приведено в приложении А.  
Запрещается транспортировка и хранение затворов обратных без обеспечения защиты  
от повреждения уплотнительных поверхностей.  

Запрещается транспортировка и хранение затворов обратных без обеспечения защиты  
от повреждения уплотнительных поверхностей.  

Запрещается транспортировка и хранение затворов обратных с открытой захлопкой.  
Захлопка должна быть плотно прижата к корпусу.

PN ≤ 16 – исполнение B;

63 ≤ PN ≤ 250 – исполнение J;

PN 25, 40 – исполнение E

Затворы обратные соответствуют требованиям 
ГОСТ 33423.

III. ЗАТВОРЫ ОБРАТНЫЕ (КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ ПОВОРОТНЫЕ)
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 DN

PN, кгс/см2

10/16 25 40 63 100 160 250 320

50 + + + + + + + +

80 + + + + + + + +

100 + + + + + + + +

150 + + + + + + + +

200 + + + + + + + +

250 + + + + + + + +

300 + + + + + + — —

350 + + + + + + — —

400 + + + + + + — —

500 + + + + + + — —

700 + + + + + + — —

"+" - есть исполнение 
"–" - нет исполнения 
 
Затворы обратные PN 
320,400 кгс/см2  
по запросу Заказчика. 
Неуказанные  
в таблице DN и PN по запросу 
Заказчика.  

НОМЕНКЛАТУРА ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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Тип арматуры:  
КОП – затвор обратный  
(клапан обратный поворотный)  

Номинальный 
диаметр: 
 
DN от 15 до1200

Номинальное 
давление:  

PN от 10 до 320 кгс/см2

материальное 
исполнение:  
00 – углеродистое  
01 – хладостойкое  
02 – жаропрочное  
03 – нержавеющее  
04 – молибденистое 

Исполнение по присоединению затвора 
обратного к трубопроводу:  
(см приложение В)  
10 – фланцевое* 
20 – исполнение под приварку*  
31 – исполнение муфтовое (DN≤40) 
41 – исполнение штуцерное (DN≤40) 
42 – исполнение штуцерно- 
ниппельное (DN≤40)  
51 – исполнение вантузное  

Пример обозначения затвора обратного в 
заказе: 

Затвор обратный DN 50 PN 10,0 МПа фланцевый 
из хладостойкой стали 20ГЛ, исполнение фланцев 
J по ГОСТ 33259,  
с ответными фланцами, прокладками и крепежом, 
под трубу 57х5, с комплектом запасных частей 
(комплект ЗИП при необходимости расписать):  
КОП-OW-50-100-01-10, 20ГЛ, Ф7, с КОФ 57х5, 
ЗИП  

* На исполнение необходимо указать 
нормативный документ в дополнительных 
требованиях.  

* Если нормативный документ не будет указан, то 
исполнение будет выполнено по умолчанию. 
Обработка кромок под приварку по умолчанию 
будет выполнена согласно приложению Г.

УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ЗАТВОРА ОБРАТНОГО

XXX - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ
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КОД ОКП 3742 Изготовление и поставка по ТУ 28.14.11-001-42133436-2019

ОБЩИЙ ВИД ЗАТВОРА 
ОБРАТНОГО
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No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое 01-Хладостойкое 02-Жаропрочное 03-Нержавеющее 04-Молибденистое

1 Корпус 20Л, WCB + наплавка 20ГЛ, LCC + наплавка 20Х5МЛ + наплавка 
10Х18Н9Л, CF8,  

12Х18Н9ТЛ + наплавка
07Х18Н10Г2С2М2Л,  

CF8M + наплавка

2 Захлопка 20Л, WCB + наплавка 20ГЛ, LCC + наплавка 20Х5МЛ + наплавка 10Х18Н9Л, CF8,  
12Х18Н9ТЛ + наплавка

07Х18Н10Г2С2М2Л,  
CF8M + наплавка

Наплавка

на корпусе

ЦН-6Л или ЦН-12М ЦН-6Л или ЦН-12М ЦН-2, ЦН-12М ЦН-12М или ЦН-2 ЦН-12М или ЦН-2

на захлопке Литая (DN 
50-700)

3 Рычаг 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ, 10Х18Н9Л, 12Х18Н9ТЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M

4 Гайка 20, 25, 35Х, 30Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3

5 Шплинт 35, 40Х, 35Х, 30ХМА 40Х, 35Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М

6 Ось 35, 40Х, 35Х, 30ХМА 40Х, 35Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М

7 Кронштейн 20Л 20ГЛ 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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No 
п/п  

Наимен 
вание 00-Углеродистое  01-Хладостойкое 02-Жаропрочное  03-Нержавеющее  04-Молибденистое  

            

7 Кронштейн 20Л 20ГЛ 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M 

8 Шайба 20, 25, 40Х, 35Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 

9 Винт 35 40Х, 35Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М 

10 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

11 Крышка Литая (DN 50-700) 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 20Х5МЛ 10Х18Н9Л, CF8, 12Х18Н9ТЛ 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M 

12 Гайка 20, 25, 35Х, 30Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 08Х18Н10Т 03Х17Н14М3 

13 Шпилька 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 30ХМА ХН35ВТ, 08Х18Н10Т 45Х14Н14В2М 03Х17Н14М3

14 Рым-болт 35, 35Х 35Х 35Х 35Х 35Х 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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 45* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.

50 230 330 140 140 165 — 170 66 22 30

80 310 422 — 310 190 235.5 215 56.6 35.4 44

100 350 462 — 350 202 246 215 96 39 53

150 480 608 — 480 263 307 280 127 80 102

200 550 678 — 550 290 350 345 149 113 122

250 622 782 — 650 350 423 410 173 147 214

300 699 895 — 750 356 477 410 244 251 311

350 787 1003 — 850 430 482 520 257 360 428

400 864 1112 — 950 468 558 616 281 387 581

500 978 1342 — 1150 483 648 750 342 600 740

700 1448 1650 — 1448 846 1026 1090 527 1250 1740

1/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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50 230 330 140 140 110 — 160 70 22 30

80 310 422 — 310 187 231 195 87 35 48

100 350 474 — 350 202 246 215 96 52 69

150 480 624 — 480 263 307 280 127 103 132

200 550 710 — 550 293 337 335 165 135 175

250 622 810 — 650 351 425 410 173 170 251

300 699 920 — 750 382 444 460 235 285 356

350 787 1030 — 850 430 492 520 257 388 494

400 864 1165 — 950 480 542 580 288 516 650

500 978 1366 — 1150 565 774 750 398 615 839

700 1448 1710 — 1499 839 968 1090 505 3095 3410

2/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.
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50 230 330 — 140 110 — 160 72 22 30

80 310 430 — 310 200 244 218 80 30 48

100 350 492 — 350 220 253 233 105 40 69

150 480 630 — 480 252 324 295 137 103 133

200 550 735 — 550 265 320 362 162 212 260

250 622 860 — 650 415 486 476 215 297 362

300 711 985 — 750 429 518 332 245 362 464

350 838 1095 — 850 460 522 520 263 450 591

400 864 1234 — 950 500 612 647 298 585 692

500 1016 1446 — 1150 601 695 7360 352 641 708

700 1499 1770 — 1499 839 968 1090 505 3180 3836

3/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.
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50 300 446 140 140 110 — 200 75 30 43

80 380 538 — 380 207 251 250 98 48 64

100 430 598 — 430 193 279 188 64 72 97

150 550 776 — 550 297 341 410 142 155 206

200 650 885 — 650 331 392 385 178 217 291

250 522 1020 — 775 405 467 565 210 341 444

300 711 1155 — 900 465 527 600 251 472 616

350 838 1320 — 1025 514 586 615 270 627 918

400 864 1476 — 1150 540 650 810 310 882 1173

500 1016 1745 — 1400 620 816 770 376 1027 1425

700 1499 2075 — 1613 1000 1210 1135 525 4390 5230

4/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.
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50 300 450 140 140 110 — 200 81 41 56

80 380 570 — 380 235 279 260 105 72 94

100 430 638 — 430 265 309 295 114 108 140

150 550 812 — 550 360 412 425 152 217 285

200 650 944 — 650 365 449 415 180 341 451

250 791 1105 — 775 434 537 490 217 472 645

300 841 1275 — 900 533 605 630 263 598 846

350 892 1298 — 892 609 681 652 287 824 968

400 991 1405 — 991 660 764 704 326 1106 1549

500 1194 1598 — 1200 1116 1254 810 385 1965 2515

700 1588 2032 — 1613 1000 1210 1135 580 4480 5670

5/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.
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50 300 462 178 178 200 227 200 70 49 69

80 380 572 — 380 260 308 250 103 110 141

100 430 642 — 430 305 345 322 116 162 206

150 550 885 — 613 357 410 460 162 267 359

200 650 1045 — 740 397 480 485 206 318 458

250 841 1185 — 841 505 579 560 217 370 597

300 968 1350 — 968 589 731 640 255 430 748

350 1038 1442 — 1038 544 596 680 294 1435 1875

400 1140 1875 — 1140 580 632 770 338 1900 2403

500 1334 1768 — 1334 593 678 830 383 5345 6170

6/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.
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50 371 530 178 178 125 236 225 74 63 85

80 473 708 — 460 252 308 290 115 92 133

100 549 796 — 535 352 378 305 128 168 212

150 711 925 — 600 452 483 440 173 270 379

200 841 1196 — 841 500 536 545 214 320 501

250 1000 1438 — 1000 516 552 640 253 390 680

7/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ОБРАТНЫХ
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* Схему определения строительных длин смотреть в приложении В PN 320 кгс/см2 по запросу Заказчика. Параметры, приведенные в таблице, даны для справок. 
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.Класс герметичности С или В. Класс герметичности А по согласованию с Заказчиком.
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Затворы дисковые поворотные (заслонки) предназначены для регулирования расхода и давления 
жидких и газообразных сред, а также в качестве запорно-регулирующих устройств трубопроводов. 
Затворы дисковые относятся к запорно-регулирующей арматуре.  

Затвор дисковый поворотный представляет собой круглую дисковую заслонку с уплотнением, 
позволяющим обеспечить перекрытие потока. Уплотнение затвора обеспечивается смещением  
оси вращения диска.  
Достоинствами поворотных дисковых затворов (заслонок) являются: минимальная строительная длина, 
малый  
вес, простота конструкции, малое количество деталей и относительно низкая стоимость.  
Эти преимущества  
по отношению к другим типам затворов возрастают с увеличением условного диаметра прохода.  
Управление затворами дисковыми может осуществляться с помощью редуктора, пневмопривода  
или электропривода.  

Пропускная способность Kv рассчитывается по дополнительному запросу Заказчика.  
Рабочее положение затворов дисковых на трубопроводе – любое. При установке приводного  
затвора дискового  
на трубопроводе необходимо предусмотреть дополнительную опору под привод.  
Исполнение корпуса может быть: 

Затворы дисковые соответствуют требованиям ГОСТ 12521, ГОСТ 25923 и ГОСТ 13547.  
Нормы герметичности затвора по ГОСТ 9544 (при полностью закрытом затворе). 
Пропускная  
характеристика КV затворов дисковых по ГОСТ 25923. 
 
Затворы дисковые используются для жидких и газообразных неагрессивных  
и агрессивных сред. Применяемость затворов дисковых в зависимости от рабочих сред 
смотреть в приложении Б. 

Затворы дисковые, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных  
и токсичных сред, после гидроиспытаний могут быть дополнительно испытаны воздухом. 
При заказе необходимо делать пометку: «газ».  

Для затворов дисковых с приварным соединением к трубопроводу возможна 
дополнительно установка приварных катушек. Необходимость установки, длина, 
нормативно- техническая документация и технические характеристики приварных 
катушек уточняется Заказчиком.  
Площадки под присоединение приводов для приводной арматуры указаны  
как рекомендуемые. Решение о выполнении площадки по ISO или ОСТ, а также о её типе 
принимает Заказчик или поставщик электроприводов, исходя из указанных в каталоге 
крутящих моментов и параметров приводов (по техническим характеристикам завода- 
изготовителя конкретного привода) и указывает в заказе на приводную арматуру.  

Запрещается транспортировка и хранение затворов дисковых с открытым запорным 
органом. Диск должен находиться в положении «полностью закрыто».

фланцевое; под приварку.

Уплотнение штока может быть, как сальниковое, так и прокладочное.  
По заказу Потребителя исполнение фланцев может быть любым в соответствии с ГОСТ, DIN, ASME либо 
по согласованию с Заказчиком. По умолчанию исполнения фланцев выполняются по 
ГОСТ 33259, ряд 1:

PN ≤ 16 – исполнение B; PN 25, 40 – исполнение E; 63 ≤ PN ≤ 100 – исполнение J;

IV. ЗАТВОРЫ ДИСКОВЫЕ ПОВОРОТНЫЕ (ЗАСЛОНКИ) 
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 DN 6 10 16 25 40 63 100

50 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

80 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

100 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

150 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

250 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

300 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

350 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

500 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

550 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

600 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

650 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, Э — —
700 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, Э — —
750 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, Э — —

800 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, Э — —
850 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — — —

1000 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — — —

1050 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — — —
1200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — — —
1400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — — —

«–» — нет исполнения 
«РР» — исполнение с редуктором 
«П» — исполнение с пневмоприводом  
«Э» — исполнение   
с электроприводом указанные  
в таблице DN и PN по запросу 
Заказчика.  

НОМЕНКЛАТУРА ЗАТВОРОВ ДИСКОВЫХ
PN, кгс/см2
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Тип арматуры:  
ЗД – затвор дисковый  

ЗДП – затвор дисковый 
под привод

Номинальный диаметр:  
DN от 50 до 1400

Номинальное 
давление:  

PN от 6 до 100 кгс/см2

Материальное 
исполнение:  
00 – углеродистое  
01 – хладостойкое  
03 – нержавеющее  
04 – молибденистое 
05 - чугунное

Исполнение по присоединению 
задвижки  
к трубопроводу:  
(см приложение В) 
10 – фланцевое*  
20 – исполнение под приварку*  
30 – межфланцевое (стяжное)

Пример обозначения задвижки в заказе:  

1. Затвор дисковый DN 50 PN 10,0 МПа фланцевый  
с уплотнением металл по металлу из хладостойкой стали 
20ГЛ, исполнение фланцев J по ГОСТ 33259-2015,  
с ответными фланцами, прокладками и крепежом под 
трубу 57х5, с комплектом запасных частей (комплект ЗИП 
при необходимости расписать):  
ЗД.1-OW-50-100-01-10, 20ГЛ, ФJ, с КОФ 57х5, ЗИП.  

2. Пневмоприводной затвор дисковый DN 100 PN 1,6 МПа 
с уплотнением металлографитным из стали LCC, под 
приварку под трубу 114х5, с приварными катушками 
длиной 250 мм, с комплектом запасных частей:  
ЗДП.2-OW-100-16-03-20, LCC под трубу 114х5  
с приварными катушками L=250мм, ЗИП,  
с пневмоприводом (при наличии обозначения 
пневмопривода необходимо указать).  

* На исполнение необходимо указать нормативный 
документ в дополнительных требованиях. Если 
нормативный документ не будет указан, то исполнение 
будет выполнено по умолчанию. Обработка кромок под 
приварку по умолчанию будет выполнена согласно 
приложению Г. 

Вид уплотнения:  
1 – металл по металлу 
2 – металлографитное

УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ЗАТВОРА ДИСКОВОГО

XXX.X - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ
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КОД ОКП 3741 Изготовление и поставка  

по ТУ 28.14.13-002-42133436
Корпус Фланцевый Корпус Межфланцевый (стяжное) Корпус Под приварку

ОБЩИЙ ВИД ЗАТВОРА  
ДИСКОВОГО
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Исполнение с редуктором

ЗАТВОР ДИСКОВЫЙ
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Исполнение с редуктором

ЗАТВОР ДИСКОВЫЙ 
ПОД ПРИВАРКУ
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No 
п/п  

Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее 04-Молибденистое 05-Чугунное

1 Корпус 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M ***

2 Шток 20Х13 20Х13 12Х18Н10 03Х17Н14М3 **

3 Штифт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М 03Х17Н14М3 —

4 Диск 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M ***

5 Кольцо прижимное 20 10Г2 12Х18Н10 03Х17Н14М3 —

6 Кольцо уплотнительное PTFE+НЖ ТРГ+ НЖ NBR

7 Винт 35 40Х, 35Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10 45Х14Н14В2М —

8 Крышка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н10 03Х17Н14М3 —

9 Винт 35 40Х, 35Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10 45Х14Н14В2М —

10 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ —

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАТВОРОВ ДИСКОВЫХ 

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения

**   Шток и штифт из SS410, 12X13, SS 316, 08X16Н11М3, SS304, 08X18H10 ***   Корпус и Диск из GGG40, ВЧ40 , 07X18Н10Г2С2М2Л, CF8M, 10X18Н9Л, CF8
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No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее 04-Молибденистое 05-Чугунное

11 Кольцо стопорное 20Х13 20Х13 12Х18Н10 03Х17Н14М3 —

12 Втулка ЛС 59-1 —

13 Втулка ЛС 59-1 —

14 Уплотнение сальниковое ТРГ ТРГ, ФТОРОПЛАСТ

15 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н10 03Х17Н14М3 —

16 Шпилька 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М 03Х17Н14М3 —

17 Фланец сальника 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 07Х1810Г2С2М2Л, CF8M —

18 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н10 03Х17Н14М3 —

19 Шпилька 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М 03Х17Н14М3 —

20 Площадка 09Г2С —

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАТВОРОВ ДИСКОВЫХ 

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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50 108 108 215 330 40 14 80 12 52 190 160 30 12 17 8,0

80 114 114 235 345 45 18 80 12 52 190 160 61 15 25 15

100 127 127 250 390 45 18 80 12 52 190 160 96 17 32 19

150 140 140 290 465 70 24 128 14 62 235 250 216 29 53 24

200 152 230 320 530 80 30 128 14 62 235 250 468 45 79 37

250 165 250 365 615 85 35 128 14 62 235 250 684 69 119 56

300 178 270 450 740 100 45 198 14 68 270 250 972 86 158 78

350 190 290 490 810 100 45 198 14 75 320 320 1344 122 218 107

400 216 310 525 875 110 50 198 14 108 365 400 2040 129 245 150

500 229 350 545 915 110 50 198 14 110 377 450 3240 235 405 254

600 267 390 595 1025 110 55 198 14 140 415 500 4920 291 500 398

700 292 430 710 1200 110 58 268 18 140 460 600 6600 382 602 462

800 318 470 795 1320 130 66 268 18 140 515 650 9120 480 750 570

1000 410 550 910 1560 190 92 305 22 179 534 700 16680 955 1710 925

1200 470 630 1030 1790 190 120 305 22 188 593 750 26760 1597 2555 1150

1400 390 600 1210 2165 200 130 400 22 203 653 800 43320 1590 1995 1740

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.

1/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ДИСКОВЫХ
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50 108 108 215 330 40 14 80 12 52 190 160 36 12 18 8,0

80 114 114 235 345 45 18 80 12 52 190 160 84 15 26 15

100 127 127 250 390 45 18 80 12 52 190 160 120 17 34 19

150 140 140 290 465 70 24 128 14 52 190 160 264 29 55 24

200 152 230 320 530 80 30 128 14 62 235 250 540 45 85 37

250 165 250 365 615 85 35 128 14 62 235 250 780 69 125 56

300 178 270 450 740 100 45 198 14 75 320 320 1200 86 166 78

350 190 290 490 810 100 45 198 14 89 265 350 1560 122 226 107

400 216 310 525 875 110 50 198 14 110 377 450 2400 150 286 150

500 229 350 575 985 110 58 198 14 140 415 500 4200 263 453 254

600 267 390 645 1135 130 66 268 18 140 415 500 6432 333 573 398

700 292 430 760 1310 145 72 268 18 140 515 650 9600 473 735 462

800 318 470 845 1455 145 82 268 18 140 515 650 13320 655 965 570

1000 410 550 970 1695 190 120 305 22 188 593 750 27240 1078 1885 925

1200 470 630 1030 1835 200 135 305 22 203 653 800 39840 1729 2770 1150

1400 530 650 1215 2170 210 140 400 22 215 720 800 59640 1980 2640 2250

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.

2/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
ЗАТВОРОВ ДИСКОВЫХ
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50 108 108 215 330 40 14 80 12 52 190 160 38 19 25 8,0

80 114 114 235 345 45 18 80 12 52 190 160 86 32 43 15

100 127 127 250 390 45 18 80 12 52 190 160 132 36 53 19

150 140 140 290 465 70 24 128 14 62 235 250 312 43 72 24

200 152 230 310 534 60 33,3 125 14 62 235 380 624 57 97 37

250 165 250 345 605 60 35 125 14 68 270 250 960 88 310 56

300 178 270 450 740 100 45 198 14 108 365 400 1548 109 194 78

350 190 290 490 810 100 45 198 14 108 365 400 2076 144 256 107

400 216 310 490 865 100 50 165 22 110 377 450 3120 200 345 150

500 229 350 575 985 110 58 198 14 140 415 500 5280 326 534 254

600 267 390 645 1135 130 66 268 18 140 515 650 8160 466 726 398

700 292 430 670 1205 150 70 298 22 140 515 650 12240 592 892 462

800 318 470 845 1455 145 82 268 18 179 534 700 17160 917 4517 570

1000 410 550 970 1695 190 120 305 22 203 653 800 35640 1393 2253 925

1200 470 630 1070 1915 200 135 305 22 215 720 800 55800 1855 2955 1150

1400 530 700 1215 2170 210 140 400 22 — — — 82200 2160 2980 2460

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.

3/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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50 108 108 215 330 40 14 50 108 52 190 160 60 19 25 8,0

80 114 114 235 360 45 18 80 114 52 190 160 108 32 45 15

100 127 127 255 405 45 18 100 127 52 190 160 168 36 55 19

150 140 140 290 475 70 24 150 140 62 235 250 396 42 77 24

200 152 230 330 550 80 30 200 152 62 235 250 785 67 132 40

250 165 250 365 630 85 35 250 165 108 365 400 1224 98 190 62

300 178 270 455 755 100 45 300 178 108 365 400 2028 116 225 85

350 190 290 485 815 100 45 350 190 108 365 400 2700 175 298 120

400 216 310 535 915 110 50 400 216 140 415 500 4056 228 386 170

500 229 350 595 1035 110 58 500 229 140 415 500 6936 354 602 280

600 267 390 690 1165 130 66 600 267 140 515 650 10860 515 825 420

700 292 430 755 1315 145 72 700 292 179 534 700 16140 686 1126 495

800 318 470 850 1475 145 82 800 318 188 593 750 22968 1155 1685 610

1000 410 550 980 1725 190 120 1000 410 203 653 800 48480 1617 2715 1025

1200 470 630 1070 1925 210 140 1200 470 — — — 81960 2247 3665 1320

1400 390 720 1225 2180 220 160 1400 390 — — — 128904 2670 3810 2720

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.

4/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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50 150 150 215 330 40 14 80 12 52 190 160 85 20 27 9,5

80 180 180 235 365 45 18 80 12 52 190 160 161 36 49 16

100 190 190 255 405 45 20 80 12 52 190 160 204 45 64 23

150 210 210 300 490 80 26 128 14 62 235 250 516 62 96 50

200 152 230 335 555 54 35 128 14 108 365 480 1176 84 151 65

250 250 250 400 670 100 40 198 14 108 365 400 1980 158 255 70

300 270 270 465 785 51 45 198 14 140 415 600 2964 200 340 140

350 290 290 510 865 110 50 198 14 140 415 500 4176 235 412 225

400 310 310 555 950 110 58 198 14 140 415 500 5910 382 652 265

500 350 350 635 1100 145 72 268 18 140 515 650 10212 511 882 520

600 390 390 730 1275 190 92 305 22 188 593 750 22968 826 1285 645

700 430 430 755 1305 190 112 305 22 203 653 800 30000 895 1515 785

800 470 470 830 1455 210 130 305 22 203 653 800 47220 1505 2265 935

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.
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50 150 150 215 330 40 18 80 12 52 190 160 100 23 35 10

80 180 180 235 370 45 20 80 12 52 190 160 194 29 49 20

100 190 190 255 410 70 24 128 14 62 235 250 355 39 69 30

150 210 210 315 520 80 32 128 14 68 270 250 888 54 115 56

200 230 230 405 675 100 40 198 14 108 365 400 1968 84 180 95

250 250 250 420 695 100 45 198 14 108 365 400 2892 109 252 140

300 270 270 475 810 110 50 198 14 140 415 500 5280 157 350 200

350 290 290 520 895 110 58 198 14 140 515 650 7020 214 470 335

400 310 310 575 995 145 70 268 18 140 515 650 10230 276 636 400

450 330 330 595 1045 145 72 268 18 140 515 650 14580 360 840 575

500 350 350 675 1150 190 92 305 22 188 593 750 19080 460 1038 710

600 390 390 790 1385 190 112 305 22 188 593 750 23400 670 1430 1035

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.

6/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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80 180 180 275 425 70 24 128 14 62 235 250 400 32 52 21

100 190 190 300 478 80 26 128 14 62 235 250 710 43 81 32

150 210 210 355 580 100 40 198 14 108 365 400 1800 59 135 58

200 230 230 380 622 51 45 198 14 140 415 600 3000 82 170 96

250 250 250 440 730 51 50 198 14 140 415 600 6000 120 350 145

300 270 270 550 925 112 58 198 14 140 515 650 7560 172 520 205

350 290 290 605 1005 130 66 268 18 140 515 650 10184 235 710 340

400 310 310 655 1121 145 72 268 18 188 593 750 15840 302 850 410

450 330 330 690 1168 190 92 305 22 188 593 750 22320 396 1105 585

500 350 350 750 1230 190 112 305 22 203 653 800 33120 506 1360 720

600 390 390 860 1505 210 210 305 22 203 653 800 49410 737 1750 1090

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
По заказу возможно изготовление затворов обратных с параметрами, 
отличающимися от приведенных в таблице.

7/7. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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V. КРАНЫ ШАРОВЫЕ
Краны шаровые относятся к запорным устройствам, в которых проход перекрывается вращением 
запорного органа (в виде шарообразного тела вращения) на угол 90o от оси направления потока 
транспортируемой среды. Краны шаровые применяются для перекрытия потоков газообразных  
или жидких сред в трубопроводах различных давлений и номинальных (условных) проходов.  

Малое гидравлическое сопротивление кранов шаровых (коэффициент сопротивления не более 0,5) 
делает их особенно ценными при применении на трубопроводах, через которые постоянно движется 
среда с большой скоростью. Однако при этом может возникнуть опасность гидравлического удара,  
в связи с чем краны шаровые находят наибольшее применение на газовых средах.  

По исполнению корпуса и запорного органа краны шаровые обычно изготавливают полнопроходными, 
т.е. диаметр магистрального прохода крана не сужается. В некоторых случаях используются зауженные 
краны шаровые, у которых диаметры отверстий в корпусе сужаются. Это позволяет снизить усилия  
и крутящие моменты систем управления, а также уменьшаются габаритные размеры и масса, однако  
при этом увеличивается гидравлическое сопротивление.  

Присоединение к трубопроводу может быть выполнено под приварку, фланцевое. По заказу 
Потребителя исполнение фланцев может быть любым в соответствии с ГОСТ , ASME, DIN.  
По умолчанию исполнения фланцев выполняются по ГОСТ 33259, ряд 1.

Строительные длины по умолчанию по ГОСТ 28908, по специальному заказу возможно 
изготовление по API 6D или DIN. Герметичность затвора по классу А ГОСТ 9544.  
Управление краном шаровым может быть ручное (с рукояткой или редуктором), пневмоприводом 
или от электропривода в нормальном или взрывозащищенном исполнении.  
Рабочее положение крана шарового на горизонтальном трубопроводе рукояткой или приводом 
вверх (допускается отклонение на 45o в любую сторону), на вертикальном – любое. При установке  
на вертикальном трубопроводе необходимо предусмотреть дополнительную опору под редуктор 
или привод. 

Направление подачи среды в кранах шаровых с любой стороны магистральных фланцев. 
Применяемость кранов шаровых в зависимости от рабочих сред смотреть в приложении Б.  
Краны шаровые, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных и токсичных сред, 
после гидроиспытаний могут быть дополнительно испытаны воздухом. При заказе необходимо 
делать пометку: «газ». 
 
Возможно изготовление кранов шаровых с опорными лапами и дополнительными строповочными 
элементами.  

Для фланцевых кранов шаровых возможна установка поворотных или фланцевых заглушек. 
Описание и применение поворотных заглушек (ПЗ) приведены в приложении А. 
 
Для кранов шаровых с приварным соединением к трубопроводу возможна дополнительно установка 
приварных катушек. Необходимость установки, длина, нормативно- техническая документация  
и технические характеристики приварных катушек уточняются Потребителем.  
Площадки под присоединение приводов для приводной арматуры указаны как рекомендуемые. 
Решение о выполнении площадки по ISO или ОСТ, а также о ее типе принимает Заказчик  
и поставщик электроприводов исходя из указанных в каталоге крутящих моментов и параметров 
приводов (по техническим характеристикам завода изготовителя конкретного привода) и указывает 
в заказе на приводную арматуру.  

Запрещается транспортировка и хранение кранов шаровых с закрытой пробкой. Шаровая пробка 
должна находиться в положении «полностью открыто».  
Запрещается эксплуатировать краны шаровые в качестве регулирующей арматуры. 

PN ≤ 16 – исполнение B; PN 25, 40 – исполнение E;

63 ≤ PN ≤ 250 – исполнение J; PN > 250 – RTJ Class1500 ASME B16.5. 

тип 1 – разборный из 2 частей;  
тип 2 – разборный из 3 частей;  
тип 3 – цельносварной из 2 частей;  
тип 4 – разъемный с верхней крышкой; 
тип 5 – цельносварной из 3 частей подземный;  
тип 6 – цельносварной из 2 частей подземный;  
тип 7 – цельносварной из 3 частей;  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 DN
16 25 40 63 80 100 125 160 250 320**

10 1,2,7* 1,2,7 1,2,7 2 2 2 2 2 2 2

15 1,2,7 1,2,7 1,2,7 2 2 2 2 2 2 2

20 1,2,7 1,2,7 1,2,7 2 2 2 2 2 2 2

50 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

80 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

100 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

150 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

200 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 1,2,4,5,7 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

250 1,2,4,5 1,2,4,5 1,2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

300 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

350 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5 2,4,5

400 1,2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

500 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

600 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

700 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

800 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

1000 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

1200 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,3,4,5,6 2,4,5 2,4,5 2,4,5

140
0**

2,3,5,6 2,3,5,6 2,3,5,6 2,3,5,6 2,3,5,6 2,3,5,6 2,3,5,6 2,5 2,5 2,5

* Цифрами в таблице 
обозначены типы кранов 
шаровых (тип 1-тип 7)

НОМЕНКЛАТУРА КРАНОВ ШАРОВЫХ ПО ТИПАМ 
PN, кгс/см2
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УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ КРАНА ШАРОВОГО

Тип арматуры:  
КШ – кран шаровой 
КШП – кран 
шаровой под 
привод 

Исполнение: 
корпуса 
1 – тип 1 
2 – тип 2 
3 – тип 3 
4 – тип 4 
5 – тип 5 
6 – тип 6 
7 – тип 7 
8 – тип 8 

Номинальный 
размер (условный 
проход) 
DN от 10 до 1400 

Материальное 
исполнение:  
00 – углеродистое 
01 – хладостойкое 
03 – нержавеющее

исполнение по присоединению 
крана шарового к трубопроводу:  
(см приложение В) 
10 – фланцевое* 
20 – исполнение под приварку* 
30 – исполнение муфтовое (DN≤40)* 
40 – исполнение штуцерное (DN≤40)* 
41 – исполнение штуцерно- 
ниппельное (DN≤40) 
50 – исполнение вантузное 

Пример обозначения крана шарового в заказе: 

—Кран шаровой надземный разборный из трех частей  
с уплотнением седла металл/полимер DN 300 PN 
10,0 МПа фланцевый из хладостойкой стали 09Г2С 
исполнение фланцев J по ГОСТ 33259, с ответными 
фланцами, прокладками и крепежом, под трубу 325х12, 
 с поворотной заглушкой, комплектом 
запасных частей (комплект ЗИП при необходимости 
расписать):КШ.2.1-OW-300-100-01-10, 09Г2С, ФJ,  
с КОФ 325х12, поворотной заглушкой, ЗИП 

— Кран шаровой цельносварной с уплотнением седла 
металл/полимер, подземный, с удлинителем 
штока от оси трубопровода до верхнего фланца 
удлинителя штока 2000 мм, DN 100, PN 1,6 МПа,  
из хладостойкой стали 10Г2, под приварку под трубу 
114х5, с приварными катушками длиной 250 мм:КШП.
5.1-OW-100-16-01-20, 10Г2, разделка кромок под трубу 
114х5, с приварными катушкамиL=250мм, Н2=2000мм,  
с редуктором (модель, марку редуктора  
указывать, если известно).

Номинальное 
давление (условное) 

PN от 10 до 320 кгс/см2 

XXX.X.X - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ

Уплотнение затвора: 
1 – металл/полимер 
2 – металл по металлу 
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НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 1

 DN
PN, кгс/см2 

Исполнение
10/16 25 40

10 Р, П Р, П Р, П 

КОВАННЫЕ 

15 Р, П Р, П Р, П 

20 Р, П Р, П Р, П 

25 Р, П Р, П Р, П 

32 Р, П Р, П Р, П 

40 Р, П Р, П Р, П 

50 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

ЛИТЫЕ 

80 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

100 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

150 Р, РР, П, Э Р, РР, П, Э Р, РР, П, Э 

200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

250 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

300 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

"–" - нет исполнения  
"Р" – исполнение с рукояткой 
"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом  
Не указанные в таблице DN и PN по запросу 
Потребителя.  

По заказу возможно изготовление крана 
шарового с нижней опорой шаровой пробки. 

Краны шаровые разборные из двух частей 
предназначены для перекрытия потока жидких  
и газообразных сред. Краны шаровые данной 
конструкции состоят из литого или кованного 
корпуса из двух частей, с плавающей шаровой 
пробкой с одним штоком или шаровой пробкой  
с двумя опорами, с уплотнением штока  
и уплотнением шаровой пробки. Уплотнение седел 
полимерное. Преимуществами кранов шаровых 
данного типа является их разборная конструкция, 
минимальное количество корпусных деталей  
и их соединений, простота в обслуживании.  

ТИП 1 (РАЗБОРНЫЙ 
ИЗ 2 ЧАСТЕЙ) 
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КОД ОКП 3742 Изготовление и поставка  

по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019

ОБЩИЙ ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 1 
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No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее

1 Корпус

Ковка 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

Литье 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8

2 Шаровая пробка 10Г2, 09Г2С  
с покрытием Ni+Cr

10Г2, 09Г2С  
с покрытием Ni+Cr 

12Х18Н10 
с покрытием Ni+Cr

3 Уплотнение седла PTFE, PEEK PTFE, PEEK PTFE, PEEK 

4 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

5 Гайка 35Х, 30Х, 20ХН3А 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н10 

6 Шпилька 35Х, 40Х, 20ХН3А 35Х, 40Х, 20ХН3А 
45Х14Н14В2М  

7 Шток 20Х13 20Х13 12Х18Н10 

8 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

9 Шарик 12Х18Н10Т 12Х18Н10Т 12Х18Н10 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 1

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее

10 Пружина 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

11 Уплотнение сальниковое ТРГ ТРГ ТРГ

12 Сальник 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 

13 Гайка 35Х, 30Х, 20ХН3А 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н10 

14 Шпилька 35Х, 40Х, 20ХН3А 35Х, 40Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М 

15 Ограничитель 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

16 Рукоятка

Ковка 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 09Г2С, 10Г2 

Литье 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 

17 Кольцо стопорное 20Х13 20Х13 12Х18Н10 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 1

*По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице

Условное наименование исполнения
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15 130 178 75 130 77.5 30 10 125 71 5 3.9 6

20 150 193 80 150 87.5 36 14 130 85 7 4.7 9

25 160 201 105 160 75 57.5 17 160 115 5 7.1 14

32 140 224 102 178 80 48 18 160 107 5 8.1 22

40 165 255 110 190 103 55 25 230 125 7 10.7 32

50 218 274 140 216 120 70 25 260 48 12 14.6 50

80 283 309 205 241 167.5 90 30 400 200 24 27.4 100

100 305 335 — 305 199 110 33 700 235 34 42.8 160

150 394 514 — 457 240 155 40 1050 326 93 109.6 305

200 502 579 — 502 288 195 45 1410 405 160 183.6 720

250** 533 681 533 295 80 484 240

300** 610 750 610 610 303 75 552 300

400** 762 920 762 451 361 675 543

1/3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 1

Схему определения строительных длин смотреть в приложении В.  

P
N

, к
гс

/с
м

2

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L2
 , 
м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м

H
1,

 м
м

h,
 м
м

K
, м
м

М
ас
са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

К
р
ут
ящ
ий

 м
ом
ен
т 

 
на

 ш
то
ке

 ш
ар
а,

 Н
м

D
N

, м
м

** - Размеры по запросу Потребителя  
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Неуказанные в таблице параметры по запросу Потребителя. 
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.  

А
, м
м

16
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15 130 210 105 — 50 30 10 130 71 3 4.6 8

20 150 224 110 — 63 36 14 130 85 4 5.9 12

25 160 239 150 160 80 57.5 18 160 115 6 8.4 18

32 178 268 102 — 82 52 18 160 114 6 9.7 28

40 190 286 110 190 105 58 25 230 132 11 15.4 40

50 216 312 125 216 153.5 75 25 230 160 15 20.6 75

80 283 392 184 283 155 95 30 400 200 30 38.9 120

100 305 427 — 502 182 118 33 650 250 55 68 240

150 403 545 — 457 240 163 40 1050 340 118 143 380

200 502 658 — 521 290 205 45 1410 430 200 234.9 950

250** 568 724 568 331 280 500 450

300** 648 850 648 361 305 564 498

2/3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 1

Схему определения строительных длин смотреть в приложении В.  

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L2
 , 
м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м

H
1,

 м
м

h,
 м
м

K
, м
м

М
ас
са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

К
р
ут
ящ
ий

 м
ом
ен
т 

 
на

 ш
то
ке

 ш
ар
а,

 Н
м

D
N

, м
м

** - Размеры по запросу Потребителя  
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Неуказанные в таблице параметры по запросу Потребителя. 
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.  

А
, м
м

25
P

N
, к
гс

/с
м

2
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15 130 210 105 — 77.5 30 10 130 71 5 4.6 10

20 150 224 110 — 63 36 14 130 85 4 5.9 15

25 160 243 150 165 80 57.5 18 160 115 6 8.4 23

32 178 268 102 — 82 52 18 160 114 6 9.7 32

40 190 286 110 190 105 58 25 230 132 11 15.4 45

50 216 312 125 216 120 75 25 230 160 15 20.6 80

80 283 398 184 283 155 95 30 400 200 30 39.6 130

100 305 441 — 305 182 152 33 650 250 55 69.8 255

150 403 545 — 403 240 163 40 1050 340 118 144 450

200 502 678 — 502 290 205 45 1410 430 200 248.9 1250

250** 568 772 — 568 319 79 500 460

300** 648 890 — 648 361 305 564 498

3/3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 1

Схему определения строительных длин смотреть в приложении В.  

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L2
 , 
м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м

H
1,
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м
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 м
м

K
, м
м

М
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са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

К
р
ут
ящ
ий

 м
ом
ен
т 

 
на

 ш
то
ке

 ш
ар
а,

 Н
м

D
N

, м
м

** - Размеры по запросу Потребителя  
Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Неуказанные в таблице параметры по запросу Потребителя. 
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.  

А
, м
м

4
0

P
N

, к
гс

/с
м

2
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ТИП 2 (ИЗ 3 
ЧАСТЕЙ)

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ  
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 КОВАННЫЕ
 DN

PN, кгс/см2

16 25 40 63 80 100 160 250 320*

50 — — — РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

80 — — — Р, П, Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

100 — — — Р, П, Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

150 — — — РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

200 — — — РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

250 — — — РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

300 — — — РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

350 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

400 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э 

500 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — —

600 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — —

700 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — —

800 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — — —

1000 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — — —

1200 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — — —

1400 РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э РР,П,Э — — —

"–" - нет исполнения  
"Р" – исполнение с рукояткой 
"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом 
 
* По запросу Потребителя  
Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2 
по запросу Потребителя.  

Краны шаровые разборные из трех частей 
предназначены для перекрытия потока жидких  
и газообразных сред. Краны шаровые данной 
конструкции состоят из литого или кованного 
корпуса из трех частей, плавающей шаровой пробки 
с одним штоком или шаровой пробки с двумя 
опорами, штока, нижней опоры, уплотнений штока  
и опоры, уплотнения шаровой пробки.  
Уплотнение шаровой пробки может быть 
полимерным или металл по металлу.  
Преимуществами кранов шаровых разборных  
из трех частей является их разборная конструкция, 
широкий диапазон номинальных диаметров DN  
и возможность использования на высокие давления 
(PN 320 кгс/см2 и выше), простота конструкции.  
По требованию Заказчика возможно изготовление 
кранов шаровых цельносварных, кованных из трех 
частей  
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НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 ЛИТЫЕ 

 DN
PN, кгс/см2 

16 25 40

400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

500 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

600 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

700 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

800 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1000 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1400* РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом 
 
* По запросу Потребителя  
Неуказанные в таблице DN и PN,  
кгс/см2  по запросу Потребителя.  
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ОБЩИЙ ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 2

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 80

ОБЩИЙ ВИД КРАНА  
ШАРОВОГО ТИП 2

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2

No 
п/п Наименование детали

00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее 

1 Корпус 
Ковка 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10

Литье 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8

2 Патрубок 
Ковка 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

Литье 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 

3 Шаровая пробка 10Г2, 09Г2С  
с покрытием Ni+Cr  

10Г2, 09Г2С  
с покрытием Ni+Cr  

12Х18Н10 
с покрытием Ni+Cr  

4 Опора нижняя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

5 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

6 Кольцо ГОСТ 9833-73

7 Гайка 35Х, 30Х, 20ХН3А 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н10 

8 Шпилька 35Х, 40Х, 20ХН3А 35Х, 40Х, 20ХН3А 45Х14Н14В2М 

9 Уплотнение седла* PTFE, PEEK 10Г2, 09Г2С  PTFE, PEEK 10Г2, 09Г2С PTFE, PEEK  12Х18Н10

10 Седло 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

11 Кольцо ГОСТ 9833-73 

12 Прокладка седла ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

* По требованию Заказчика возможно изготовление уплотнения металл 
по металлу. По согласованию с Потребителем возможно изготовление  

* из сталей других марок, не указанных в таблице.  

Условное наименование исполнения
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее

13 Пружина 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

14 Шток 20Х13 20Х13 12Х18Н10 

15 Фланец сальника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

16 Втулка сальника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

17 Кольцо ГОСТ 9833-73 

18 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

19 Подшипник скольжения ЛС 59-1 

20 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

21 Кольцо ГОСТ 9833-73 

22 Шпонка 45 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

23 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10 

24 Штифт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2

* По требованию Заказчика возможно изготовление уплотнения металл 
по металлу. По согласованию с Потребителем возможно изготовление  

* из сталей других марок, не указанных в таблице.  

Условное наименование исполнения
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2

50 178 274 216 115 190 22 40 F10 21 50 50 115

80 203 309 282 135 190 26 45 F12 58 100 100 230

100 229 335 305 165 150 30 55 F12 80 160 160 368

150 394 514 457 220 205 38 60 F14 190 305 305 702

200 457 579 521 295 290 42 65 F16 365 720 720 1656

250 533 669 559 355 320 52 65 F16 390 1100 1100 2530

300 610 750 635 375 355 63 90 F16 740 1460 1460 3358

350 686 834 762 425 400 72 100 F25 885 2240 2240 5152

400 762 920 838 460 435 78 110 F25 1080 3180 3180 7314

500 914 1102 991 565 540 96 140 F30 250 5200 5200 11960

600 1067 1257 1143 550 630 108 155 F30 3160 9700 9700 22310

700 1245 1445 1346 730 690 128 170 F35 4350 13500 13500 31050

PN
, к

гс
/с
м

2

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м
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м
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м

d
, м
м
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,  
не
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М
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ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

Уплотнение затвора  
неметаллическоеD

N
, м
м

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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O
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21

1  

Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

16
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50 216 312 216 115 190 22 40 F10 30 36 75 173

80 282 392 282 135 190 26 45 F12 75 85 120 276

100 305 427 305 165 150 30 55 F12 165 178 240 552

150 403 545 457 220 205 38 60 F14 247 273 380 874

200 502 658 521 295 290 42 65 F16 395 445 950 2185

250 568 724 559 355 320 52 65 F16 436 510 1460 3358

300 648 816 635 375 355 63 90 F16 815 930 1980 4554

350 762 940 762 425 400 72 100 F25 940 1082 3260 7498

400 838 1046 838 460 435 78 110 F25 1294 1506 4430 10189

500 991 1201 991 565 540 96 140 F30 2280 2550 8300 19090

600 1143 1383 1143 550 630 108 155 F30 3070 3440 13700 31510

700 1346 1606 1346 730 690 128 170 F35 4660 5120 16500 37950

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L3
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м

*

H
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м
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, к
г

Уплотнение затвора  
неметаллическоеD

N
, м
м

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

25
PN

, к
гс

/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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50 216 312 216 115 190 22 40 F10 30 36 80 184

80 282 398 282 135 190 26 45 F12 75 85 130 299

100 305 441 305 165 150 30 55 F12 165 180 255 587

150 403 545 457 220 205 38 60 F14 250 276 450 1035

200 502 678 521 295 290 42 65 F16 400 450 1250 2875

250 568 770 559 355 320 52 65 F16 440 516 1670 3841

300 648 880 635 375 355 63 90 F16 820 935 2290 5267

350 762 1002 762 425 400 72 100 F25 950 1092 3960 9108

400 838 1116 838 460 435 78 110 F25 1300 1515 4860 11178

500 991 1281 991 565 540 96 140 F30 2300 2570 8960 20608

600 1143 1433 1143 550 630 108 155 F30 3100 3470 14500 33350

700 1346 1676 1346 730 690 128 170 F35 4700 5160 19700 45310

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 

L,
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*
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*
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*
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Уплотнение затвора  
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N
, м
м

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

40
PN

, к
гс

/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 86

50 371 524 371 110.5 190 30 63.5 F12 35 48 100 230

80 384 567 384 145.5 190 35 50 F14 64 86 180 414

100 432 663 432 184.5 160 42 56.5 F16 100 132 360 828

150 613 876 613 278.5 210 48 48 F16 290 362 720 1656

200 740 1033 740 313 270 68 89 F16 490 615 1680 3864

250 841 1174 841 387 340 85 90 F25 765 955 2430 5589

300 968 1343 968 385 380 92 117 F25 1150 1348 3200 7360

350 1000 1114 1000 408 370 80 130 F25 1100 1298 4850 11155

400 1140 1582 1140 452.5 440 112 164 F30 2210 2835 6780 15594

500 1260 1392 1260 545 500 105 140 F30 2800 3186 12500 28750

600 1341 1600 1341 640 630 120 140 F30 3930 4470 20300 46690

700 1410 1855 1410 800 710 140 180 F35 5700 6300 30600 70380

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 
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*
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Уплотнение затвора  
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N
, м
м

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

63
PN

, к
гс

/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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50 371 524 371 110.5 190 30 63.5 F12 35 48 120 276

80 384 567 384 145.5 190 35 50 F14 64 86 220 506

100 432 663 432 184.5 160 42 56.5 F16 100 132 435 1000

150 613 876 613 278.5 210 48 48 F16 290 362 840 1932

200 740 1033 740 313 270 68 89 F16 490 615 1910 4393

250 841 1174 841 387 340 85 90 F25 765 955 2740 6302

300 968 1343 968 385 380 92 117 F25 1150 1348 3850 8855

350 1000 1287 1000 408 400 82 130 F30 1100 1298 5900 13570

400 1140 1582 1140 452.5 440 112 164 F30 2210 2835 8060 18538

500 1260 1596 1260 545 540 105 140 F35 2800 3186 15200 34960

700 1410 1985 1410 800 710 120 180 F48 5700 6300 36800 84640

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 
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*
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Уплотнение затвора  
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* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

80
PN

, к
гс

/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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50 371 524 371 110.5 190 30 63.5 F12 35 48 130 276

80 384 567 384 145.5 190 35 50 F14 64 86 280 506

100 432 663 432 184.5 160 42 56.5 F16 100 132 460 1000

150 613 876 613 278.5 210 48 48 F16 290 362 920 1932

200 740 1033 740 313 270 68 89 F16 490 615 2320 4393

250 841 1174 841 387 340 85 90 F25 765 955 3050 6302

300 968 1343 968 385 380 92 117 F25 1150 1348 4420 8855

350 1000 1287 1000 408 400 82 130 F30 1100 1298 6950 13570

400 1140 1582 1140 452.5 440 112 164 F30 2210 2835 8900 18538

500 1260 1596 1260 545 540 115 140 F35 2800 3186 17800 34960

700 1410 1985 1410 800 710 120 180 F48 5700 6300 43500 84640

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м

H
1,

 м
м

h,
 м
м

d
, м
м

М
ас
са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

Уплотнение затвора  
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* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

10
0

PN
, к

гс
/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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50 371 524 371 110,5 190 30 63,5 F12 35 48 240 552

80 384 567 384 145,5 190 35 50 F14 64 86 370 851

100 432 663 432 184,5 160 42 56,5 F16 100 132 780 1794

150 613 876 613 278,5 210 48 48 F16 290 362 1600 3680

200 740 1033 740 313 270 68 89 F16 490 615 3460 7958

250 841 1174 841 387 340 85 90 F25 765 955 5400 12420

300 968 1343 968 385 380 92 117 F25 1150 1348 8200 18860

350 1000 1475 1000 408 415 102 130 F30 1100 1298 11800 27140

400 1140 1582 1140 452,5 440 112 164 F30 2210 2835 13700 31510

500 1260 1837 1260 545 555 128 140 F35 2800 3186 26300 60490

700 1410 1985 1410 800 710 120 180 F48 5700 6300 36800 137080

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 
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* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

16
0

PN
, к

гс
/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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50 371 592 371 110.5 144 30 63.5 F12 35 48 330 759

80 384 724 384 145.5 165 38 50 F14 64 86 480 1104

100 432 815 432 184.5 170 45 56.5 F16 100 132 1030 2369

150 613 1067 613 278.5 208 58 48 F16 290 362 2100 4830

200 740 1278 740 313 250 76 89 F25 490 615 5350 12305

250 841 1519 841 387 335 95 90 F25 765 955 7500 17250

300 968 1716 968 385 375 105 117 F30 1150 1348 10500 24150

350 1000 1873 1000 408 398 125 130 F35 1100 1298 16100 37030

400 1140 2026 1140 452.5 430 135 164 F40 2210 1835 20500 47150

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 2 
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Уплотнение затвора  
неметаллическоеD

N
, м
м

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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Уплотнение затвора  
металла по металлу

Крутящий момент на штоке  
шара, Нм

25
0

PN
, к

гс
/с
м

2

Краны шаровые на давления PN 320, кгс/см2 по запросу Потребителя. Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.По заказу возможно изготовление  
кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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ТИП 3  
(ЦЕЛЬНОСВАРНОЙ 
ИЗ 2 ЧАСТЕЙ) 

 DN

PN, кгс/см2 

16 25 40 43 80 100 125

300 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

500 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

600 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

700 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

800 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1000 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом  
Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2 
по запросу Потребителя.  

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ  
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

Краны шаровые цельносварные из двух частей 
предназначены для перекрытия потока жидких  
и газообразных сред. Краны шаровые данной 
конструкции состоят из цельносварного  
штампованного корпуса из двух частей, приварных 
фланцев, шаровой пробки с двумя опорами, штока, 
нижней опоры, уплотнений штока и опоры, уплотнения 
шаровой пробки. Уплотнение шаровой пробки 
полимерное.  

Преимуществами кранов шаровых данных типов 
является их цельносварная конструкция, которая 
обеспечивает полную герметичность относительно 
внешней среды, возможность изготовления с DN 300  
до 1400, простота в эксплуатации.  



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 92

ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 3 

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019Фланцевое исполнение
Исполнение под приварку 
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ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 3

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 94

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

No п/п Наименование детали
00-Углеродистое  01-Хладостойкое  

1 Корпус 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

2 Патрубок 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

3 Шаровая пробка 20 с покрытием Ni+Cr
10Г2, 09Г2С  

с покрытием Ni+Cr

4 Подшипник скольжения ЛС 59-1 ЛС 59-1 

5 Опора нижняя 20 10Г2, 09Г2С 

6 Крышка опоры 20 10Г2, 09Г2С 

7 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 

8 Подшипник опорный ШХ15 ШХ15 

9 Уплотнение седла PTFE, PEEK 10Г2, 09Г2С PTFE, PEEK 10Г2, 09Г2С

10 Втулка 20 10Г2, 09Г2С 

11 Седло 20 10Г2, 09Г2С 

12 Кольцо ГОСТ 9833-73 

13 Прокладка седла ТРГ ТРГ 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей 
других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 95

No п/п  Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 

14 Пружина седла 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

15 Втулка 20 10Г2, 09Г2С 

16 Шток 20Х13 20Х13

17 Прокладка штока ТРГ ТРГ

18 Пружина штока 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

19 Корпус сальника 20 10Г2, 09Г2С 

20 Втулка сальника 20 10Г2, 09Г2С 

21 Кольцо ГОСТ 9833-73 

22 Уплотнение сальниковое ТРГ ТРГ 

23 Фланец сальника 20 10Г2, 09Г2С 

24 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 

25 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

26 Фланец удлинителя 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей 
других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 

27 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 

28 Шпилька 35, 35Х, 40Х 35Х, 30Х, 20ХН3А 

29 Подшипник упорный ГОСТ 7872-89

30 Втулка нижняя 09Г2С 10Г2, 09Г2С

31 Шпонка 45 45

32 Удлинитель штока 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

33 Корпус удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

34 Втулка верхняя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

35 Подшипник радиальный ГОСТ 8338-75

36 Площадка удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

37 Прокладка ТРГ ТРГ 

38 Крышка подшипника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

39 Винт 40Х 40Х 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей 
других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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1/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

300 838 992 838 417.5 300 72 102 230 540 521 1460

400 991 1148 991 488.5 410 88 117 250 1030 1112 3180

500 1194 1370 1194 568 515 110 129.5 295 1800 1925 5200

700 1549 1770 1549 798 670 150 163 365 4461 4675 13500

1000 1800 2230 1800 1010 910 196 228 490 11690 12355 39400

1200 2050 2800 2050 1169 1044 248 310 603 18200 18615 51500

1400 3000 3600 3000 1320 1360 300 380 603 23600 25000 83600

300 838 1048 838 417.5 300 72 102 230 540 521 1980

400 991 1248 991 488.5 410 88 117 250 1030 1112 4430

500 1194 1410 1194 568 515 110 129.5 295 1800 1925 8300

700 1549 1890 1549 798 670 150 163 365 4461 4675 16500

1000 1800 2390 1800 1010 910 196 228 490 11690 12355 48200

1200 2050 2870 2050 1169 1044 248 310 603 18200 18615 75000

1400 3000 3680 3000 1320 1360 300 380 603 23600 25000 95000

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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300 838 1176 838 417.5 300 72 102 230 540 521 2290

400 991 1388 991 488.5 410 88 117 250 1030 1112 4860

500 1194 1570 1194 568 515 110 129.5 295 1800 1925 8960

700 1549 2030 1549 798 670 150 163 365 4461 4675 19700

1000 1800 2730 1800 1010 910 196 228 490 11690 12355 62500

1200 2050 3050 2050 1169 1044 248 310 603 18200 18615 97500

1400 3000 3810 3000 1320 1360 300 380 603 23600 25000 132500

300 838 1216 838 417.5 300 72 117 230 540 521 3200

400 991 1476 991 488.5 410 88 129.5 250 1030 1112 6780

500 1194 1676 1194 568 515 110 163 295 1800 1925 12500

700 1549 2298 1549 798 670 150 228 365 4461 4675 30600

1000 1800 2910 1800 1010 910 196 310 490 11690 12355 84300

1200 2050 3180 2050 1169 1044 248 380 603 18200 18615 130400

1400 3000 3940 3000 1320 1360 300 102 603 23600 25000 176500

2/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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300 838 1454 838 417.5 300 72 102 230 540 521 3850

400 991 1654 991 488.5 410 88 117 250 1030 1112 8060

500 1194 1782 1194 568 515 110 129.5 295 1800 1925 15200

700 1549 2286 1549 798 670 150 163 365 4461 4675 36800

1000 1800 2846 1800 1010 910 196 228 490 11690 12355 121800

1200 2050 3182 2050 1169 1044 248 310 603 18200 18615 190400

1400 3000 3945 3000 1320 1360 300 380 603 27600 30300 234000

300 838 1454 838 417.5 300 72 102 230 540 521 4420

400 991 1654 991 488.5 410 88 117 250 1030 1112 8900

500 1194 1782 1194 568 515 110 129.5 295 1800 1925 17800

700 1549 2286 1549 798 670 150 163 365 4461 4675 43500

1000 1800 2846 1800 1010 910 196 228 490 11690 12355 121800

1200 2050 3182 2050 1169 1044 248 310 603 18200 18615 190400

1400 3000 3945 3000 1320 1360 300 380 603 23600 25000 234000

3/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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300 838 1464 838 417.5 300 72 102 230 540 521 4420

400 991 1660 991 488.5 410 88 117 250 1030 1112 8900

500 1194 1792 1194 568 515 110 129.5 295 1800 1925 17800

700 1549 2242 1549 798 670 150 163 365 4461 4675 43500

1000 1800 2846 1800 1010 910 196 228 490 11690 12355 121800

1200 2050 3182 2050 1169 1044 248 310 603 18200 18615 190400

1400 3000 3945 3000 1320 1360 300 380 603 23600 25000 234000

4/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 3

* - схему определения строительных длин смотреть в приложении В 
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ТИП 4 
(РАЗЪЕМНЫЙ  
С ВЕРХНЕЙ 
КРЫШКОЙ)

 
DN

PN, кгс/см2

16 25 40 63 80 100 160 250

50 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

80 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

100 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

150 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

250 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

300 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

350 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

500 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

600 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

700 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э —

800 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э —

1000 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — —

1200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э — —

"–" - нет исполнения  
"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом  
Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2 

по запросу Потребителя.  

Краны шаровые разборные с верхней крышкой 
предназначены для перекрытия потока жидких  
и газообразных сред. Краны шаровые данной 
конструкции состоят из литого корпуса, литой 
верхней крышки, шаровой пробки с двумя опорами, 
штока, нижней опоры, уплотнений штока и опоры, 
уплотнения шаровой пробки, уплотнения корпуса  
с крышкой. Уплотнение шаровой пробки может быть 
полимерным или металл по металлу по требованию 
Заказчика.  
Преимуществами кранов шаровых из двух частей  
с верхней крышкой является их разборная 
конструкция, которая позволяет проводить 
ремонтные работы уплотнений и составных частей 
или их замену без демонтажа крана шарового  
из трубопровода, возможность изготовления 
широкого диапазона DN, возможность 
использования на высокие PN, простота 
конструкции.  

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ  
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4
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ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 4

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4

No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее

1 Корпус 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 

2 Крышка 20Л, WCB, 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 10Х18Н9Л, CF8 

3 Шаровая пробка 10Г2, 09Г2С  
с покрытием Ni+Cr 

10Г2, 09Г2С  
с покрытием Ni+Cr 

12Х18Н10 
с покрытием Ni+Cr 

4 Опорная втулка 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

5 Винт 35Х, 40Х, 20ХН3А 35Х, 40Х, 30ХМА 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10 

6 Прокладка ТРГ, СНП 

7 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 30ХМА 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10 

8 Подшипник опорный ШХ15 ШХ15 ШХ15 

9 Седло 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

10 Втулка резьбовая 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

11 Уплотнение седла* PTFE, PEEK 10Г2, 09Г2С PTFE, PEEK 10Г2, 09Г2С PTFE, PEEK 12Х18Н10 

* По требованию Заказчика возможно изготовление уплотнения металл по металлу.  
По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее

12 Кольцо ГОСТ 9833-73

13 Прокладка седла ТРГ

14 Пружина седла 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

15 Кольцо ГОСТ 9833-73

16 Прокладка ТРГ, СНП 

17 Уплотнение сальниковое ТРГ 

18 Гайка 35Х, 30Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА 12Х18Н10 

19 Шпилька 35Х, 30Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10 

20 Кольцо ГОСТ 9833-73 

21 Сальник 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

22 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 30ХМА 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4

* По требованию Заказчика возможно изготовление уплотнения металл по металлу.  
По согласованию с Заказчиком возможно изготовление из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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1/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

50 292 388 292 212 85 28 33 50 115

80 356 462 356 228 112 55 63.4 100 230

100 432 538 432 272 145 105 114.8 160 368

150 559 679 559 333 220 235 251.6 305 701.5

200 660 782 660 384 260 430 453.6 720 1656

250 787 923 787 424 311 475 509.8 1100 2530

300 838 978 838 467 366 610 655.6 1460 3358

350 889 1037 889 517 428 795 859 2240 5152

400 991 1149 991 549 450 1160 1246 3180 7314

500 1194 1384 1194 626 580 2000 2142 5200 11960

600 1397 1587 1397 696 600 3300 3498 9700 22310

700 1549 1749 1549 825 700 4755 6873 13500 31050

800 1778 1978 1778 1012 825 7240 9852 19700 45310

1000 2337 2567 2337 1170 1025 12950 13585 39400 90620

1200 2540 2800 2540 1335 1225 22750 23320 51500 118450

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.

* - схему определения строительных 
длин смотреть в приложении В
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16
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50 292 388 292 212 85 33 38.56 75 172.5

80 356 466 356 228 112 64 72.88 120 276

100 432 554 432 272 145 123 136 240 552

150 559 701 559 345 220 275 300 380 874

200 660 816 660 385 260 505 539.8 950 2185

250 787 943 787 426 311 557 60538 1460 3358

300 838 1006 838 473 366 715 781.6 1980 4554

350 889 1067 889 530 428 932 1025.2 3260 7498

400 991 1199 991 537 450 1360 1489.6 4430 10189

500 1194 1404 1194 663 580 2340 2517.8 8300 19090

600 1397 1637 1397 721 600 4810 5057.4 13700 31510

700 1549 1809 1549 919 700 5575 5908.6 16500 37950

800 1778 2058 1778 1029 825 8490 8917.8 24200 55660

1000 2337 2647 2337 1211 1025 15185 15811 48200 110860

1200 2540 2870 2540 1499 1225 26675 27450 75000 172500

2/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.

* - схему определения строительных 
длин смотреть в приложении В
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50 292 388 292 212 85 33 38,62 80 184

80 356 472 356 228 112 64 73,6 130 299

100 432 568 432 272 145 123 137,8 255 586,5

150 559 701 559 345 220 275 301 450 1035

200 660 836 660 385 260 505 553,8 1250 2875

250 787 989 787 426 311 557 632,2 1670 3841

300 838 1070 838 473 366 715 829,2 2290 5267

350 889 1129 889 530 428 932 1072,6 3960 9108

400 991 1269 991 537 450 1360 1573,4 4860 11178

500 1194 1484 1194 663 580 2340 2604,6 8960 20608

600 1397 1687 1397 721 600 4810 5172 14500 33350

700 1549 1879 1549 919 700 5575 6031 19700 45310

800 1778 2168 1778 1029 825 8490 9177,4 32000 73600

1000 2337 2817 2337 1211 1025 15185 16265 62500 143750

1200 2540 3050 2540 1499 1225 26675 280562 97500 224250

3/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.

* - схему определения строительных 
длин смотреть в приложении В
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50 292 432 292 212 85 37 46,2 100 230

80 356 506 356 228 112 72 86,4 180 414

100 432 592 432 250 145 137 158,4 360 828

150 559 775 559 336 220 302 351,2 720 1656

200 660 886 660 395 260 560 633,2 1680 3864

250 787 1023 787 415 311 710 811,8 2430 5589

300 838 1086 838 461 366 910 1046,4 3200 7360

350 889 1177 889 526 428 1190 1387,4 4850 11155

400 991 1309 991 568 450 1735 2006,6 6780 15594

500 1194 1534 1194 682 580 3000 3385,4 12500 28750

600 1397 1767 1397 808 600 4950 5488,6 20300 46690

700 1549 2009 1549 945 700 7130 7730,2 30600 70380

800 1778 2238 1778 1055 825 10850 11777 43800 100740

1000 2337 2907 2337 1360 1025 19420 21381 84300 193890

1200 2540 3180 2540 1570 1225 32340 34867 130400 299920

4/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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длин смотреть в приложении В
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50 292 434 292 212 85 37 49 120 299

80 356 536 356 228 112 72 91.8 220 644

100 432 632 432 250 145 137 166.2 435 1058

150 559 815 559 336 220 302 367.6 840 2116

200 660 946 660 395 260 560 668.4 1910 5336

250 787 1113 787 415 311 710 880.4 2740 7015

300 838 1206 838 461 366 910 1165.6 3850 10166

350 889 1287 889 526 428 1190 1531.8 5900 15985

400 991 1399 991 568 450 1735 2167.8 8060 20470

500 1194 1596 1194 682 480 3000 — 15200 40940

600 1397 — 1397 808 600 4950 — 27900 64170

700 1549 1985 1549 945 700 7130 — 36800 100050

800 1778 — 1778 1055 825 10850 — 84640 846440

1000 2337 2875 2337 1360 1025 19420 — 121800 280140

1200 2540 3182 2540 1570 1225 32340 — 190400 437920

5/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.

* - схему определения строительных 
длин смотреть в приложении В
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50 292 434 292 212 85 37 49 130 299

80 356 536 356 228 112 72 91.8 280 644

100 432 632 432 250 145 137 166.2 460 1058

150 559 815 559 336 220 302 367.6 920 2116

200 660 946 660 395 260 560 668.4 2320 5336

250 787 1113 787 415 311 710 880.4 3050 7015

300 838 1206 838 461 366 910 1165.6 4420 10166

350 889 1287 889 526 428 1190 1531.8 6950 15985

400 991 1399 991 568 450 1735 2167.8 8900 20470

500 1194 1596 1194 682 580 3000 — 17800 40940

600 1397 — 1397 808 600 4950 — 27900 64170

700 1549 1985 1549 945 700 7130 — 43500 100050

800 1778 — 1778 1055 825 10850 — 36800 84640

1000 2337 2875 2337 1360 1025 19420 — 190400 280140

1200 2540 3182 2540 1570 1225 32340 — 234000 437920

6/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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50 368 524 368 215 85 52 58.4 240 552

80 381 567 381 193 112 108 118.4 370 851

100 457 663 457 291 145 200 235 780 1794

150 610 876 610 313 225 456 516 1600 3680

200 737 1033 737 378 260 845 939 3460 7958

250 838 1174 838 430 320 1070 1211 5400 12420

300 965 1343 965 493 375 1675 58.4 8200 18860

350 1029 — 1029 545 440 1800 — 11800 27140

400 1130 — 1130 605 465 2650 — 13700 31510

500 1321 — 1321 775 600 4530 — 26300 60490

600 1549 — 1549 835 620 7450 — 47000 108100

700 1753 — 1753 979 720 10695 — 36800 137080

800 2032 — 2032 1209 848 16200 — 90300 207690

7/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.

* - схему определения строительных 
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50 368 580 368 179 85 52 — 330 759

80 470 712 470 201 120 152 — 480 1104

100 546 — 546 295 155 280 — 1030 2369

150 705 — 705 333 240 640 — 2100 4830

200 832 — 832 410 280 1180 — 5350 12305

250 991 — 991 460 340 1500 — 7500 17250

300 1130 — 1130 511 400 2065 — 10500 24150

350 1257 — 1257 575 467 2700 — 16100 37030

400 1384 — 1384 620 495 3980 — 20500 47150

500 1664 — 1664 795 639 6800 — 41000 94300

600 2043 — 2043 979 640 11900 — 68000 156400

8/8. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ  
ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 4 

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице.
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L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L3
, м
м

*

H
, м
м

H
1,

 м
м

М
ас
са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

D
N

, м
м

Уплотнение затвора  
неметаллическое

Уплотнение затвора 
металла по металлу

Крутящий момент  
на штоке шара, Нм

25
0

P
N

, к
гс

/с
м

2



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 113

ТИП 5 
(ЦЕЛЬНОСВАРНОЙ 
ИЗ 3 ЧАСТЕЙ 
ПОДЗЕМНЫЙ)

 DN
PN, кгс/см2  

16 25 40 63 80 100 160 250

50 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

80 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

100 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

150 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

250 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

300 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

350 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

400 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

500 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

700 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

800 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

1000 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

1200 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

1400 — — — — — — РР, П, Э РР, П, Э 

"–" - нет исполнения  
"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение  
с пневмоприводом  
"Э" – исполнение  
с электроприводом  
Неуказанные в таблице DN  
и PN, кгс/см2 по запросу 
Потребителя.  

Краны шаровые цельносварные из трех частей 
подземного исполнения предназначены для 
перекрытия потока жидких и газообразных сред. 
Устройство и принцип действия кранов данного типа 
аналогичны устройству и принципу действия кранов 
шаровых разборных из трех частей. Отличительной 
особенностью является изготовление корпуса 
цельносварным вместо болтового и наличие 
удлинителя штока, высота которого указывается 
Заказчиком. Краны шаровые данной конструкции 
изготавливаются с полимерным уплотнением седла.  

Преимуществами кранов шаровых цельносварных  
из трех частей, возможность изготовления широкого 
диапазона DN, возможность использования  
на высокие PN, широкий спектр материальных 
исполнений, простота конструкции.  

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 5
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ОБЩИЙ ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 5

* - размер Н2 по заказу ПотребителяИзготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 5

No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее 

1 Корпус 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

2 Патрубок 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

3 Шаровая пробка 
10Г2, 09Г2С  

с покрытием Ni+Cr
10Г2, 09Г2С  

с покрытием Ni+Cr 
12Х18Н10 

с покрытием Ni+Cr

4 Опора нижняя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

5 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

6 Кольцо ГОСТ 9833-73 

7 Гайка 35Х, 30Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА 12Х18Н10 

8 Шпилька 35Х, 30Х, 30ХМА 35Х, 30Х, 30ХМА 45Х14Н14В2М, 12Х18Н10

9 Уплотнение седла PTFE, PEEK PTFE, PEEK PTFE, PEEK 

10 Седло 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

11 Кольцо ГОСТ 9833-73 

12 Прокладка седла ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения 
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее 

13 Пружина 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

14 Шток 20Х13 20Х13 12Х18Н10 

15 Фланец сальника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

16 Втулка сальника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10 

17 Кольцо ГОСТ 9833-73 

18 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

19 Подшипник скольжения ЛС 59-1 

20 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

21 Кольцо ГОСТ 9833-73 

22 Шпонка 45 45 12Х18Н10 

23 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

24 Фланец удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 5

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения 
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое 03-Нержавеющее 

25 Корпус удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

26 Площадка удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

27 Втулка нижняя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

28 Шпонка 45 45 45

29 Удлинитель штока 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

30 Подшипник упорный ГОСТ 7872-89 

31 Втулка верхняя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

32 Подшипник радиальный ГОСТ 8338-75 

33 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

34 Крышка подшипника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

35 Винт 40Х 40Х 40Х 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 5

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения 
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50 216 178 274 100 125 24 36 F10 25 30 50

80 282 203 309 140 160 30 45 F12 40 48 100

100 305 229 335 175 140 35 55 F12 65 75 160

150 457 394 514 210 185 42 65 F14 180 197 305

200 521 457 579 262 250 48 70 F16 210 234 720

250 559 533 669 298 275 52 90 F16 270 306 1100

50 216 216 312 100 125 24 36 F10 25 31 75

80 282 282 392 140 160 30 45 F12 40 49 120

100 305 305 427 175 140 35 55 F12 78 92 240

150 457 403 454 210 185 42 65 F14 200 226 380

200 521 502 658 262 250 48 70 F16 240 276 950

250 559 568 724 298 275 52 90 F16 300 350 1460

50 216 216 312 100 125 24 36 F10 25 31 80

80 282 282 399 140 160 30 45 F12 40 50 130

100 305 305 441 175 140 35 55 F12 85 100 255

150 457 403 599 210 185 42 65 F14 220 247 450

200 521 502 678 262 250 48 70 F16 260 310 1250

250 559 568 770 298 275 52 90 F16 320 396 1670

1/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 5

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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50 292 292 432 110 125 25 50 F10 26 36 100

80 356 356 506 145 160 32 50 F12 58 73 180

100 432 432 592 185 165 38 55 F12 115 138 360

150 559 559 775 215 200 42 65 F14 280 330 720

200 660 660 886 262 250 52 75 F16 300 375 1680

250 787 787 1023 325 290 62 110 F25 380 485 2430

50 292 292 434 110 125 25 50 F10 30 43 120

80 356 356 536 145 160 32 50 F12 70 90 220

100 432 432 632 185 165 38 55 F12 130 160 435

150 559 559 815 215 200 42 65 F14 300 367 840

200 660 660 946 262 250 52 75 F16 320 430 1910

250 787 787 1113 325 290 62 110 F25 400 575 2740

50 292 292 434 110 125 25 50 F10 30 43 130

80 356 356 536 145 160 32 50 F12 70 90 280

100 432 432 632 185 165 38 55 F12 130 160 460

150 559 559 815 215 200 42 65 F14 300 367 920

200 660 660 946 262 250 52 75 F16 320 430 2320

250 787 787 1113 325 290 62 110 F25 400 575 3050

2/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 5

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L3
, м
м

*

H
1,

 м
м

d
, м
м

М
ас
са

,  
не

 б
ол
ее

, к
г 

М
ас
са

 и
зд
ел
ия

 с
 К
О
Ф

,  
не

 б
ол
ее

, к
г

D
N

, м
м

h,
 м
м

П
р
ис
ое
ди
ни
те
ль
на
я 

 
пл
ощ

ад
ка

 п
о 

IS
O

 5
21

1

К
р
ут
ящ
ий

 м
ом
ен
т 

 
на

 ш
то
ке

, Н
м

 

H
, м
м

10
0

8
0

63
P

N
, к
гс

/с
м

2
P

N
, к
гс

/с
м

2
P

N
, к
гс

/с
м

2



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 120

50 368 368 524 117 125 25 50 F12 50 64 240

80 381 381 567 150 160 32 50 F14 80 102 370

100 457 457 663 197 170 42 65 F16 140 172 780

150 610 610 876 233 210 48 75 F16 290 365 1600

200 737 737 1033 275 275 60 85 F16 360 485 3460

250 838 838 1174 352 315 75 120 F25 490 680 5400

300 965 965 1343 390 350 85 150 F25 750 1035 8200

350 1029 1029 1475 460 400 100 160 F30 1120 1635 11800

400 1130 1130 1582 490 440 110 170 F30 1600 2225 13700

500 1321 1321 1837 576 510 130 150 F35 2800 3860 26300

700 1753 1753 2092 662 580 150 170 F48 4000 5200 36800

3/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 5

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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50 368 368 592 127 160 25 60 F12 60 82 330

80 470 470 724 185 165 38 60 F14 115 160 480

100 546 546 815 192 185 44 65 F16 200 265 1030

150 705 705 1067 240 240 55 85 F16 395 545 2100

200 832 832 1278 320 300 82 125 F25 450 700 5350

250 991 991 1519 370 320 92 125 F25 957 1372 7500

300 1130 1130 1716 421 400 108 158 F30 1434 2064 10500

350 1257 1257 1873 450 440 115 160 F35 1985 2800 16100

400 1384 1384 2026 490 460 135 185 F40 2499 3549 20500

500 1664 1664 2305 576 530 155 210 F48 3013 4200 41000

700 2250 2250 2760 662 610 175 240 F48 3700 4900 78000

4/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 5

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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ТИП 6 
(ЦЕЛЬНОСВАРНОЙ 
ИЗ 2 ЧАСТЕЙ 
ПОДЗЕМНЫЙ)  

 DN

PN, кгс/см2

16 25 40 63 80 100 125

300 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

500 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

600 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

700 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

800 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1000 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1200 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

1400 РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э РР, П, Э 

"РР" – исполнение с редуктором  
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом  
Неуказанные в таблице  
DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.

Краны шаровые цельносварные из двух частей 
подземного исполнения предназначены для 
перекрытия потока жидких и газообразных сред. 
Устройство и принцип действия кранов данного типа 
аналогичны устройству и принципу действия кранов 
шаровых цельносварных из двух частей. Отличительной 
особенностью является наличие удлинителя штока, 
высота которого указывается Заказчиком. Краны 
шаровые данной конструкции изготавливаются  
с полимерным уплотнением седла.  

Преимуществами кранов шаровых цельносварных  
из двух частей является их цельносварная конструкция, 
которая обеспечивает полную герметичность 
относительно внешней среды, возможность 
изготовления с DN 300 до 1400, простота конструкции.

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ  
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 6
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ОБЩИЙ ВИД КРАНА 
ШАРОВОГО ТИП 6

* - размер Н2 по заказу ПотребителяИзготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ 
ШАРОВЫХ ТИП 6 (ЦЕЛЬНОСВАНОЙ ИЗ 2 ЧАСТЕЙ ПОДЗЕМНЫЙ)  

No п/п Наименование детали
00-Углеродистое  01-Хладостойкое  

1 Корпус 09Г2С 09Г2С 

2 Шаровая пробка 20 с покрытием Ni+Cr 10Г2, 09Г2С с покрытием Ni+Cr

3 Подшипник скольжения ЛС 59-1 ЛС 59-1 

4 Опора нижняя 20 10Г2, 09Г2С 

5 Крышка опоры 20 10Г2, 09Г2С 

6 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 

7 Подшипник опорный ШХ15 ШХ15 

8 Уплотнение седла* PTFE, PEEK PTFE, PEEK 

9 Втулка 20 10Г2, 09Г2С 

10 Седло 20 10Г2, 09Г2С 

11 Кольцо 20 10Г2, 09Г2С 

12 Прокладка седла ТРГ ТРГ 

13 Пружина седла 50ХФА 50ХФА 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое  01-Хладостойкое  

14 Втулка 20 10Г2, 09Г2С 

15 Шток 20Х13 20Х13 

16 Прокладка штока ТРГ ТРГ 

17 Пружина штока 50ХФА 50ХФА 

18 Корпус сальника 20 10Г2, 09Г2С 

19 Втулка сальника 20 10Г2, 09Г2С 

20 Кольцо ГОСТ 9833-73 

21 Уплотнение сальниковое ТРГ ТРГ 

22 Фланец сальника 20 10Г2, 09Г2С 

23 Винт 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 

24 Прокладка ТРГ, СНП ТРГ, СНП 

25 Фланец удлинителя 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

26 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ 
ШАРОВЫХ ТИП 6 (ЦЕЛЬНОСВАНОЙ ИЗ 2 ЧАСТЕЙ ПОДЗЕМНЫЙ)  

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое  01-Хладостойкое  

27 Шпилька 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 

28 Подшипник упорныйй ГОСТ 7872-89 

29 Втулка нижняя 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

30 Шпонка 45 45

31 Удлинитель штока 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

32 Корпус удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

33 Втулка верхняя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

34 Подшипник радиальный ГОСТ 8338-75 

35 Площадка удлинителя 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

36 Прокладка ТРГ ТРГ 

37 Крышка подшипника 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

38 Винт 40Х 40Х 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ 
ШАРОВЫХ ТИП 6 (ЦЕЛЬНОСВАНОЙ ИЗ 2 ЧАСТЕЙ ПОДЗЕМНЫЙ)  

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения
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300 720 852 992 410 300 72 110 230 475 521 1460

400 840 990 1148 460 360 88 130 250 1025 1112 3180

500 1000 1180 1370 545 520 110 160 295 1780 1925 5200

700 1380 1570 1770 800 670 148 200 365 4160 4375 13500

1000 1780 2000 2230 1020 880 195 240 490 10945 11355 39400

1200 2540 2540 2800 1170 1060 248 310 603 18050 18615 51500

1400 3300 3300 3600 1320 1360 300 380 603 23600 25000 83600

300 720 880 1048 410 300 72 110 230 495 565 1980

400 840 1040 1248 460 360 88 130 250 1065 1195 4430

500 1000 1200 1410 545 520 110 160 295 1815 1995 8300

700 1380 1630 1890 800 670 148 200 365 4280 4615 16500

1000 1780 2080 2390 1020 880 195 240 490 11160 11790 48200

1200 2540 2540 2870 1170 1060 248 310 603 18250 19030 75000

1400 3300 3300 3680 1320 1360 300 180 603 24600 27000 95000

1/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 6
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Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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300 720 944 1176 410 300 72 110 230 540 655 2290

400 840 1110 1388 460 360 88 130 250 1150 1365 4860

500 1000 1280 1570 545 520 110 160 295 1900 2170 8960

700 1380 1700 2030 800 670 148 200 365 4400 4860 19700

1000 1780 2250 2730 1020 880 195 240 490 11620 12700 62500

1200 2540 2540 3050 1170 1060 248 310 603 18860 20245 97500

1400 3300 3300 3810 1320 1360 300 380 603 25600 28100 132500

300 720 960 1216 410 300 72 110 230 560 700 3200

400 840 1150 1476 460 360 88 130 250 1190 1465 6780

500 1000 1330 1676 545 520 110 160 295 2000 2390 12500

700 1380 1830 2298 800 670 148 200 365 4520 5145 30600

1000 1780 2340 2910 1020 880 195 240 490 12450 14420 84300

1200 2540 2540 3180 1170 1060 248 310 603 20000 22530 130400

1400 3300 3300 3940 1320 1360 300 380 603 26600 29200 176500

2/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 6
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Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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300 720 1080 1454 410 300 72 110 230 670 930 3850

400 840 1240 1654 460 360 88 130 250 1350 1790 8060

500 1000 1380 1782 545 520 110 160 295 2230 3800 15200

700 1380 1850 2286 800 670 148 200 365 4510 5100 36800

1000 1780 2308 2846 1020 880 195 240 490 12450 13986 84640

1200 2540 2540 3182 1170 1060 248 310 603 20000 22638 121800

1400 3300 3300 3945 1320 1360 300 380 603 27600 30300 190400

300 720 1080 1454 410 300 72 110 230 670 930 3850

400 840 1240 1654 460 360 88 130 250 1350 1790 8060

500 1000 1380 1782 545 520 110 160 295 2230 3800 15200

700 1380 1850 2286 800 670 148 200 365 4510 5100 36800

1000 1780 2308 2846 1020 880 195 240 490 12450 13986 121800

1200 2540 2540 3182 1170 1060 248 310 603 20000 22638 190400

1400 3300 330 3945 1320 1360 300 380 603 27600 30300 234000

3/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 6
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Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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300 1090 1464 720 410 300 42 110 230 670 930 4420

400 1246 1660 840 460 360 88 130 250 1350 1790 8900

500 1390 1792 1000 545 520 110 160 295 2230 3800 17800

700 1806 2242 1380 800 670 148 200 365 4510 5100 43500

1000 2308 2846 1780 1020 880 195 240 490 13986 15450 121800

1200 2540 3182 2540 1170 1060 248 310 603 20000 22638 190400

1400 3300 3945 3300 1320 1360 300 380 603 27600 30300 234000

4/4. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 6
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Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В
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ТИП 7 
(ЦЕЛЬНОСВАР
НОЙ ИЗ 3 
ЧАСТЕЙ)

НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ  
КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 7

 DN

PN, кгс/см2 

16 25 40

15 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

20 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

25 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

50 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

65 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

80 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

100 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

150 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

200 Р, П, Э Р, П, Э Р, П, Э 

"Р" – исполнение с рукояткой 
"П" – исполнение с пневмоприводом  
"Э" – исполнение с электроприводом  
Неуказанные в таблице DN и PN, кгс/см2  
по запросу Потребителя.  

Краны шаровые цельносварные из трех частей 
предназначены для перекрытия потока жидких  
и газообразных сред. Краны шаровые данной 
конструкции состоят из цельносварного корпуса  
с патрубками, приварных фланцев, плавающей 
цельносварной шаровой пробки, штока, уплотнений 
штока, уплотнения шаровой пробки. Уплотнение 
шаровой пробки полимерное.  
Преимуществами кранов шаровых данных типов 
является их цельносварная конструкция, которая 
обеспечивает полную герметичность относительно 
внешней среды, простоту изготовления, 
относительно малый вес.  
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ВИД КРАНА  
ШАРОВОГО ТИП 7 

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13-004-42133436-2019
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 7 

No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое

1 Корпус Сталь 20 09Г2С, 10Г2, 17ГС

2 Патрубок Сталь 20 10Г2, 09Г2С

3 Шаровая пробка 
Сталь 20 

с покрытием Ni+Cr
10Г2, 09Г2С  

с покрытием Ni+Cr

4 Уплотнение седла PTFE, PEEK PTFE, PEEK 

5 Кольцо ГОСТ 9833-73 ГОСТ 9833-73 

6 Седло Сталь 20 10Г2, 09Г2С 

7 Пружина тарельчатая 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 

8 Шток 20Х13 20Х13 

9 Кольцо ГОСТ 9833-73 ГОСТ 9833-73 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения  
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No п/п Наименование детали
00-Углеродистое 01-Хладостойкое

10 Прокладка VITON VITON

11 Уплотнение сальниковое ТРГ ТРГ 

12 Втулка сальника Сталь 20 10Г2, 09Г2С 

13 Штифт Сталь 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А

14 Корпус сальника Сталь 20 10Г2, 09Г2С 

15 Пружина штока 60С2А, 50ХФА, 51ХФА 60С2А, 50ХФА, 51ХФА

16 Шарик ШХ15 ШХ15

17 Рукоятка Сталь 20, 10Г2, 09Г2С 10Г2, 09Г2С 

18 Шайба Сталь 20 10Г2, 09Г2С 

19 Болт Сталь 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ ТИП 7 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 

Условное наименование исполнения  
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15 140 210 230 60 160 1 0,55 6

20 152 232 230 70 160 2 1,3 9

25 165 249 260 80 200 3 1,5 14

32 178 266 260 95 230 5 3,0 22

40 190 284 300 105 230 6,5 4,2 32

50 216 316 300 125 280 10 8,5 50

65 241 345 300 140 280 12,8 10,8 60

80 283 393 300 180 320 19 13 100

100 305 415 325 190 320 23,5 22 160

150 403 527 400 255 600 52 40 305

200 502 628 500 295 — 76 52 720

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В

1/3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 7
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15 140 210 230 60 160 1 2,0 8

20 152 224 230 70 160 2 2,6 12

25 165 243 260 80 200 3 3,4 18

32 178 268 260 95 230 5 5,5 28

40 190 286 300 105 230 6,5 7,0 40

50 216 312 300 125 280 10 7,8 75

65 241 345 300 140 280 12,8 10,8 85

80 283 398 300 180 320 19 13 120

100 305 441 325 190 320 23,5 22 240

150 403 545 400 255 600 52 40 380

200 502 678 500 295 — 76 52 950

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В

2/3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 7
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15 140 210 230 60 160 1 2,0 10

20 152 224 230 70 160 2 2,6 15

25 165 243 260 80 200 3 3,4 23

32 178 268 260 95 230 5 5,5 32

40 190 286 300 105 230 6,5 7,0 45

50 216 312 300 125 280 10 7,8 80

65 241 345 300 140 280 12,8 10,8 95

80 283 398 300 180 320 19 13 130

100 305 441 325 190 320 23,5 22 255

150 403 545 400 255 600 52 40 450

200 502 678 500 295 — 76 52 1250

Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.Не указанные в таблице DN и PN, кгс/см2 по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление кранов шаровых с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице. * - схему определения строительных длин смотреть в приложении В

3/3. ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ ПОДЗЕМНЫХ ТИП 7
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РЕДУКТОР ДЛЯ КРАНА 
ШАРОВОГО 
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ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м

Редуктор

Крутящий момент 
на выходе, Н·м

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм

КШ 50-16 50

380 8 144 112 70 160 —

КШ 50-25 75

КШ 50-40 80

750 13 167 146 74 240 —

КШ 50-63 100

КШ 50-80 120

КШ 50-100 130

КШ 50-160 240

КШ 50-250 330

КШ 80-16 100

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм

КШ 80-25 120 380 8 144 112 70 160 —

КШ 80-40 130

750 13 167 146 74 240 —
КШ 80-63 180

КШ 80-80 220

КШ 80-100 280

КШ 80-160 370 1400 16 188 175 88 280 —

КШ 80-250 480 1755 23 215 212 97 300 —

КШ 100-16 160

750 13 167 146 74 240 —
КШ 100-25 240

КШ 100-40 255

КШ 100-63 360

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 100-80 435

1400 16 188 175 88 280 —

КШ 100-100 460

КШ 100-160 780

2640 37 254 243 125 350 —

КШ 100-250 1030

КШ 150-16 305

1400 16 188 175 88 280 —

КШ 150-25 380

КШ 150-40 450

КШ 150-63 720

КШ 150-80 840

КШ 150-100 920 1755 1755 215 212 97 300 —

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 150-160 1600

3750 48 278 292 128 400 —

КШ 150-250 2100

КШ 200-16 720

1400 16 188 175 88 280 —

КШ 200-25 950

КШ 200-40 1250

1755 23 215 212 97 300 —КШ 200-63 1680

КШ 200-80 1910

КШ 200-100 2320 2640 37 254 243 125 350 —

КШ 200-160 3460 4180 71 379 330 154 500 —

КШ 200-250 5350 10100 116 415 382 152 500 240

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 250-16 1100

3750 48 278 292 128 400 —КШ 250-25 1460

КШ 250-40 1670

КШ 250-16 1100

3750 48 278 292 128 400 —КШ 250-25 1460

КШ 250-40 1670

КШ 250-63 2430

7000 58 348 292 128 350 188КШ 250-80 2740

КШ 250-100 3050

КШ 250-160 5400 8600 90 392
330  

154 400 210

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 144

Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 250-250 7500 17500 195 496 476 185 500 302

КШ 300-16 1460

4900 95 419 382 152 500  —КШ 300-25 1980

КШ 300-40 2290

КШ 300-63 3200

10100 116 415 382 152 500 240

КШ 300-80 3850

КШ 300-100 4420

КШ 300-125 4420

КШ 300-160 8200

КШ 300-250 10500 33500 300 565 568 203 600 323

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 350-16 2240

8600 90 392 330 154 400 210

КШ 350-25 3260

КШ 350-40 3950

10100 116 415 382 152 500 240

КШ 350-63 4850

КШ 350-80 5900

КШ 350-100 6950

КШ 350-160 11800 17500 195 496 476 185 500 302

КШ 350-250 16100 33500 300 565 568 203 600 323

КШ 400-16 3180

8600 90 392 330 154 400 210

КШ 400-25 4430

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 400-40 4860

17500 195 496 476 185 500 302

КШ 400-63 6780

КШ 400-80 8060

КШ 400-100 8900

КШ 400-160 13700 33500 300 565 568 203 600 323

КШ 400-250 20500 51000 600 639 675 226 600 455

КШ 500-16 5200

17500 195 496 476 185 500 302

КШ 500-25 8300

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор

Крутящий момент 
на выходе, Н·м Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 600-63 20300

51000 600 639 675 226 600 455

КШ 600-80 23500

КШ 600-100 27900

КШ 600-160 47000

КШ 600-250 68000 116000 1000 789 812 250 600 498

КШ 700-16 13500

33500 300 565 568 203 600 323КШ 700-25 16500

КШ 700-40 19700

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 148

Обозначение 
крана 

шарового 

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м 

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 700-63 30600

84500 600 639
675  

226 600 455КШ 700-80 36800

КШ 700-100 43500

КШ 700-160 59600 116000 1000 789 812 250 600 498

КШ 700-250 79600 152000 2000 880 1012 343 600 662

КШ 800-16 19700

51000 600 639 675 226 600 455КШ 800-25 24200

КШ 800-40 32000

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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Обозначение 
крана 

шарового

Крутящий 
момент на 
штоке, Н·м

Редуктор 

Крутящий момент 
на выходе, Н·м 

Масса, кг B, мм K, мм H, мм D, мм H3, мм 

КШ 800-63 43800

116000 1000 789 812 250 600 498КШ 800-80 52700

КШ 800-100 36800

КШ 800-160 90300 152000 2000 880 1012 343 600 662

КШ 1000-16 39400

116000 1000 789 812 250 600 498КШ 1000-25 48200

КШ 1000-40 62500

КШ 1000-63 84300

152000 2000 880 1012 343 600 662

КШ 1000-80 100600

КШ 1000-100 121800

КШ 1000-125 121800

ТАБЛИЦА ПОДБОРА РЕДУКТОРОВ

Примечание: подбор редуктора по недостающим позициям осуществляется по дополнительному запросу. 
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VI. КРАНЫ ШАРОВЫЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ

Краны шаровые специальные относятся к запорным устройствам, в которых проход перекрывается 
вращением запорного органа (в виде шарообразного тела) на угол 90o от оси направления потока 
транспортируемой среды. Краны шаровые специальные применяются для перекрытия потоков 
газообразных или жидких сред с большим содержанием механических примесей и высоких температур 
в трубопроводах различных давлений и номинальных (условных) проходов.  

Малое гидравлическое сопротивление кранов шаровых специальных (коэффициент сопротивления не 
более 0,5) делает их особенно ценными при применении на трубопроводах, через которые постоянно 
движется среда с большой скоростью.  

Краны шаровые специальные могут быть как надземного использования, так и подземного.  
По исполнению корпуса и запорного органа краны шаровые специальные обычно изготавливают 
полнопроходными, т.е. диаметры отверстий в проходах не сужаются.  

Уплотнение в затворе «металл по металлу» обеспечивается за счет усилий, действующих  
на запорный орган крана со стороны шпинделя.  

Уплотнение шпинделя – сальниковое. 

Удобством данного способа закрытия и открытия крана является отсутствие сил трения, 
возникающих в контактных поверхностях шаровой пробки и седла при угловом повороте 
пробки вокруг оси вращения. Силы трения в шарнирном узле нижнего поворотного 
основания шаровой пробки (сферической бобышки) значительно меньше сил трения при 
вращении шаровой пробки относительно седла при обычной схеме простого крана.  

При данной конструкции поворот шаровой пробки на 90° (открытие-закрытие) 
происходит после отвода контактных (уплотняющих) поверхностей седла и пробки  
на определенное расстояние (до появления зазора между контактными поверхностями).  

При закрытии крана шаровая пробка получает поступательное движение от шпинделя, 
входящего в зацепление с шаровой пробкой, посредством смещенной относительно  
оси цилиндра контактной поверхности.  

Концевой участок шпинделя входит в отверстие в верхней части шара, ограниченное 
двумя штифтами - вставками.  

Движение шаровой пробки в осевом направлении движения потока жидкости (газа) 
происходит до полного прижатия контактных поверхностей шара к прокладке седла.  

Такое перемещение исключает коррозионно-эрозионный износ поверхностей  
в проточной части крана, где происходит истечение жидкости (газа)  
с большой скоростью.  

Усилие прижатия шаровой пробки к седлу имеет постоянную составляющую, созданную 
движением профильно-контактных поверхностей штока, и степень герметичности не 
зависит от величины перепада давлений рабочей среды.  

ПРИНЦИП РАБОТЫ КРАНА ШАРОВОГО СПЕЦИАЛЬНОГО

В принцип действия крана шарового специального положены два последовательных вида движения 
(две степени свободы) шаровой пробки - вращательное (вокруг оси симметрии) и шарнирно- 
маятниковое (центр наклона в сферической бобышке нижнего шарнирного основания пробки) 
движение, которое можно упрощенно считать поступательно-осевым движением. 
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РАБОТА КРАНА ШАРОВОГО СПЕЦИАЛЬНОГО ПРИ ОТКРЫТИИ И ЗАКРЫТИИ 

Профильно-контактные поверхности шпинделя в средней его части выполнены таким образом, что при 
ходе шпинделя «вверх-вниз» на определенных участках перемещения происходит последовательно два 
вида движения шпинделя: осевое и осевое + угловое (от 0° до 90° ) движения.  

Работа верхних и нижних контактных пар синхронизирована: в средней (цилиндрической) части 
контактные дорожки плоскости шпинделя и контактные торцы упорных болтов, закрепленных на 
крышке крана, синхронизированы с движением профильных плоскостей нижней концевой части штока, 
входящих в зацепление с контактными штифтами шаровой пробки.  

На начальном участке закрытия крана при движении шпинделя вниз происходит поворот шаровой 
пробки на 90° до положения «закрыто», на конечном участке движения шпинделя поступательное 
перемещение шара приводит к плотному прилеганию последнего к седлу и обеспечению 
герметичности закрытия крана.

РАБОТА КРАНА ШАРОВОГО СПЕЦИАЛЬНОГО ПРИ ОТКРЫТИИ И ЗАКРЫТИИ 

При вращении маховика привода против часовой стрелки происходит поднятие шпинделя вверх, при 
этом профильные контактные плоскости шпинделя передают через штифты-вставки наклонно- 
поступательное движение шаровой пробке - происходит отвод контактной поверхности последней от 
уплотнения седла и появляется зазор. 

IX. КРАНЫ ШАРОВЫЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
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При последующем поднятии шпинделя в его средней цилиндрической части прямой участок рабочей 
дорожки, входящий в контакт с торцом упорного болта, переходит в наклонно-угловой участок, при 
котором происходит разворот шпинделя и шара на 90° в положение «открыто».  

При закрытии крана вращением ручного маховика по часовой стрелке все операции движения 
подвижных частей крана происходят в обратном направлении:  

1. Шпиндель опускается и разворачивает шаровую пробку на 90° в положение «закрыто»;  
2. Во второй половине опускания шпинделя движение шара переходит в поступательно-осевое (по 
ходу движения рабочей среды) до полной герметизации крана.  

ХАРАКТЕРИСТИКИ ИСПОЛНЕНИЙ И ПРЕИМУЩЕСТВА КРАНОВ СПЕЦИАЛЬНЫХ 

А. Интегральное исполнение: высокие прочность и надежность в сочетании с достаточно легким 
ремонтом (ремонтопригодность);  

В. Противовзрывное исполнение: высокая степень герметичности при работе во взрывоопасных 
средах;  

С. Огнестойкое исполнение: конструкция кранов с высокой степенью защиты от воздействия огня и 
высоких температур;  

D. Высокопрочное исполнение: работоспособность под большим давлением;  

Е. Высокая производительность и надежность герметизации при перемещении больших объемов 
рабочей среды;  

F. Возможность применения в скважинном оборудовании ППД, а также для закачки бурового раствора 
и технологических жидкостей;  

G. Большой рабочий ресурс и надежность при работе с агрессивными средами и со средами, 
содержащими абразивные механические примеси, достигается применением в шаровой пробке и 
седле высоколегированных металлов и термообработкой контактных.  

Н. Исключение контакта и сил трения пары шаровая пробка-седло при осевом повороте шара 
приводит к значительному снижению энергозатрат в работе приводов по сравнению с шаровыми 
кранами обычной конструкции.

IX. КРАНЫ ШАРОВЫЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
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Направление подачи среды в кранах шаровых – по стрелке на корпусе или,  
при отсутствии стрелки, с любой стороны магистральных фланцев.  

Необходимое исполнение выбирается по условиям эксплуатации, агрессивности рабочей среды, 
температуры. Применяемость кранов шаровых специальных в зависимости от рабочих сред 
смотреть в приложении Б. 

Краны шаровые специальные, предназначенные для газообразных, взрывопожароопасных  
и токсичных сред, после гидроиспытаний дополнительно испытываются воздухом. При заказе 
необходимо делать пометку: «газ».  
Возможно изготовление кранов шаровых специальных с опорными лапами.  

Для кранов шаровых специальных с приварным соединением к трубопроводу возможна 
дополнительно установка приварных катушек. Необходимость установки, длина, нормативно-
техническая документация и технические характеристики приварных катушек уточняются 
Потребителем. 

ИСПОЛНЕНИЕ КРАНА ШАРОВОГО СПЕЦИАЛЬНОГО

Присоединение к трубопроводу может быть выполнено под приварку, фланцевое, вантузное.  
По заказу Потребителя исполнение фланцев может быть любым в соответствии с ГОСТ 33259, 
ГОСТ Р 54432, DIN, ANSI. По умолчанию исполнения фланцев выполняются по ГОСТ 33259:  

– PN ≤ 16 – исполнение B; 
– PN 25, 40 – исполнение E; 
– 63 ≤ PN ≤ 250 – исполнение J. 
 
Строительные длины: по умолчанию по API 6D, по специальному заказу возможно изготовление  
по ГОСТ 28908-91 или DIN. 
Герметичность затвора по классу А ГОСТ 9544.  
Управление краном шаровым может быть ручное (с маховиком или редуктором), от  
электропривода в нормальном или взрывозащищенном исполнении. 
 
Рабочее положение крана шарового на горизонтальном трубопроводе рукояткой или приводом  
вверх (допускается отклонение на 45o в любую сторону), на вертикальном – любое. При 
установке на трубопроводе необходимо предусмотреть дополнительную опору под редуктор 
или привод.  

VI. КРАНЫ ШАРОВЫЕ СПЕЦИАЛЬНЫЕ
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НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ КРАНОВ 
ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 

DN
PN, кгс/см2 

16 25 40 80 100 160 250

50 Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э РР, Э 

80 Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э РР, Э РР, Э 

100 Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э Р, Э РР, Э РР, Э 

150 Р, Э Р, Э Р, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

200 Р, Э Р, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

250 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

300 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

350 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

400 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

450 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

500 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

600 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

700 РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э РР, Э 

"–" - нет исполнения  
"Р" – исполнение ручное  
с маховиком 
"РР" – исполнение с редуктором  
"Э" – исполнение с 
электроприводом 
Неуказанные в таблице DN  
и PN, кгс/см2 по запросу 
Потребителя.  
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УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ 
КРАНА ШАРОВОГО СПЕЦИАЛЬНОГО

Тип арматуры:  
КШС – кран шаровой 

специальный  
КШСП – кран шаровой 
специальный привод

номинальный размер:  
(условный проход)  
DN от 50 до 700  

Номинальное давление  
(условное)  

PN от 16 до 250 кгс/см2 
Материальное 
исполнение:  
00 – углеродистое  
01 – хладостойкое  
03 – нержавеющее  
04 – молибденистое  

Исполнение по присоединению крана 
шарового специального к трубопроводу:  
(см приложение В)  
10 – фланцевое исполнение B  
20 – исполнение под приварку*  
31 – исполнение вантузное  

* На исполнение необходимо указать нормативный 
документ в дополнительных требованиях.  

* Если нормативный документ не будет указан, то 
исполнение будет выполнено по умолчанию. 
Обработка кромок под приварку по умолчанию 
будет выполнена согласно приложению Г.  

Пример обозначения крана шарового 
специального в заказе:  
Кран шаровой специальный DN 50 PN 10,0 МПа 
фланцевый, надземный, из хладостойкой стали, 
исполнение фланцев J по ГОСТ Р54432-2011, с 
ответными фланцами, прокладками и крепежом, под 
трубу 57х5, с комплектом запасных частей (комплект 
ЗИП при необходимости расписать): 
 
КШС.1-OW-50-100-01-10, ФJ, с КОФ 57х5, ЗИП

Исполнение по установке 
крана шарового 
специального  
1 – надземная установка 
2 – подземная установка 

XXX.X - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ
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ОБЩИЙ ВИД КРАНА ШАРОВОГО 
СПЕЦИАЛЬНОГО 

Изготовление и поставка по ТУ 28.14.13 — 004 — 42133436 — 2019 * - размер Н2 по заказу Потребителя 
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ* 

No п/п Наименование детали
00 — Углеродистое 01 — Хладостойкое 03 — Нержавеющее 04 — Молибденистое

1 Корпус 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ 

2 Шаровая пробка 20 + наплавка 10Г2, 09Г2С + наплавка 12Х18Н10Т + наплавка 12Х18Н12М2Т + наплавка

3 Опора подшипниковая 20Х13 20Х13 12Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т 

4 Седло 20 + наплавка 10Г2, 09Г2С + наплавка 12Х18Н10Т + наплавка 12Х18Н12М2Т + наплавка

5 Винт регулировочный 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10Т 10Х17Н13М3Т 

6 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т 

7 Штифт направляющий 20Х13 20Х13 12Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т 

8 Прокладка крышки ТРГ (10Г2, 09Г2С PN более 100 кг/см3) ТРГ (10Г2, 09Г2С PN 3 более 100 кг/см ) ТРГ (10Г2, 09Г2С PN 3 более 100 кг/см ) ТРГ (10Г2, 09Г2С PN более 100 кг/см3)

9 Крышка 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ 

10 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т 

11 Шпилька 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10Т 10Х17Н13М3Т 

Условное наименование исполнения
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No п/п Наименование детали
00 — Углеродистое  01 — Хладостойкое  03 — Нержавеющее 04 — Молибденистое 

12 Шпиндель 20Х13 20Х13 12Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т

13 Втулка ограничительная 20 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т 

14 Набивка сальника ТРГ ТРГ ТРГ ТРГ

15 Втулка сальника 20 10Г2, 09Г2С 12Х18Н10Т 10Х17Н13М2Т 

16 Ось 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10Т 10Х17Н13М3Т 

17 Фланец сальника 20Л, WCB 20ГЛ, LCC 12Х18Н9ТЛ 12Х18Н12М3ТЛ 

18 Гайка 20, 25 35Х, 30Х, 20ХН3А 12Х18Н9Т 10Х17Н13М2Т 

19 Болт откидной 35, 35Х, 40Х 35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10Т 10Х17Н13М3Т 

20 Масленка ГОСТ 19853-74 ГОСТ 19853-74 ГОСТ 19853-74 ГОСТ 19853-74 

21 Болт направляющий 
35, 35Х, 40Х  

35Х, 40Х, 20ХН3А 12Х18Н10Т 10Х17Н13М3Т 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ* Условное наименование исполнения
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1/6 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 

50 224 324 230 410

80 304 418 310 450

100 344 470 350 550

150 474 620 480 730

200 594 754 600 800

250 724 884 730 910

300 842 1014 850 1100

350 972 1154 980 1370

400 1092 1304 1100 1130

450 1192 1404 1200 1350

500 1242 1454 1250 1550

600 1440 1684 1450 1680

700 1690 1954 1700 1810

P
N

, к
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м

2

L,
 м
м

*

L1
, м
м

*

L3
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м

*

h,
 м
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, м
м

16
/2
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50 222 328 230 410

80 302 428 310 450

100 342 488 350 550

150 472 624 480 710

200 592 778 600 800

250 722 934 730 910

300 840 1082 850 1100

350 970 1156 980 1370

400 1090 1380 1100 1130

450 1190 1480 1200 1350

500 1240 1540 1250 1550

600 1438 1742 1450 1680

700 1688 2032 1700 1810

2/6 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 
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50 286 432 292 505

80 350 506 356 535

100 426 592 432 665

150 553 769 559 730

200 654 886 660 850

250 781 1017 660 930

300 830 1086 787 1150

350 881 1177 838 1370

400 983 1309 889 1130

450 1084 1416 991 1450

500 1186 1530 1194 1650

600 1387 1767 1397 1740

700 1539 2054 1549 1980

3/6 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 
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50 286 434 292 505

80 350 536 356 535

100 426 632 432 665

150 553 815 559 730

200 654 946 660 850

250 781 1115 660 930

300 830 1206 787 1150

350 881 1287 838 1370

400 983 1399 889 1130

450 1078 1474 991 1450

500 1180 1588 1194 1650

600 1383 1817 1397 1740

700 1535 2030 1549 1980

4/6 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 
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50 362 524 368 560

80 375 567 381 585

100 451 663 457 665

150 604 876 610 780

200 731 1033 737 960

250 832 1174 838 1030

300 957 1343 965 1150

350 1015 1469 1029 1420

400 1116 1576 1130 1350

450 1205 1691 1219 1750

500 1307 1831 1321 2300

600 1535 2147 1549 2620

5/6 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 
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50 354 586 368 560

80 456 718 470 630

100 532 808 546 700

150 691 1061 705 825

200 818 1272 832 1065

250 977 1513 991 1150

300 1116 1710 1130 1295

350 1243 1867 1257 1520

400 1370 2020 1384 1650

450 1523 2052 1537 2100

500 1650 2490 1664 2450

6/6 ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ВЫПУСКАЕМЫХ 
КРАНОВ ШАРОВЫХ СПЕЦИАЛЬНЫХ 
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VII. КРАН ШАРОВОЙ ДЛЯ АБРАЗИВНЫХ СРЕД  

Конструкция и изготовление по API 6D, ASME B16.34.  
Строительная длина по ASME B16.10.  
Присоединительные фланцы по ASME B16.5 (допускается изготовление с другим  
исполнением по согласованию с заказчиком)  
Приемка и испытания по API 598, ASME B16.104. 

Стандарты 

No п/п Деталь  Материал  

1 Корпус  A216 WCB 

2 Прокладка SS304 + графит 

3 Втулка F304 + покрытие Ni60 

4 Кольцо уплотнительное Графит  

5 Кольцо седла F304 + покрытие Ni55 

6 Пробка F304 + покрытие Ni60 + 17-4PH 

7 Кольцо уплотнительное  SS304 + графит 

8 Пружина 17-7PH  

9 Прокладка SS304 + графит 

10 Втулка A216 WCB 

11 Шпилька 35CrMoA 

12 Гайка 30CrMo 

13 Набивка Графит 

14 Втулка сальника A216 WCB 

15 Бугель  Q235A 

16 Привод —

Допускается изготовление из других материалов по согласованию с заказчиком 
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Уплотнение шаровой пробки

1 – Пробка,  
2 – Седло,  
3 – Графитовое  уплотнительное кольцо,  
4 – Фиксатор,  

5 – Пружина,  
6 – Уплотнительное кольцо,  
7 – Огнеупорное кольцо,  
8 - Корпус 

X. КРАН ШАРОВОЙ ДЛЯ АБРАЗИВНЫХ СРЕД  
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50 2 292 295 49 165 127,0 92,1 7,0 25,4 8-18 300 38

80 3 356 359 74 210 168,3 127,0 7,0 31,8 8-22 390 65

100 4 432 435 100 275 215,9 157,2 7,0 38,1 8-26 420 125

150 6 559 562 150 355 292,1 215,9 7,0 47,7 12-30 535 290

200 8 660 664 201 420 349,2 269,9 7,0 55,6 12-33 640 400

250 10 787 791 252 510 431,8 323,8 7,0 63,5 16-36 800 730

300 12 838 841 303 560 489,0 381,0 7,0 66,7 20-36 890 1190

350 14 889 892 334 605 527,0 412,8 7,0 69,9 20-39 950 1590

400 16 991 994 385 685 603,2 469,9 7,0 76,2 20-42 1020 2600

450 18 1092 1095 436 745 654,0 533,4 7,0 82,6 20-45 1220 3420

500 20 1194 1200 487 815 723,9 584,2 7,0 88,9 24-45 1310 3990

600 24 1397 1407 589 940 838,2 692,2 7,0 101,6 24-51 1350 6800
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50 2 368 371 49 215 8-26 8-26 8-26 8-26 8-26 400 58

80 3 381 384 74 240 8-26 8-26 8-26 8-26 8-26 500 98

100 4 457 460 100 290 8-26 8-26 8-26 8-26 8-33 550 180

150 6 610 613 150 380 8-26 8-26 8-26 8-26 12-33 650 410

200 8 737 740 201 470 8-26 8-26 8-26 8-26 12-39 700 560

250 10 838 841 252 545 8-26 8-26 8-26 8-26 16-39 850 1050

300 12 965 968 303 610 8-26 8-26 8-26 8-26 20-39 1000 1720

350 14 1029 1038 322 640 8-26 8-26 8-26 8-26 20-42 1200 2310

400 16 1130 1140 373 705 8-26 8-26 8-26 8-26 20-45 1500 4880

500 20 1321 1334 471 855 8-26 8-26 8-26 8-26 20-55 1800 5600
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25 1 127 25 110 79,4 50,8 2,0 12,7 4-16 200 15

40 1 1/2 165 38 125 98,4 73,0 2,0 15,9 4-16 220 18

50 2 178 49 150 120,7 92,1 2,0 17,5 4-18 235 30

80 3 203 74 190 152,4 127,0 2,0 22,3 4-18 260 40

100 4 229 100 230 190,5 157,2 2,0 22,3 8-18 280 50

150 6 394 150 280 241,3 215,9 2,0 23,9 8-22 320 100

200 8 457 201 345 298,5 269,9 2,0 27,0 8-22 400 190

250 10 533 252 405 362,0 323,8 2,0 28,6 12-26 490 260

300 12 610 303 485 431,8 381,0 2,0 30,2 12-26 595 430

350 14 686 334 535 476,3 412,8 2,0 33,4 12-30 680 560

400 16 762 385 595 539,8 469,9 2,0 35,0 16-30 740 735

450 18 864 436 635 577,9 533,4 2,0 38,1 16-33 920 1320

500 20 914 487 700 635,0 584,2 2,0 41,3 20-33 980 1550

600 24 1067 589 815 749,3 692,2 2,0 46,1 20-36 1150 2400

700 28 1245 684 835 795,3 762 2,0 43,0 40-22 1300 3900

750 30 1295 735 885 846,1 813  2,0 43,0 44-22 1400 4500

900 36 1524 874 1055 1009,6 972 2,0 50,9 44-26 1670 6600
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25 1 165 25 125 88.9 50.8 2.0 15.9 4-18 210 28

40 1 1/2 190 38 155 114.3 73.0 2.0 19.1 4-22 230 32

50 2 216 49 165 127.0 92.1 2.0 20.7 8-18 250 43

80 3 283 74 210 168.3 127.0 2.0 27.0 8-22 265 50

100 4 305 100 255 200.0 157.2 2.0 30.2 8-22 280 62

150 6 403 150 320 269.9 215.9 2.0 35.0 12-22 360 145

200 8 502 201 380 330.2 269.9 2.0 39.7 12-26 440 250

250 10 568 252 445 387.2 323.8 2.0 46.1 16-30 525 395

300 12 648 303 520 450.8 381.0 2.0 49.3 16-33 605 615

350 14 762 334 585 514.4 412.8 2.0 52.4 20-33 680 790

400 16 838 385 650 571.5 469.9 2.0 55.6 20-36 745 1090

450 18 914 436 710 628.6 533.4 2.0 58.6 24-36 930 1300

500 20 991 487 775 685.8 584.2 2.0 62.0 24-36 990 2050

600 24 1143 589 915 812.8 692.2 2.0 68.3 24-42 1180 3200

700 28 1346 684 920 857.2 787 2.0 87.4 36-36 1300 5350

750 30 1397 735 990 920.8 845 2.0 92.2 36-39 1410 5600

М
ас
са

, к
г

C
la

ss
 3

0
0

 P
N

5
0

H
, м
м

n-
Ф

d
l, 
м
м

b
, м
м

f, 
м
м

D
2,

 м
м

D
1,

 м
м

D
, м
м

d
, м
м

L/
R

F,
 м
м

N
P

S

D
N

Н
ом
ин
ал
ьн
ое

 
да
вл
ен
ие Условный проход



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 171

25 1 216 216 25 125 88,9 50,8  7.0 17.5 4-18 350 30

40 1 1/2 241 241 38 155 114,3 73,0 7.0 22.3 4-22 400 34

50 2 292 292 49 165 127,0 92,1 7.0 25.4 8-18 300 38

80 3 356 356 74 210 168,3 127,0 7.0 31.8 8-22 390 65

100 4 432 435 100 275 215,9 157,2 7.0 38.1 8-26 420 125

150 6 559 562 150 355 292,1 215,9 7.0 47.7 12-30 535 290

200 8 660 664 201 420 349,2 269,9 7.0 55.6 12-33 540 400

250 10 787 791 252 510 431,8 323,8 7.0 63.5 16-36 800 730

300 12 838 841 303 560 489,0 381,0 7.0 66.7 20-36 890 1190

350 14 889 892 334 605 527,0 412,6 7.0 69.9 20-39 950 1580

400 16 991 994 385 685 603,2 469,9 7.0 76.2 20-42 1050 2600

450 18 1092 1095 436 745 654,0 533,4 7.0 82.6 20-45 1220 3420

500 20 1194 1200 487 815 723,9 584,2 7.0 88.9 24-45 1310 3990

600 24 1397 1407 589 940 838,2 692,2 7.0 101.6 24-51 1350 6800
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25 1 254 254 25 150 101,6 50,8 7.0 28,6 4-25 320 35

40 1 1/2 305 305 38 180 123,8 73,0 7.0 31,8 4-30 380 45

50 2 368 371 49 215 165,1 92,1 7.0 38,1 8-26 400 58

80 3 381 384 74 240 190,5 127,0 7.0 38,1 8-26 500 98

100 4 457 460 100 290 235,0 157,2 7.0 44,5 8-33 550 180

150 6 610 613 150 380 317,5 215,9 7.0 55,6 12-33 650 410

200 8 737 740 201 470 393,7 269,9 7.0 63,5 12-39 700 560

250 10 838 841 252 545 469,9 323,8 7.0 69,9 16-39 850 1050

300 12 965 968 303 610 533,4 381,0 7.0 79,4 20-39 1000 1720

350 14 1029 1038 322 640 558,8 412,8 7.0 85,8 20-42 1200 2310

400 16 1130 1140 373 705 616,0 469,9 7.0 88,9 20-45 1500 4880

500 20 1321 1334 471 855 749,3 584,2 7.0 108,0 20-55 1800 5600
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X. КРАН ШАРОВОЙ СЕГМЕНТНЫЙ  

Конструкция и изготовление по API 608, API 6D, ASME B16.34.  
Присоединительные фланцы по ASME B16.5, ASME B16.47 (допускается  
изготовление с другим исполнением по согласованию с заказчиком).  
Разделка кромок патрубков под приварку по ASME B16.25. Приемка  
и испытания по API 598. Строительная длина по API 6D, ASME B16.10.  

Стандарты 

Краны шаровые сегментные с сегментной шаровой пробкой, установленной  
с эксцентриситетом, широко применяются качестве регулирующей или запорной 
арматуры в перерабатывающей промышленности. По сравнению с кранами 
шаровыми краны шаровые сегментные характеризуются компактностью, меньшей 
массой, обладают высоким значением расходной характеристики и широким 
диапазоном номинальных диаметров. По способу установки пробки краны шаровые 
сегментные могут изготавливаться с разъемной верхней частью корпуса или  
с разъемами частей корпуса перпендикулярно оси. Краны шаровые сегментные  
также обладают различными уплотнениями для отличной герметизации и смещения 
сегментной пробкой и уплотнения при закрытии. 

Введение 

При открытии-закрытии крана шарового сегментного отсутствует трение.  
Благодаря установке с эксцентриситетом пробка крана шарового сегментного  
при закрытии постепенно приближается к седлу и затем окончательно прижимается  
к уплотнению. А при открытии пробка отдаляется от уплотнения и для ее поворота  
не нужен высокий крутящий момент. 

Характеристики Отсутствие трения при открытии-закрытии

Уплотнительная поверхность пробка крана шарового сегментного способна 
самостоятельно очищаться. Протекающая среда смывает скопившиеся загрязнения  
с уплотнительной поверхности пробки, а для легко кристаллизующихся сред пробка 
стирает отложения на уплотнительной поверхности, исключая заклинивание. 

Самоочищение уплотнительной поверхности 

И пробка, и седло крана шарового сегментного выполнены биметаллическими,  
с применением различных технологий, уплотнительная поверхность может быть 
комбинированной, коррозионностойкой, износостойкой и иных типов для 
соответствия различным рабочим условиям. Уплотнение происходит по сферической 
линии контакта, а отсутствие протечек обеспечивается двумерной кулачковой 
формой шаровой пробки. 

Герметичность уплотнения 

Когда уплотнительная поверхность оказывается изношенной после длительной 
эксплуатации достаточно слегка поджать седло и герметичность затвора 
восстанавливается, продлевая срок службы. После замены и настройки 
уплотнительной поверхности кран шаровой сегментный можно продолжать 
использовать, таким образом решается проблема необходимости замены крана  
в случае выхода из строя уплотнения. 

Длительный срок службы 
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VIII. КРАН ШАРОВОЙ СЕГМЕНТНЫЙ  

Цельный корпус. 
Шаровая пробка сегментного типа.  
Установка шаровой пробки через 
верхнюю крышку или частичной 
разборки корпуса со стороны фланца.  
Присоединительная площадка под 
привод по ISO5211. 

Особенности конструкции No п/п Деталь  Материал  

1 Крышка А 105, SS304, SS316 

2 Винт A 193 B7, A 193 8, A 193 8M 

3 Прокладка SS304 + графит, SS316 + графит 

4 Корпус WCB, CF8, CF8M 

5 Нижняя ось SS304, SS316, 17-4PH 

6 Нижний подшипник  Композит, азотированная сталь 316 

7 Шаровая пробка  CF8, CF8M твердое хромирование или наплавка «стеллит» 

8 Седло  PTFE, SS304, SS316 твердое хромирование или наплавка «стеллит» 

9 Прокладка  Графит 

10 Крышка А 105, SS304, SS316 

11 Винт A 193 B7, A 193 8, A 193 8M 

12 Верхний подшипник Композит, азотированная сталь 316 

13 Прокладка  SS304, SS316 

14 Шпиндель SS304, SS316, 17-4PH 

15 Набивка PTFE, графит 

16 Винт A 193 B7, A 193 8, A 193 8M 

17 Втулка сальника WCB, CF8, CF8M 

18 Винт A 193 B7, A 193 8, A 193 8M 

19 Бугель WCB, SS304, SS316 

20 Винт A 193 B7, A 193 8, A 193 8M 

21 Привод Редуктор, электрический, пневматический,  

Подходит для среды, содержащей сероводород и соответствует требованиям  
NACE MR 0175.  
Допускается изготовление из других материалов по согласованию с заказчиком  



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 175



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 176

2 140 150 120,5 92 19 1,6 4-19

3 178 190 152,5 127 24 1,6 4-19

4 200 229 190,5 157 24 1,6 8-19

5 254 255 216 186 24 1,6 8-22

6 267 280 241,5 216 26 1,6 8-22

8 292 343 298,5 270 29 1,6 8-22

10 330 406 362 324 31 1,6 12-25

12 356 485 432 381 32 1,6 12-25

14 430 535 476 413 35 1,6 12-29

16 530 600 540 470 37 1,6 16-29

18 580 635 578 533 40 1,6 16-32

20 630 700 635 584 43 1,6 20-32

24 800 815 749,5 692 48 1,6 20-35

28 900 927 863,5 800 71 1,6 28-35

32 1000 1060 978 914 81 1,6 28-41

36 1100 1168 1086 1022 90 1,6 32-41

40 1200 1289 1200 1124 90 1,6 36-41

44 1250 1403 1314,5 1245 102 1,6 40-41

48 1300 1511 1422 1359 108 1,6 44-41

56 1500 1746 1651 1575 124 1,6 48-48
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2 140 165 127 92 23 1.6 8-18

3 178 210 168 127 29 1.6 8-22

4 200 255 200 157 32 1.6 8-22

5 254 280 235 186 35 1.6 8-22

6 267 320 270 216 37 1.6 12-22

8 292 380 330 270 42 1.6 12-26

10 330 445 387.5 324 48 1.6 12-29

12 356 520 451 381 51 1.6 16-32

14 430 585 514.5 413 54 1.6 20-32

16 530 650 571.5 470 58 1.6 20-35

18 580 710 628.5 533 61 1.6 24-35

20 630 775 686 584 64 1.6 24-35

24 800 915 813 692 70 1.6 24-42

28 900 1035 934 800 86 1.6 28-45

32 1000 1149 1054 914 99 1.6 28-51

36 1100 1270 1168.4 1022 105 1.6 32-54

40 1200 1238 1156 1086 114 1.6 32-45

44 1250 1353 1264 1194 124 1.6 32-48

48 1300 1467 1372 1302 133 1.6 32-51

56 1500 1708 1600 1518 154 1.6 28-60
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IX. ЗАДВИЖКИ ШИБЕРНЫЕ 

Задвижки шиберные предназначены для перекрытия проходных каналов оборудования устья 
фонтанных, нефтяных, газовых и нагнетательных скважин, эксплуатируемых в условиях климатических 
районов I2 - II2 по ГОСТ 16350 при температуре эксплуатации от минус 60°С до плюс 120°С.  

Управление задвижками шиберными осуществляется с помощью маховика. Вращение маховика через 
резьбовую втулку преобразуется в поступательное движение шпинделя. При этом шибер, соединенный 
со шпинделем, перемещается по направляющим корпуса, открывая или закрывая проходное сечение 
задвижки. Герметичность затвора обеспечивается поджатием подвижных седел к шиберу усилием 
пружин и давлением среды.  

Направление потока рабочей среды – любое.  
Установочное положение на трубопроводе – любое.  
Присоединение к трубопроводу фланцевое. По заказу Потребителя исполнение фланцев может быть  
любым в соответствии с ГОСТ 28919, ASME B16.5, API 6A, либо по согласованию с Потребителем.  

Герметичность затвора по классу А, ГОСТ 9544. 

Возможно изготовление задвижек с указателем положения запорного  
органа, с контролем протечек и опорными лапами.  

Для фланцевых задвижек возможна установка поворотных или фланцевых заглушек. 
Описание и применение поворотных заглушек (ПЗ) приведены в приложении А.  

Для задвижек с приварным соединением к трубопроводу возможна дополнительно 
установка приварных катушек. Необходимость установки, длина, нормативно- 
техническая документация и технические характеристики приварных катушек уточняется 
Потребителем.  

Запрещается транспортировка и хранение задвижек с открытым шибером.  
Шибер должен быть опущен в крайнее положение до упора.  

Запрещается использование задвижек шиберных в качестве регулирующей арматуры.  
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НОМЕНКЛАТУРА ВЫПУСКАЕМЫХ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ 

DN Дюймы 

PN, кгс/см2 

PSI 

140 160 210 250 350 400 500 700 1050

2000 — 3000 — 5000 — — 10000 15000

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

ручное электро- 
приводное 

50 21/16 + + + + + + + + + + + + + + + + + +

65 29/16 + + + + + + + + + + + + + + + + + +

80 31/8 + + + + + + + + + + + + + + + + + +

100 41/16 + + + + + + + + + + + + + + + + + +

130 51/8 + + + + + + + + + + + + + + + + + +

180 71/16 + + + + + + + + + + + + + + + + + +

"+" - есть исполнение. Не указанные в таблице DN и PN по запросу Потребителя.
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УСЛОВНОЕ БУКВЕННО–ЦИФРОВОЕ 
ОБОЗНАЧЕНИЕ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ

Тип арматуры:  
ЗМС – задвижка шиберная с уплотнением «метал-метал»  
и заполненным смазкой корпусом; 
ЗМСБ - задвижка шиберная с уплотнением «метал-метал»  
и заполненным смазкой корпусом с балансовым штоком; 
ЗМСГ – задвижка шиберная гидравлическая; 
ЗПРМ – задвижка шиберная с резиновым уплотнителем;  
ЗДУ – задвижка дисковая устьевая  
ЗДШ - задвижка дисковая шиберная 
ЗДШШ - задвижка дисковая шиберная штуцерная

Номинальный диаметр:  
DN от 50 до 180

Номинальное 
давление  

PN от 140 до 1050 
кгс/см2  

Исполнение по 
присоединению 

задвижки к 
трубопроводу:  

(см приложение В) 
10 – фланцевое тип 1  

20 – фланцевое тип 2

Классификация рабочей среды в зависимости  
от содержания сероводорода: 
К1 (DD*) - От 300 до 10 000 Па включительно 
(содержание СО2 до 6%)** 
К2 (EE*) – Свыше 10 000 Па до 1,0 МПа 
включительно (содержание СО2 и H2S до 6%)** 
К3 (FF*) – Свыше 1,0 МПа (содержание СО2 и H2S  
до 25%)**  

Пример обозначения задвижки в заказе:  
1. Задвижка шиберная с уплотнением «металл  
по металлу» и заполненным смазкой корпусом,  
для фонтанных арматур, с ручным управлением,  
с условным проходом 65 мм, на рабочее давление 21 
МПа, рабочая среда - нефть и газ, с содержанием 
сероводорода по классу К1, исполнение фланцев  
по ГОСТ 28919 с ответными фланцами, прокладками 
и крепежом, под трубу 57х5, с поворотной 
заглушкой, с комплектом запасных частей (комплект 
ЗИП при необходимости расписать): 
 
ЗМС.1-OW-65-210-10-К1, 20ГЛ, Ф2,  
с КОФ 57х5, ЗИП  

* указан класс материала по ЕТТ Роснефть.  
* ** по ГОСТ 13846. 

Тип задвижки:  
1 – с выдвижным шпинделем 
2 – с невыдвижным шпинделем

XXXX.X - OW - ХХХХ - 
ХХХ - ХХ - ХХ
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ЗАДВИЖКА 
ШИБЕРНАЯ (ЗМС) 

Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39-002-42133436-2019 Исполнение под электропривод 
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Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39-002-42133436-2019 

ЗАДВИЖКА ШИБЕРНАЯ (ЗМС)  
С ВВИНЧИВАЕМОЙ КРЫШКОЙ 
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МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ ПО УМОЛЧАНИЮ* 

No п/п Наименование детали
Класс материала

DD ЕE FF
Исполнение К1 Исполнение К2 Исполнение К3

1 Корпус 30ХМЛ 12Х18Н9ТЛ, CF8 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M 

2 Шибер 30ХМЛ 12Х18Н9Т с наплавкой Э-13Х16Н8М5 С5Г4Б-
ЦН-12М 

10Х17Н13М3Т 
с наплавкой Э-13Х16Н8М5С5Г4Б- ЦН-12М 

3 Седло 
30ХМА с наплавкой св.13Х25Т или 10Х17Т  12Х18Н10Т с наплавкой Э-13Х16Н8М5 

С5Г4Б-ЦН-12М
12Х18Н12М3ТЛ с наплавкой 

Э-13Х16Н8М5С5Г4Б- ЦН-12М

4 Кольцо Viton  

5 Шпиндель 30ХМА 12Х18Н9Т 10Х17Н13М3Т 

6 Прокладка 30ХМА 12Х18Н9Т 10Х17Н13М3Т 

7 Крышка 30ХМЛ 12Х18Н9Л, CF8 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M 

8 Уплотнитель ТРГ ТРГ ТРГ 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 
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No п/п Наименование детали
Класс материала  

DD  ЕE  FF  
Исполнение К1  Исполнение К2 Исполнение К3  

9 Бугель 30ХМЛ 12Х18Н9Л, CF8 12Х18Н9Т 07Х18Н10Г2С2М2Л, CF8M 

10 Шпильки или болты 30ХМЛ 45Х14Н14В2М 12Х18Н9Т 45Х14Н14В2М 

11 Гайки 30ХМЛ 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т 

12 Фиксатор 30ХМЛ 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т 

13 Сальник 30ХМЛ 12Х18Н9Т 10Х17Н13М3Т 

14 Втулка штока 30ХМЛ 12Х18Н9Т 12Х18Н9Т 

15 Маховик 30ХМЛ 20ГЛ, LCC 20ГЛ, LCC 

16 Указатель 35Х 35Х 35Х 

МАТЕРИАЛЬНОЕ ИСПОЛНЕНИЕ СОСТАВНЫХ ДЕТАЛЕЙ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ ПО УМОЛЧАНИЮ* 

По согласованию с Заказчиком возможно изготовление 
из сталей других марок, неуказанных в таблице. 
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 185Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39.002-42133436-2019

ЗАДВИЖКА ШИБЕРНАЯ  
С БАЛАНСОВЫМ ШТОКОМ (ЗМСБ) 

Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39.002-42133436-2019 
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ЗАДВИЖКА ШИБЕРНАЯ  
ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ (ЗМСГ) 

Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39.002-42133436-2019
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ЗАДВИЖКА ШИБЕРНАЯ ЗПРМ  
С РЕЗИНОВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ (ЗПРМ) 

Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39.002-42133436-2019
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ЗАДВИЖКА ДИСКОВАЯ И ЗАДВИЖКА  
ДИСКОВАЯ ШТУЦЕРНАЯ (ЗДШ) 

Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39.002-42133436-2019
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ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ *

50 295 620 280

65 333 720 320

80 359 834 320

100 435 975 320

130 562 — 320

180 664 — 500

50 371 620 302

65 422 720 320

80 435 834 360

100 511 975 416

150 613 — 500

180 613 — 500

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
Неуказанные в таблице параметры и размеры по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление задвижек шиберных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице  
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50 371 620 302

65 422 720 320

80 473 834 360

100 519 975 416

130 727 — 500

180 613 — 500

50 422 620 320

65 422 720 320

80 473 834 400

100 519 975 450

130 727 — 500

180 737 — 500

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ *

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
Неуказанные в таблице параметры и размеры по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление задвижек шиберных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице  
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50 371 620 302

65 422 720 320

80 473 834 360

100 519 975 416

130 727 — 500

180 737 — 500

50 521 658 416

65 565 763 500

80 619 842 500

100 670 1130 500

130 737 — 500

180 737 — 500

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ *

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
Неуказанные в таблице параметры и размеры по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление задвижек шиберных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице  

L,
 м
м

*

H
, м
м

*

D
0

, м
м

*

D
N

, м
м

4
0

0
5

0
0

P
N

, к
гс

/с
м

2
P

N
, к
гс

/с
м

2



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 192

50 521 658 420

65 565 763 450

80 619 842 450

100 670 1130 500

130 737 — 500

180 737 — 500

50 483 723 360

65 533 847 416

80 598 918 500

100 737 1220 500

130 889 — 500

180 889 — 500

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ ЗАДВИЖЕК ШИБЕРНЫХ *

* Параметры, приведенные в таблице, даны для справок.  
Неуказанные в таблице параметры и размеры по запросу Потребителя.  
По заказу возможно изготовление задвижек шиберных с параметрами, отличающимися от приведенных в таблице  
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X. ОБОРУДОВАНИЕ УСТЬЕВОЕ

ФОНТАННАЯ И УСТЬЕВАЯ АРМАТУРА 

АРМАТУРА ФОНТАННАЯ  

Изготовление и поставка по ТУ 28.99.39-001-42133436-2019 

АРМАТУРА УСТЬЕВАЯ ДЛЯ СКВАЖИН ФОНТАННЫХ, НАГНЕТАТЕЛЬНЫХ И  
ЭКСПЛУАТИРУЕМЫХ НАСОСНЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ 

КОМПЛЕКТЫ УСТЬЕВЫЕ ФОНТАННЫХ И НАГНЕТАТЕЛЬНЫХ СКВАЖИН  

Комплекты устьевые предназначены для герметизации фонтанных скважин, регулирования 
режима эксплуатации, установки в скважину погружных центробежных электронасосов типа 
ЭЦН и присоединения устройств для исследования скважин и проведения технологических 
операций. Кроме того, применяются для закрытия скважины, а также для подкисления  
и глушения фрагментации, продавливания нефтяного пласта нагнетаемой водой.  

ТИПОВЫЕ СХЕМЫ ФОНТАННОЙ АРМАТУРЫ  
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ОБОРУДОВАНИЕ УСТЬЕВОЕ

Условные обозначения и сокращения: 
 
В – Вентиль высокого давления; 
Д/Ш/К – Дроссель угловой/штуцер/ кран 
шаровой; 
ДР – Дроссель угловой регулируемый; 
ДН – Дроссель угловой не регулируемый; 
ЗА – Запорная арматура;  
КО – Клапан обратный; 
Кр – Крестовина; 
Тр – Тройник; 
ТГ – Трубная головка; 
П – Переводник к трубной головке; 
М – Манометр; 
СУС– Сальник устьевой герметизирующий; 
УМ – Устройство монтажное с быстроразъёмным  
соединением БРС;  
Ш/Д – Штуцер/дроссель; 
ФБ – Фланец буферный; 
ФИ – Фланец инструментальный; 
ФО – Фланец ответный.  

Примечание: При установке устьевой арматуры непосредственно  
на патрубок обсадной колонны обозначение схемы с буквой «М».  
Фонтанная арматура состоит из трёх частей: головка обсадной трубы,  
головка нефтяной трубыи нефтяная (газовая) арматура.  
Применяется в разных исполнениях обсадной трубы, нефтяной трубы и разных типах соединений.  
Фонтанная арматура эксплуатируется с высокой степенью надёжности и безопасности,  
её эксплуатация и ремонт проводится просто и удобно.  
Арматура фонтанная имеет гарантийный срок службы не менее 12 лет,  
температуру эксплуатации от -60 до +50 °С.  
Арматура в зависимости от типа комплектуется задвижками с ручным  
и пневматическим управлением. Регулирующим устройством арматуры служит угловой  
регулируемый дроссель. В комплектацию может входить гидравлический (пневматический)  
клапан безопасности различных модификаций. Рабочее давление: 14...140 МПа (2000...20000 psi). 
Рабочая среда: нефть, природный газ, буровой раствор, газ с Н2S, газ с СО2.  
Рабочая температура: -60oС ... +120oС. 
Класс материалов: АА, ВВ, СС, DD, EE, FF, HH.  
Содержание вредных примесей для исполнений: 
– обычное – не коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 0,003%); 
– К1 - коррозионностойкое (СО2 до 6%); 
– К2 - коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 6%); 
– К3 – коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 25%).  
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ОБЩИЙ ВИД ФОНТАННОЙ АРМАТУРЫ 

* Схема 1. Устройство монтажное, вентили и манометры не установлены. 

ФОНТАННАЯ АРМАТУРА 

* Схема 1. Устройство монтажное, вентили и манометры не установлены 
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СОСТАВНЫЕ ДЕТАЛИ АРМАТУРЫ ФОНТАННОЙ 

No п/п Наименование деталей 

1 Головка трубная 

2 Переводник трубной головки 

3 Крестовина 

4 Фланец резьбовой 

5 Фланец инструментальный 

6 Арматура запорная 

7 Фланец приварной 

8 Пробка 

9 Гайка 

10 Шпилька 

Состав арматуры фонтанной может быть изменен в соответствии со схемами по ГОСТ 13846-89 и по согласованию с Заказчиком. 
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ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ФОНТАННОЙ АРМАТУРЫ

Наименование параметра Значение 

Номинальный размер  
(условный проход) DN

мм 50 65 80 103 130 150

in 2 2 9⁄16 3 1⁄8 4 1⁄16 5 1⁄8 5 1⁄16 

Состав арматуры фонтанной может быть изменен в соответствии со схемами по ГОСТ 13846-89 и по согласованию с Заказчиком. 

Номинальное рабочее 
давление 

кгс/см2 140 160 210 250 350 400 500 700 1050 1140 1400

psi 2000 2319 3000 3623 5000 5700 7246 10000 15000 16286 20000

Условный диаметр подвешиваемой трубы НКТ, мм 

73 89 114

Рабочее давление, МПа 

14 21 35 70 10 14 21 35 70 10 14 21 35 70 105

Предельная осевая 
нагрузка от массы колонны 
насосно- компрессорных 

труб (НКТ), т 

20 30 45 80 100 30 45 65 100 130 35 50 75 120 150
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ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ФОНТАННОЙ АРМАТУРЫ

Состав арматуры фонтанной может быть изменен в соответствии со схемами по ГОСТ 13846-89 и по согласованию с Заказчиком. 

Скважинная среда
–обычное – не коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 0,003%);  

–К1 - коррозионностойкое (СО2 до 6%); 
–К2 - коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 6%); 

–К3 – коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 25%). 

Температурные характеристики 
скважинной среды, °С

От -60 до +120 

Тип соединения

Фланцевое соединение устьевой арматуры с колонной головкой.

Муфтовое соединение устьевой арматуры с колонной головкой/эксплуатационной колонной. 

Уровень требований к рабочим 
характеристикам

УТТ1; УТТ2 
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Dу Условный проход 
верхнего фланца Рр, Рабочее давление, МПа

Dс Диаметр стволового прохода 
полнопроходной колонной головки, 

не менее, мм

Условный диаметр труб по ГОСТ 
632 обсадной колонны, 

закрепляемой в трубодержателе, 
мм  

Условный диаметр, мм Толщина стенки, мм

180

14

178

5,9 164
114; 127  

21 6,9 162

35 8,1 159 114

230

14

194

7,6 176

114—140 

21 8,3
175  

35 9,5 173 114; 127 

14

219

6,7 264

114—146 21 8,9 199

35
10,2  

197

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ОДНОФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 

Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, на которую  
устанавливается колонная головка  
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Dу Условный проход 
верхнего фланца Рр, Рабочее давление, МПа 

Dс Диаметр стволового прохода 
полнопроходной колонной головки, 

не менее, мм

Условный диаметр труб по ГОСТ 
632 обсадной колонны, 

закрепляемой в трубодержателе, 
мм  

Условный диаметр, мм Толщина стенки, мм

280

14

219

6.7 264

114—14621 8.9 199

35 10.2 197

14

245

8,9 224

114—178 21

35 12 217

14

273

8,9 252

114—194 21

35 11,4 247

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ОДНОФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 

Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, на которую  
устанавливается колонная головка  
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Dу Условный проход 
верхнего фланца

Рр, Рабочее давление, МПа 
Dс Диаметр стволового прохода 

полнопроходной колонной головки, 
не менее, мм

Условный диаметр труб по ГОСТ 
632 обсадной колонны, 

закрепляемой в трубодержателе, 
мм  

Условный диаметр, мм Толщина стенки, мм

350

14

299
9.5 276

140 — 21921

35 12.4 271

14

324

9.5 362

140 — 245

21 11.0 299

35 12.4 296

14

340

9.7 317

21 10.9 315

35 13.1 316

14

351

10.0 327
140 — 273

21 11.0 325

35 13.0 321 140 — 245

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ОДНОФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 

Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, на которую  
устанавливается колонная головка  
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ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ОДНОФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 

Dу Условный проход 
верхнего фланца Рр, Рабочее давление, МПа 

Dс Диаметр стволового прохода 
полнопроходной колонной головки, 

не менее, мм

Условный диаметр труб по ГОСТ 
632 обсадной колонны, 

закрепляемой в трубодержателе, 
мм  

Условный диаметр, мм Толщина стенки, мм

425

14

377

10 353 194—299 

21 12.0 349 194—273 

35 13.0
347  

194—273 

14

406

9.5 383 194—324 

21

12.6 377 194—299 

35

14

426

10.0 406

194—340 21

12.0 398

35

Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, на которую  
устанавливается колонная головка  
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ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ОДНОФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 

Dу Условный проход 
верхнего фланца Рр, Рабочее давление, МПа 

Dс Диаметр стволового прохода 
полнопроходной колонной головки, 

не менее, мм

Условный диаметр труб по ГОСТ 
632 обсадной колонны, 

закрепляемой в трубодержателе, 
мм  

Рр, Рабочее давление, МПа Толщина стенки, мм

480 35

406 12.6 377 219—299

426 12.0 398 219—340 

473 11.1 447 219—377 

540

14

473 11.1 447

273—377 

21

35

14

508 11.1 48221

35

14

530 12.0 502 273—426 

35

Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, на которую  
устанавливается колонная головка  
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Dу Условный проход 
верхнего фланца

Рр, Рабочее давление, МПа
Dс Диаметр стволового прохода 

полнопроходной колонной головки, 
не менее, мм

Условный диаметр труб по ГОСТ 
632 обсадной колонны, 

закрепляемой в трубодержателе, 
мм Рр, Рабочее давление, МПа Толщина стенки, мм

680

14

560 12 531 340—426

21

14

630 12 601 340—426 

21

14

660 12 631 340—560 

21

760 14 720 12 691 406—630 

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ОДНОФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 

Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, на которую  
устанавливается колонная головка  
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Фланец колонной головки Колонна обсадных труб по ГОСТ 632,  
уплотняемая нижним уплотнителем

Dс Диаметр стволового 
прохода полнопро- 
ходной колонной 

головки, не менее, мм

Условный диаметр труб 
по ГОСТ 632 обсадной 
колонны, закрепляемой 
в трубодержателе, мм

верхний нижний

Dу Условный проход 
верхнего фланца

Рp Рабочее давление, МПа Dу Условный проход 
верхнего фланца

Pp  Рабочее давление, МПа Условный  диаметр, мм Толщина стенки, мм

280

14

280

14

178 5,9 164  114; 127 

194 7,6 176 114—140 

350

219 6,7 204 114—146 

245
8,9

224 114—178 

273 252 114—194  

425 299 — 351 — —

21

280 21
178 6,9 162 114; 127 

194 7,6 176 114—140 

350

14

219 6,7 204 114—146 

245 8,9 224 114—178 

273 8,9 252 114—194 

21

219 8,9 199  114—146 

245 8,9 224 114—178 

273 8,9 252

114—194  

425
14 299 — 351

— 252
21 299 — 340

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДВУХФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 
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Фланец колонной головки
Колонна обсадных труб по ГОСТ 632,  
уплотняемая нижним уплотнителем

Dс Диаметр стволового 
прохода полнопро- 
ходной колонной 

головки, не менее, мм

Условный диаметр труб 
по ГОСТ 632 обсадной 
колонны, закрепляемой 
в трубодержателе, мм

верхний нижний

Dу Условный проход 
верхнего фланца Рp Рабочее давление, МПа

Dу Условный проход 
верхнего фланца Pp  Рабочее давление, МПа Условный  диаметр, мм Толщина стенки, мм

280 35

280

21
178 6,9 162 144 — 127

194 8,3 175 114 — 140

35

178 8,1 160

114 — 127

194 9,5 173

21

219

8,9

199 114—146 

245 224 114—178 

273 8,9 252 114—194 

35

219 10,2 197 114—146 

245 12 217 114—178 

425

21 299 — 340

— 247 114—194 

35 273 — 299

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДВУХФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 207

Фланец колонной головки
Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, уплотняемая 

нижним уплотнителем
Dс Диаметр стволового 
прохода полнопро- 
ходной колонной 

головки, не менее, мм

Условный диаметр труб 
по ГОСТ 632 обсадной 
колонны, закрепляемой 
в трубодержателе, мм

верхний нижний

Dу Условный проход 
верхнего фланца Рp Рабочее давление, МПа

Dу Условный проход 
верхнего фланца Pp  Рабочее давление, МПа Условный  диаметр, мм Толщина стенки, мм

350

14

350

14

219 6,7 204 127 — 146

245

8,9

224 127—170 

273 252 127—194 

21

21

219 199 127—146 

245 224 127—178 

273 252 127—194 

425 14

299

9,5

276 140—219 

324 302 140—245 

350 21

340 9,7 317

140—245 

351 — 312

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДВУХФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 
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Фланец колонной головки Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, уплотняемая 
нижним уплотнителем

Dс Диаметр стволового 
прохода полнопро- 
ходной колонной 

головки, не менее, мм

Условный диаметр труб 
по ГОСТ 632 обсадной 
колонны, закрепляемой 
в трубодержателе, мм

верхний нижний
Dу Условный проход 
верхнего фланца

Рp Рабочее давление, МПа Dу Условный проход 
верхнего фланца

Pp  Рабочее давление, МПа Условный  диаметр, мм Толщина стенки, мм

350

21

425 21

299 9.5 276 140 — 219

324 11.0 299

140 — 245
340 10.9 315

540
14 377 — 426

— 312
21 351 — 426

35

350 35
219 10.2 197 127 — 146

245 12.0 219 140 — 178

425

21

299 9.5 276 140—219

324 11.0 299
140—245

340 — —

35

273 11.4 247 140—194 

299
12.4

271 140—219 

(480)

324 296

140—245 

340 13.1 310

351 — 377

— —
540 21

351 — 426

377

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДВУХФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 
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Фланец колонной головки
Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, уплотняемая 

нижним уплотнителем
Dс Диаметр стволового 
прохода полнопро- 
ходной колонной 

головки, не менее, мм

Условный диаметр труб 
по ГОСТ 632 обсадной 
колонны, закрепляемой 
в трубодержателе, мм

верхний нижний

Dу Условный проход 
верхнего фланца

Рp Рабочее давление, МПа Dу Условный проход 
верхнего фланца

Pp  Рабочее давление, МПа Условный  диаметр, мм Толщина стенки, мм

425

21
540

14

377 10 353
194 — 299

406 9,5 363

426 12 402
—

680 473 — 560 — —

35
540

21

351 11 325 194 — 273

377 12 349
194 — 299

406 12,6 377

680 426 12 402 219—340  

(480) 35 540

473 — 560 — — 324—340 

351 11 325
219—273 

377 12 349

406 12,6 377 219—299 

426 12 396 219—340 

473 — 560 — — 219—377 

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДВУХФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 
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Фланец колонной головки
Колонна обсадных труб по ГОСТ 632, уплотняемая 

нижним уплотнителем
Dс Диаметр стволового 
прохода полнопро- 
ходной колонной 

головки, не менее, мм

Условный диаметр труб 
по ГОСТ 632 обсадной 
колонны, закрепляемой 
в трубодержателе, мм

верхний нижний

Dу Условный проход 
верхнего фланца Рp Рабочее давление, МПа

Dу Условный проход 
верхнего фланца Pp  Рабочее давление, МПа Условный  диаметр, мм Толщина стенки, мм

540

21

680 14

473

11,1

447

273 — 377

508 482

530 — 560

— —

760 14 600 — 630

35 680 21

473

11,1

447

273 — 377

508 482

530 — 560 — — 273 — 426

660 21 760 14

600

12

571 340 — 508

630 601 340 — 530

ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ДВУХФЛАНЦЕВЫХ КОЛОННЫХ ГОЛОВОК 
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КОЛОННАЯ ГОЛОВКА – часть однокорпусной или многокорпусной колонной обвязки без запорных 
устройств на боковых отводах, содержащая трубодержатель и уплотнитель для одной обсадной 
колонны  

ОДНОФЛАНЦЕВАЯ КОЛОННАЯ ГОЛОВКА – колонная головка с одним верхним 
присоединительным стволовым фланцем, устанавливаемая на обсадной колонне  

ДВУХФЛАНЦЕВАЯ КОЛОННАЯ ГОЛОВКА – колонная головка с двумя соосными 
присоединительными стволовыми фланцами, устанавливаемая на фланец устьевого оборудования  

ВТОРИЧНОЕ УПЛОТНЕНИЕ  
При монтаже рабочие уплотнительные полости заполняются пластмассовым уплотняющим составом 
для получения идеально герметичного стыка. 

ОДНОФЛАНЦЕВАЯ КОЛОННАЯ ГОЛОВКА  

ДВУХФЛАНЦЕВАЯ КОЛОННАЯ ГОЛОВКА 

СОСТАВНЫЕ ДЕТАЛИ ОБВЯЗКИ КОЛОННОЙ С ПОВЕРХНОСТЬЮ ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ 

No п/
п 

Наименование деталей 

1 Корпус 

2 Верхний уплотнитель 

3 Трубодержатель 

4 Нижний уплотнитель  

Базовые детали фонтанной арматуры тройники и крестовины по технологии изготовления могут быть: литые, 
кованые. Литая арматура изготавливается литьём из сталей 20Л, 20ГЛ, 30ХМЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ. В 
сварной арматуре заготовки деталей корпусов тройников изготавливаются отливками без фланцев, которые 
затем соединяются с литой частью корпуса сваркой.  
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Фланцевые соединения арматуры используют металлические прокладки овального и восьмигранного 
сечения, изготавливаемые из сталей: ст 0, ст 08КП, ст 20, ст 08 из легированных сталей 0Х18Н9, 
1Х18Н9Т, 12Х18Н9. Материал прокладок для некоррозионных сред – стали марок ст 0 (твёрдость  
по Бринеллю не более 107 НВ); ст 08кп (твёрдость по Бринеллю не более 98 НВ); ст 20 (твёрдость  
по Бринеллю не более 127 НВ); ст 08 (твёрдость по Бринеллю не более 109 НВ); 12Х18Н9Т (твёрдость  
по Бринеллю не более 160 НВ); 10Х17Н13М3Т (твёрдость по Бринеллю не более 160 НВ).  

Фланцевая арматура для условий Крайнего Севера должна сохранять свою работоспособность при 
температуре до минус 60 °С, поэтому отливки из сталей 20Л, 20ГЛ, 30ХМЛ, 12Х18Н9ТЛ, 12Х18Н12М3ТЛ 
проходят термическую обработку (нормализация, закалка и отпуск). 

ПОДВЕСКА ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ 

ВЗАИМОЗАМЕНЯЕМОСТЬ ПОДВЕСКИ ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ: подвеска обсадной колонны 
имеет стандартное исполнение. Подвеска типа вкладыша и подвеска типа стержневого вала имеют 
конструктивную взаимозаменяемость. 

ПОДВЕСКА ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ 

Применяется для однофланцевых и двухфланцевых колонных головок разных типоразмеров. 
Состоит из резьбового вкладыша, корпуса, опорного основания и уплотнения.  
Уплотнение срабатывает под действием собственного веса обсадной колонны.  
На плоскости контакта резьбового вкладыша с корпусом применяется способ обжатия  
конического кольца по торцевой и конической поверхностям, при этом резьбовой вкладыш 
легко обхватывает обсадную колонну, а также исключаются повреждения обсадной колонны 
из-за обжатия. 
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ПОДВЕСКА ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ С НИЖНИМ РЕЗЬБОВЫМ ВКЛАДЫШЕМ 

Применяется для однофланцевых и двухфланцевых колонных головок разных 
типоразмеров. Состоит из резьбового вкладыша, корпуса, прижима и уплотнения.  
Путём ручного затягивания винтов уплотнение обжимает поверхность колонны.  
На плоскости контакта вкладыша резьбового с корпусом применено поджатие 
конического кольца по конической поверхности, при этом резьбовой вкладыш легко 
обхватывает обсадную колонну, а также исключаются повреждения обсадной  
колонны из-за обжатия. 

ПОДВЕСКА ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ НА РЕЗЬБОВОЙ ВКЛАДЫШ 

Применяется для однофланцевых колонных головок разных типоразмеров  
c соединением в нижней части головки. Состоит из резьбового вкладыша и корпуса 
вкладыша. Для соединения колонной головки с поверхностью обсадной колонны 
применено поджатие конического кольцевого вкладыша под действием внешнего 
усилия на контактные поверхности конического кольца и корпуса вкладыша. 



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 214

ПОДВЕСКА ТРУБОДЕРЖАТЕЛЯ ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ 

Применяется для однофланцевых и двухфланцевых колонных головок разных типоразмеров.  
Состоит из корпуса подвески, резинового уплотнительного кольца и упорного кольца.

ПОДВЕСКА ТРУБОДЕРЖАТЕЛЯ ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ 

- резьбовое; 
- сварное; 
- соединением вкладышами. 

РЕЗЬБОВОЕ СОЕДИНЕНИЕ В НИЖНЕЙ ЧАСТИ ГОЛОВКИ 

Возможно соединение с обсадными колоннами различных типоразмеров. С помощью двойного 
ниппеля соединение производится по резьбовой поверхности обсадной колонны. 

СВАРНОЕ СОЕДИНЕНИЕ НА СТЫКОВОЙ ПОВЕРХНОСТИ ГОЛОВКИ 

На стыковых поверхностях обсадной колонны и головки производится сварочное 
соединение, которое применимо для обсадных колонн различных типоразмеров. 

СОЕДИНЕНИЕ ВКЛАДЫШАМИ В НИЖНЕЙ ЧАСТИ ГОЛОВКИ 

С помощью винтов, передающих усилие на торец конического кольца, вкладыши 
плотно прилегают к поверхности обсадной колонны. 
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ОБЩИЙ ВИД СОЕДИНЕНИЯ ОБВЯЗКИ КОЛОННОЙ С ПОВЕРХНОСТЬЮ 
ОБСАДНОЙ КОЛОННЫ 

ОБВЯЗКА КОЛОННАЯ предназначена для обвязки 
верхних концов двух обсадных колонн, 
выступающих над устьем скважины, с целью 
подвески эксплуатационной колонны, герметизации  
и разобщения пространства между колоннами  
и контроля давления в нем при бурении и 
эксплуатации скважин. 

No п/п Наименование деталей 

1 Двухфланцевая колонная головка 

2 Однофланцевая колонная головка 

3 Резьбовой вкладыш 

4 Обсадная колонна 

5 Промежуточная обсадная колонна 

6 Промежуточная обсадная колонна 

7 Эксплуатационная обсадная колонна 

ТРУБНАЯ ГОЛОВКА 

Трубная головка позволяет отводить добываемую продукцию скважины к манифольдам 
или иметь сообщение с одним из межтрубных пространств. На этих деталях может быть 
подвешена колонна насосно-компрессорных труб, для чего эти детали по внутреннему 
диаметру имеют резьбу. Колонна труб непосредственно подвешивается на этой резьбе 
или через переводной фланец (катушку). Катушка или переводной фланец служат для 
подвески насосно-компрессорных труб или для перехода одного размера деталей 
арматуры на другой. 

ТРУБНАЯ ГОЛОВКА 

В трубной головке устанавливается подвеска труб НКТ различных типоразмеров.  

ТИП СОЕДИНЕНИЯ НА БОКОВОМ ВЫХОДЕ: боковой фланцевый выход  
с резьбовой вставкой закрывается резьбовой пробкой VR.  

ВТОРИЧНОЕ УПЛОТНЕНИЕ:  
В нижней части головки располагается вторичное уплотнение, определяемое  
по высоте нарезкой обсадной трубы. 
  
ГОЛОВКА НЕФТЯНОЙ ТРУБЫ, ВЕРХНИЙ ФЛАНЕЦ И ПОДВЕСКА НЕФТЯНОЙ ТРУБЫ: 
Применяется резиновое или металлическое уплотнение. 
 
Через верхний фланец подвески нефтяной трубы проходит отверстие  
для прохода силового кабеля. 
 
В подвеске нефтяной трубы, на верхнем фланце расположены  
разъёмы управляющих трубопроводов. 



Oilway

M
A

C
H

I N E R Y  G

R
O

U
P

 216

ПОДВЕСКА НЕФТЯНОЙ ТРУБЫ 

Возможно изготовление с вариантами основания: прямого и конусообразного,  
а также с вариантами уплотнения: металлического или неметаллического.  

Возможно изготовление с резьбовым отверстием под клапан противодавления.  
Комплектуется фиксирующим механизмом. 
 
Возможно изготовление подвесок с отверстиями для прокладки кабелей различных типов  
и размеров: под силовой кабель, управляющий клапаном безопасности трубопровода,  
канал нагнетания химреагента, капиллярный канал.  

Верхняя и нижняя резьба может изготавливаться по стандартам API, FOX, TM и VAM. 

ПОДВЕСКА НЕФТЯНОЙ 
ТРУБЫ С РЕЗИНОВЫМ 
УПЛОТНЕНИЕМ 

НАБИВОЧНАЯ ПОДВЕСКА 
НЕФТЯНОЙ ТРУБЫ 

ОБЩИЙ ВИД КРЕСТОВИНЫ И ТРОЙНИКА 

КРЕСТОВИНА И ТРОЙНИК 
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ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЕСТОВИН, ТРОЙНИКОВ 

Рр 14 МПа (2000 psi)

Крестовина 65-14ф 

65 160 Пф2 65 160 Пф2 115 115

Тройник 65-14 

Крестовина 
80/65-14ф 

78 168 П31 65 160 Пф2 115 115

Тройник 80/65-14ф 

Крестовина 80-14 

78 168 П31 78 168 П31 115 115

Тройник 80-14 
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Рр 21 МПа (3000 psi)

Крестовина 65-21ф 
65 160 Пф1 65 160

Пф1  
127 127

Тройник 65-21 ф 

Крестовина 
80/65-21ф 78 190,5 П31 65 160 Пф1 127 127

Тройник 80/65-21ф 

Крестовина 80-21 
78 190,5 П31 78 190,5 П31 127 127

Тройник 80-21

Крестовина 
100/65-21ф 103 235 П37 65 160 Пф1 115 156

Тройник 100/65-21ф 

Крестовина 
100/80-21 103 235 П37 78 190,5 П31 127 156

Тройник 100/80-21 

Крестовина 100-21 
103 235

П37  
103 235

П37  
127 156

Тройник 100-21 

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЕСТОВИН, ТРОЙНИКОВ 
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Рр 35 МПа (5000 psi) 

Крестовина 65-35ф 
65 160 Пф1 65 160

Пф1  
127 127

Тройник 65-35ф 

Крестовина 
80/65-35ф 

78 203 П35 65 160 Пф1 140 140
Тройник 80/65-35ф 

Крестовина 80-35 
78 203 П35 78 203 П35 140 140

Тройник 80-35 

Крестовина 
100/65-35ф 

103 241 П39 65 160 Пф1 127 165
Тройник 100/65-35ф 

Крестовина 
100/80-35 

103 241 П39 78 203 136,5 140 165
Тройник 100/80-35 

Крестовина 100-35 
103 241 П39 103 241 161,9 165 165

Тройник 100-35 

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЕСТОВИН, ТРОЙНИКОВ 
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Рр 70 МПа (10000 psi) 

Крестовина 65-70 
65 184 БХ153 65 184 БХ153 130 130

Тройник 65-70 

Крестовина 80/65-70 
78 216 БХ154 65 184 БХ153 130 150

Тройник 80/65-70 

Крестовина 80-70 
78 216 БХ154 78 216 БХ154 150 175

Тройник 80-70 

Крестовина 
100/65-70 103 258,5 БХ155 65 184 БХ153 130 175

Тройник 100/65-70 

Крестовина 
100/80-70 

103 258,5 БХ155 78 216 БХ154 150 175
Тройник 100/80-70 

Крестовина 100-70 
103 285,5 БХ155 103 285 БХ155 175 175

Тройник 100-70 

ГАБАРИТНЫЕ РАЗМЕРЫ КРЕСТОВИН, ТРОЙНИКОВ 
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КЛАПАНЫ ОБРАТНЫЕ 

Клапаны обратные (клапаны обратные подъемные и клапаны обратные поворотные),  
предназначены для предотвращения обратного потока перекачиваемой рабочей среды  
в устьевом противовыбросовом оборудовании, трубопроводах.  
Устанавливаются на горизонтальных, вертикальных и подъёмных участках,  
по направлению потока совпадающих со стрелкой на корпусе клапана.  
Рабочая среда течёт в одном направлении.  
Номинальный проходной диаметр: 52...103 мм (2 1⁄16" – 4 1⁄16").  
Рабочее давление: 14...140 МПа ( 2000...20000 psi). 
Рабочая среда: нефть, природный газ, буровой раствор, газ с H2S, газ с СО2.  
Рабочая температура: -60oС ... +120oС. 
Класс материалов: АА, ВВ, СС, DD, EE, FF, HH.  
Содержание вредных примесей для исполнений:  
- обычное – некоррозионностойкое (СО2 и Н2S до 0,003%); 
- К1 - коррозионностойкое (СО2 до 6%); 
- К2 - коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 6%); 
- К3 – коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 25%).

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОДЪЕМНЫЙ (ОДНОСТОРОННИЙ ТАРЕЛЬЧАТЫЙ) 

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ПОВОРОТНЫЙ  

КЛАПАН ОБРАТНЫЙ ОСЕВОЙ 
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ДРОССЕЛЬНО-ЗАПОРНЫЕ УСТРОЙСТВА 

Дроссельно-запорные устройства (дроссели), предназначены для запуска буровых насосов  
в условиях, обеспечивающих отсутствие нагрузки на приводные двигатели, и для плавного 
восстановления циркуляции жидкости в скважине.  

Рабочая среда: нефть, природный газ, буровой раствор, газ с H2S, газ с СО2.  
Рабочая температура: -60oС ... +120oС. 
 
Класс материалов: АА, ВВ, СС, DD, EE, FF, HH. 
 
Содержание вредных примесей для исполнений:  
–  обычное – не коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 0,003%);  
–  К1 - коррозионностойкое (СО2 до 6%);  
–  К2 - коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 6%);  
–  К3 – коррозионностойкое (СО2 и Н2S до 25%). 

ДРОССЕЛЬ РЕГУЛИРЕМЫЙ 

Игольчатый дроссельный клапан и дроссельный поршневой клапан в основном применяются  
для регулирования режима эксплуатации нефтяных, газовых и газоконденсатных скважин.  

Игла и стержень клапана изготовляются из твёрдого сплава, имеющего хорошую  
устойчивость против абразивного износа.  

Дроссельный клапан со скользящим поршнем имеет небольшой момент закрытия  
и открытия, плавно регулирует расход проводимой среды.  

Номинальный проходной диаметр: 46...180 мм. Рабочее давление: 14...140 МПа. 

Дроссель регулируемый игольчатый  Дроссель регулируемый поршневой  
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ДРОССЕЛЬНЫЕ КЛАПАНЫ РЕГУЛИРОВАНИЯ РЕЖИМОВ ЭКСПЛУАТАЦИИ  
СКВАЖИНЫ С РАЗЛИЧНЫМИ ИСПОЛНЕНИЯМИ ПРИВОДОВ 

Применяется в дроссельном манифольде.  

Головка клапанного вала и стержень клапана изготавливаются из твёрдого сплава, 
имеющего высокую устойчивость против абразивного износа.  

Номинальный проходной диаметр: 46...103 мм (1 13⁄16" – 4 1⁄16").  
Рабочее давление: 14...140 МПа (2000...20000 psi).  

Дроссель регулируемый с редукторным 
приводом  

Дроссель регулируемый поршневой с ручным 
приводом  

Дроссель регулируемый с гидроприводом Дроссель регулируемый поршневой с 
гидроприводом 

НЕРЕГУЛИРУЕМЫЙ ДРОССЕЛЬНЫЙ КЛАПАН 

Применяется в манифольдах, работающих в высокоабразивных и агрессивных средах.  

Дроссельное сопло изготовлено из керамики или твёрдого сплава,  
имеющих высокую устойчивость против абразивного износа.  

Крышка клапана соединяется с помощью, быстроразъёмного соединения БРС,  
замена сопла проводится быстро и удобно.  

Номинальный проходной диаметр: 46...180 мм (1 13⁄16"– 7 1⁄16").  
Рабочее давление: 14...140 МПа (2000...20000 psi).  
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ПОВОРОТНАЯ ЗАГЛУШКА 

Заглушка поворотная (обтюратор, реверсивная заглушка, очковая заглушка, "очки 
Шмидта") - это деталь трубопровода, предназначенная для периодического 
перекрывания потока среды, транспортируемой трубопроводом, и состоящая  
из двух частей - глухой и сквозной, монтируемых во фланцевое соединение. Поток 
перекрывается путем монтажа во фланцевое соединение глухой части заглушки 
поворотной и открывается при монтаже во фланцевое соединение части заглушки 
поворотной с отверстием.  

Заглушка поворотная предназначена для временной или постоянной 
герметизации участка трубопровода. Заглушки поворотные применяются для 
отсечения трубопровода с целью проведения ремонта, реконструкции и т.п.  
Температура применения поворотных заглушек зависит от марки стали, из которой 
они изготовлены, размеры – от условного диаметра изделий.  

Поворотной заглушки изготавливаются согласно АТК 26-18-5-93, Т-ММ-25-01-06 
и по требованию Потребителя. 

ПРИЛОЖЕНИЕ А 
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ТАБЛИЦА ПРИМЕНЯЕМОСТИ ИЗДЕЛИЙ ДЛЯ РАБОЧИХ СРЕД 

PN, кгс/см2 Концентрация 
сероводорода CH2S(об.) Материальное исполнение 

Климатическое 
исполнение  

(ГОСТ 15150-69 ) 
Рабочие среды 

16 
25 
40 
63 

100

160 
200 
250 
320 
400

˂4  
 -  
 -  
 -  
 - 

-  
-  
-  
-   
-

Углеродистое У,Т 
Неагрессивный природный газ, содержащий жидкие 
углеводороды, этиленгликоль, турбинные масла, углекислый газ, 
метанол (СН3ОН), воду и механические примеси в следующих 
количествах: 
влага и конденсат - до 1500 мг/мЗ; механические примеси - до 10 
мг/мЗ, размер отдельных частиц в примеси - до 1мм;  
натрий и калий (в сумме) - 
не более 1 мг/мЗ. Примечание - Рабочая среда для арматуры 
объектов газовых промыслов (ДКС, ПХГ и др.) может 
дополнительно содержать диэтиленгликоль, триэтиленгликоль, 
кислород – до 1%. Точка росы газа по воде при давлении 5,5 МПа:  
зимой - минус 5 °С; 
летом - 0 °С.  
Примечание – Для объектов газовых промыслов (ДКС, ПХГ и др.) 
содержание влаги в паровой фазе:  
- зимой - до 89,77 мг/мЗ; 
- летом - до 125,19 мг/мЗ. Жидкие и газообразные углеводороды, 
кислоты, нефть, нефтепродукты, неагрессивный природный газ, 
этиленгликоль, турбинные масла, углекислый газ, газоконденсат, 
вода, пар, воздух, аммиак, а так же другие жидкости, и газы, 
неагрессивные к примененным в изделии материалам.  

16 
25 
40 
63 

100

160 
200 
250 
320 
400

˂4  
 -  
 -  
 -  
 - 

-  
-  
-  
-   
-

Хладостойкое  
У,Т,ХЛ,УХЛ 

16 
25 
40 
63 

100

160 
200 
250 
320 
400

˂4  
 -  
 -  
 -  
 - 

-  
-  
-  
-   
-

Жаропрочное У,Т 

16 
25 
40 
63 

100

160 
200 
250 
320 
400

Без ограничений  
Нержавеющее У,Т,ХЛ,УХЛ 

16 
25 
40 
63 

100

160 
200 
250 
320 
400

Без ограничений молибденистое У,Т,ХЛ,УХЛ 

* Для сред содержащих сероводород (H2S).  
Углеродистая и низколегированная стали могут применяться в средах содержащих сероводород при концентрациях отличных от табличных по СТ ЦКБА 052-2008.  

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 
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СТРОИТЕЛЬНЫЕ ДЛИНЫ ДЛЯ ФЛАНЦЕВЫХ СОЕДИНЕНИЙ

 ПО ГОСТ 33259-2015: 

ПРИЛОЖЕНИЕ В

Примечание — Только для PN1, PN2,5 и PN6 
Исполнение А — Плоскость 

Исполнение В — Соединительный выступ 

Исполнение С, L — Шип Исполнение D,M — Паз 

Исполнение Е — Выступ Исполнение F — Впадина 

Исполнение J — Под прокладку 
овального сечения

Исполнение K — Под линзовую  
прокладку 
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СТРОИТЕЛЬНЫЕ ДЛИНЫ ДЛЯ ФЛАНЦЕВЫХ  
СОЕДИНЕНИЙ ПО ГОСТ 12815-80 ПО ГОСТ 28919-91

Фланец-фланец Фланец-корпус
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ПРИСОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ РАЗМЕРЫ ИЗДЕЛИЙ ПОД ПРИВАРКУ 

DN 10 15 20 25 32 40 50

D, мм 17,55 21,72 27,05 33,78 42,54 48,64 61,11

Рmin, мм 9,6 12,7 15,8

ТИП 1

DN 8 10 15 20 25 32 40 50 80

D2, мм 9,2 12,5 15,8 20,9 26,6 35,1 40,9 52,5 62,7

D3, мм 13,7 17,1 21,3 26,7 33,4 42,2 48,3 6,3 73

t, мм 2,2 2,3 2,8 2,9 3,4 3,6 3,7 3,9 5,2

ТИП 2 и 3

ПРИЛОЖЕНИЕ Г
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DN 
A, мм, от-

до 

PN, кгс/см2 

≤40 ≤100 160 250 400

В, мм t, мм В, мм t, мм В, мм t, мм В, мм t, мм В, мм t, мм 

65 73-75 63 5,15 63 5,15 59 7 59 7 54 9,55

65 89-91 78 5,5 78 5,5 74 7,6 74 7,6 67 11,15

65 114-117 102 6 102 6 97 8,55 92 11,15 87 13,5

65 141-144 128 6,55 128 6,55 122 9,55 116 12,7 110 15,9

65 168-172 154 7,1 154 7,1 146 10,55 140 14,25 132 18,25

65 218-223 203 8,2 198 10,3 194 12,7 183 18,25 173 23

65 273-278 255 9,25 248 12,7 243 15,1 230 21,45 216 28,6

65 324-329 305 9,55 303 10,3 289 17,5 273 25,4 257 33,3

65 356-362 337 9,55 333 11,15 318 19,05 300 27,8 284 35,7

65 406 381 12,7 381 12,7 364 21,45 344 30,95 325 40,5

ТИП 4 - 9
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DN 
A, мм, от-

до 

PN, кгс/см2 

≤40 ≤100 160 250 400

В, мм t, мм В, мм t, мм В, мм t, мм В, мм t, мм В, мм t, мм 

450 457 410 23,85 410 23,85 387 34,95 387 34,95 367 45,25

450 508 456 26,2 456 26,2 432 38,1 419 44,45 408 50

450 559 — 567 540

9,55

540

9,55

476 41,3 464 47,65 464 47,65

450 610 — 619 591 591 518 46 505 52,35 505 52,35

450 660 — 670 645

7,9

645

7,9

635

12,7

635 12,7 635 12,7

450 711 — 721 695 695 686 679

15,9

679

15,9

450 762-772 746 746 737 730 730

450 813-825 797 787

12,7

781

15,9

778

17,5

778

17,5

450 864-876 848 838 832 829 829

450 914-927 899 889 883 876 19,05 876 19,05

ТИП 4 - 9


